











CAPITOLO 4 - TRASPORTO E POSIZIONAMENTO ISTRUZIONI ORIGINALI -SCUBIC - SBOXER rev. 2021

44 ALLACCIAMENTO PNEUMATICO [I

Le operazioni di allacciamento all'impianto pneumatico sono riservate a Tecnici Installatori qualificati ed
abilitati, provvisti di idonei Dispositivi di Protezione Individuale, che conoscono e si attengono al conte-
nuto del presente Manuale. Dopo avere completato le operazioni di installazione & possibile effettuare
I'allacciamento della pompa al circuito di alimentazione pneumatico operando come segue:

Requisiti impianto pneumatico

» Alimentazione con aria non lubrificata ed essiccata, con pressione idonea (Min 2 bar - Max 8 bar);

* Impiego di componenti pneumatici con portate aria adeguate al circuito pneumatico della pompa;

+ Addizionatore di glicole per installazioni con forti prevalenze in mandata e/o contropressioni;

+ Installazione di valvola di intercettazione, valvola a 3 vie e valvola di non ritorno sull’'alimentazione dell’aria;

» Installazione tubo scarico aria (con raccolta) al di fuori di ambienti con atmosfera gravosa e potenzial-
mente esplosiva e per il pompaggio di fluidi infiammabili o tossici.

4.4.1 Rimuovere I'adesivo dagli attacchi aria della pompa.

ATTENZIONE: pericolo di bloccaggio pompa.
L’alimentazione pneumatica della pompa SCUBIC e SBOXER deve essere eseguita con aria compressa NON
LUBRIFICATA, FILTRATA, ED ESSICCATA con pressione non inferiore a 2 bar e non superiore a 8 bar.

4.4.2  Avvitare sugli attacchi del circuito pneumatico della pompa due raccordi di adeguato diametro, per il col-
legamento di alimentazione alla valvola di pilotaggio.

4.4.1 SoLo
per glicole

POS. COMPONENTE

@»

Min 2 bar )
A \ M 8b 1 Pompa pneumatica
@?‘ 3\ ax ar 2 Valvola 2/3 vie oppure Oscillatore
NO 3 Manometro
4 Valvola 3 vie - scarico aria (START - STOP)
OoLIO 5 Valvola di non ritorno

6 Valvola ad avviamento progressivo
7 Filtro/Regolatore (20u - micron

SoLO golatore (204 - micfon)

. R 8 Valvola a 3 vie - interbloccabile (EMERGENZA)
Filtro Aria T ;

9 Valvola Limitatrice di Pressione

4.4.3 Predisporre un’oscillatore pneumatico, oppure una valvola pneumatica a 2/3 vie (per il pilotaggio in
remoto da PLC) e una valvola (START - STOP con scarico aria), secondo lo schema riportato in figura.
Per il controllo della pressione reale dell’aria di alimentazione, bisogna installare un manometro sulla
linea dell'aria compressa in prossimita della pompa stessa e controllare il valore a pompa in funzione.

ATTENZIONE: pericolo di immissione del fluido nel circuito dell’aria compressa e di scarico in ambiente.
E vietata l'installazione della pompa in assenza valvola a 3 vie (START - STOP) e/o di valvola di non ritorno per
impedire che il fluido pompato entri nel circuito pneumatico in caso di rottura delle membrane.

Anche nelle installazioni in batteria la valvola di non ritorno deve sempre essere installata su ciascuna pompa.

444 Installare a monte del circuito pneumatico di alimentazione della pompa una valvola a 3 vie per il comando di
arresto in EMERGENZA (sezionatore con interblocco) in posizione protetta e facilmente accessibile.

4.4.5 Nelle installazioni dove & previsto un funzionamento con molti cicli Start/Stop (con forti prevalenze in
mandata e/o con forti contropressioni) € necessaria l'installazione di una valvola pneumatica ad avvia-
mento progressivo per la salvaguardia delle membrane prodotto.

. NOTA
| NOTE L'installazione della valvola pneumatica ad avviamento progressivo, oltre a consentire un pompaggio piu
(J uniforme e fluido del prodotto durante la fase di avviamento, consente la salvaguardia delle membrane e

preserva la durata di funzionamento della pompa.
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4.4.6

4.4.7

Nelle installazioni della pompa con forti prevalenze in mandata e/o con forti contropressioni si puo verifi-
care il congelamento degli scarichi del circuito pneumatico.

ATTENZIONE: pericolo di perdita di rendimento e/o arresto pompa.
Con forti prevalenze e/o elevata viscosita prevedere l'installazione di un dosatore di glicole, sulla linea di
alimentazione aria, a monte della pompa.

Gli scarichi dell’aria del circuito pneumatico, devono sempre avvenire in atmosfera libera, non polverosa
e priva di vapori saturi che possono danneggiare il circuito interno. Nel caso di rottura totale delle mem-
brane, il fluido pud entrare nel circuito pneumatico, danneggiarlo ed uscire dagli scarichi.

ATTENZIONE: pericolo di danneggiamento del circuito pneumatico interno.

Per installazioni con la pompa immersa, o per il funzionamento in ambienti con atmosfera gravosa (pol-
veri, vapori o vapori saturi) bisogna prevedere I'installazione di raccordi e tubi (di materiali idonei) e por-
tare gli scarichi dell’aria in atmosfera al di fuori del’ambiente di lavoro.

ATTENZIONE: pericolo di fuoriuscita del fluido in caso di rottura delle membrane.
Nelle installazioni per il pompaggio di fluidi infiammabili (ammessi dalla marcatura), corrosivi, tossici o peri-
colosi bisogna convogliare gli scarichi dell’aria compressa in idonee tubazioni in zona sicura per raccolta.

Eseguire I'allacciamento dei tubi di alimentazione dell'aria compressa sui due attacchi della pompa e sulla val-
vola di pilotaggio a monte (oscillatore pneumatico, oppure valvola 2/3 vie per il pilotaggio in remoto da PLC).

44.8 44.8

449

4.4.10

ATTENZIONE: pericolo di perdita di pressione pneumatica.

Impiegare tubi, accessori ed elementi di controllo e regolazione con caratteristiche di portata e pressione
adeguate alle caratteristiche della pompa per non causare cadute di pressione. Attenzione ai raccordi
con innesti rapidi: la maggior parte provocano cadute di pressione.

Regolare la pressione di rete dell’aria compressa in modo da garantire a pompa in funzione una pres-
sione non inferiore a 2 bar e non superiore a 8 bar. Per le pompe SCUBIC e SBOXER con sfere in
gomma non superare la pressione MAX di 5 bar.

ATTENZIONE: pericolo di stallo e/o rottura membrane.

Per azionare piu pompe con un solo dispositivo di controllo aria consultare i Tecnici DEBEM.

Pressioni inferiori o superiori possono causare problemi di funzionamento o rotture della pompa, con
fuoriuscite del prodotto e danni a persone e/o cose.

PER INSTALLAZIONI IN ZONA 1 - ZONA 21 - ZONA M2 (solo per pompe con marcatura M2)
Laddove I'utilizzatore preveda il possibile rischio di superamento dei limiti di temperatura previsti dalla
marcatura apposta sulla pompa per I'impiego in ZONA classificata potenzialmente esplosiva, &€ necessa-
rio installare sull'impianto un dispositivo di protezione che impedisca il raggiungimento della temperatura
globale (fluido e ambiente) come indicato alla Sezione “2.6 CARATTERISTICHE TECNICHE”.

DEBEM

POMPE PER LINDUSTRIA

PAGINA 36 di 68 www.debem.com



CAPITOLO 4 - TRASPORTO E POSIZIONAMENTO ISTRUZIONI ORIGINALI -SCUBIC - SBOXER rev. 2021

, ATTENZIONE: pericolo di decadimento alla marcatura ATEX apposta.
== Evietato 'impiego della pompa con temperature superiori a quelle ammesse e precisate nel manuale; in caso
di superamento della massima temperatura decade la conformita della marcatura ATEX apposta.

4.4.11 Nel caso la pompa sia provvista del dispositivo CONTACOLPI (per rilevare e/o visualizzare il numero di
cicli della pompa) provvedere al collegamento elettrico.

4.4.12 Proteggere sempre la pompa da possibili urti accidentali e dal contatto con liquidi incompatibili che pos-
sano danneggiarla e/o reagire al contatto.

4.4.13 In caso di impiego per il pompaggio di fluidi infiammabili, aggressivi, tossici o pericolosi per la salute e/o
nelle installazioni in zona 1 - zona 21 - zona M2 e per il pompaggio di fluidi infammabili (ammessi dalla
marcatura), bisogna installare sulla pompa un’adeguata protezione (per il contenimento, la raccolta e il
deflusso del prodotto in zona sicura), ed un segnalatore in caso di fuoriuscita.

, ATTENZIONE: pericolo di inquinamento contaminazione, lesioni o in casi estremi morte.
== E vietata l'installazione della pompa in assenza di idonea protezione per il contenimento con vasca di
raccolta e deflusso in zona sicura di fluidi infiammabili, aggressivi, tossici o pericolosi per la salute.

L’allacciamento del circuito pneumatico e I’installazione della pompa é cosi terminato.

4.5 VERIFICHE PRELIMINARI ALLA MESSA IN SERVIZIO

In base al tipo di applicazione, alla tipologia del fluido impiegato, al’ambiente di installazione/lavoro &
necessario apporre adeguate indicazioni, e segnalare il rischio residuo presente in prossimita della pompa.

J

Prima della messa in servizio della pompa al fine di verificare che l'installazione soddisfa effettivamente le
condizioni di funzionamento previste & indispensabile eseguire le seguenti verifiche a pompa in funzione:

4.5.1  Con un manometro posizionato direttamente sull'ingresso aria della pompa (a valle di tutti i dispositivi e
raccordi installati sulla linea di alimentazione), verificare che la pressione rilevata non presenti perdite di
pressione rispetto alla lettura sul manometro del filtro della linea di alimentazione pneumatica di rete.

4.5.2  \Verificare con un manometro direttamente sul collettore di mandata della pompa che la pressione reale del
fluido pompato in uscita dalla pompa sia corretta rispetto ai dati Tecnici del Modello installato.

(J La pompa é pronta per la messa in servizio.
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ISTRUZIONI ORIGINALI SCUBIC - SBOXER - rev. 2021

CAPITOLO 5

Gli argomenti di questo capitolo sono stati suddivisi in sezioni, tenendo conto delle fasi operative per la
messa in servizio, il funzionamento e le modalita di arresto.

QUESTA PARTE COMPRENDE | SEGUENTI TITOLI PAGINA

5.1 MESSA IN SERVIZIO E FUNZIONAMENTO 39 -40
5.2 ARRESTO NORMALE DELLA POMPA 41
5.3 ARRESTO DI EMERGENZA DELLA POMPA 42

Qui di seguito viene descritto come comportarsi in ciascuna fase sopra elencata.

J
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5.1

MESSA IN SERVIZIO E FUNZIONAMENTO m “

L’avviamento e la messa in servizio della pompa & riservato a Tecnici Installatori addestrati ed autorizzati,
che conoscono e si attengono ai contenuti delle Istruzioni Originali.

L'utilizzatore dovra sempre impiegare fluidi compatibili con le condizioni originali di progetto della pompa
stessa e della marcatura ATEX apposta.

ATTENZIONE: pericolo di danneggiamento della pompa e fuoriuscita del prodotto e/o esplosione.
€ vietato I'utilizzo della pompa con fluidi non compatibili con i materiali costruttivi dei componenti o in
ambiente con presenza di fluidi ed atmosfere non compatibili.

Per eseguire la messa in servizio della pompa & necessario seguire la seguente procedura:

Requisiti di avviamento della pompa

» Vasca di prelievo con presenza costante del livello del fluido;

* Fluido da pompare compatibile con caratteristiche chimiche e di temperatura dei materiali costruttivi
della pompa e della marcatura ATEX apposta;

» Circuito di aspirazione e mandata in condizioni di servizio e assenza di manutenzioni sull’impianto;

511

5.1.2

513

J

DEBEM

Aprire le valvole di sezionamento del prodotto delle tubazioni di aspirazione e mandata.

ATTENZIONE: pericolo di usura prematura e/o rottura membrane.
E vietato avviare il funzionamento della pompa con le valvole prodotto (aspirazione e mandata) chiuse o
parzializzate.

Aprire la valvola pneumatica a 3 vie per alimentare la valvola di pilotaggio installata; la valvola di pilotaggio
installata a monte della pompa (oscillatore pneumatico, oppure valvola 2/3 vie per il pilotaggio in remoto da PLC),
iniziera ad alimentare la pompa e iniziera a funzionare.

Controllare e regolare opportunamente la pressione dell’aria sulla rete (a pompa in funzione): MIN 2 bar
MAX 8 bar.

ATTENZIONE pericolo di stallo e/o usura prematura e/o rottura membrane.

Con pressioni inferiori ai 2 bar (a pompa in funzione) la pompa pud andare in STALLO, con pressioni
superiori a quelle di soglia MASSIMA (Max 8 bar) si possono verificare cedimenti e fuoriuscite di prodotto
in pressione e/o rotture della pompa.
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5.1.4  Nel caso si desideri eseguire una regolazione della velocita della pompa in funzione della viscosita del
fluido da pompare & possibile intervenire in due differenti modi:

5.1.4a Regolare la pressione di alimentazione dell’aria di rete;

5.1.4b In funzione della valvola di pilotaggio installata, parzializzare il volume di aria (portata) mediante le val-
vole a spillo dell’Oscillatore oppure regolando da PLC la velocita di funzionamento in remoto.
ATTENZIONE: pericolo di usura prematura e/o rottura membrane.

AR E vietato chiudere o intervenire sulla valvola di aspirazione prodotto per parzializzare il fluido.

5.1.5 Durante il funzionamento verificare che non si verifichi rumorosita anomala e che nel fluido in uscita non
sia presente “gas”; la presenza di vortici sul punto di aspirazione crea cavitazioni e malfunzionamento.
La cavitazione, oltre ad essere un fenomeno dannoso per la pompa puo risultare particolarmente peri-
coloso in atmosfera potenzialmente esplosiva: occorre controllare che la pompa sia stata correttamente
dimensionata; in caso di dubbio non esitate a contattare i Tecnici DEBEM.
ATTENZIONE: pericolo di danneggiamento pompa e/o usura prematura/rottura membrane.
Una rumorosita anomala o la presenza di “gas” nel fluido in uscita dalla pompa indicano una condizione
anomala per la quale € sempre necessario determinare la causa prima di proseguire; in tali casi arresta-
re immediatamente la pompa e risolvere la condizione anomala prima di proseguire.

5.1.4 REGOLAZIONE VELOCITA 5.1.5 @ 5.1.5

MAX
Aspirazione
negativa

5.1.6

1

5.1.6

5.1.7

Nel caso la pompa montata sia con aspirazione negativa o utilizzata con fluido molto viscoso, ridurre la
velocita della pompa operando come descritto al punto 5.1.5. Le pompe non innescate hanno una capa-
cita di aspirazione negativa che varia a secondo il tipo di membrana e guarnizioni montate; PER ULTE-
RIORI INFORMAZIONI CONTATTARE IL SERVIZIO DI ASSISTENZA DEL COSTRUTTORE.

ATTENZIONE
Per le pompe con collettore sdoppiato, & vietato impiegare due fluidi con viscosita sensibilmente diffe-
renti; problemi di stallo, usura/rottura prematura delle membrane e del circuito pneumatico.

Le membrane, (interne e a contatto con il prodotto) sono componenti soggetti ad usura. La loro durata €’
fortemente influenzata dalle condizioni di impiego e dalle sollecitazioni chimiche e fisiche. Da test eseguiti su
migliaia di pompe installate (con prevalenza pari a 0,5 mt. a 20°C), & risultato che la durata normale supera i
100.000.000 (cento milioni) di cicli.

ATTENZIONE

Per motivi di sicurezza, in ambienti con atmosfera potenzialmente esplosiva, e per il pompaggio di fluidi infiam-
mabili (ammessi dalla marcatura) bisogna eseguire lo smontaggio € la verifica delle membrane della pompa ogni
10.000.000 (dieci milioni) di cicli, e la loro sostituzione ogni 20.000.000 (venti milioni) di cicli.

Eseguire con periodicita le manutenzioni e le sostituzioni previste dal Costruttore. (J
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5.2

521

522

523
5.2.3a

524

J
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ARRESTO NORMALE DELLA POMPA m “

E vietato arrestare il pompaggio del liquido e/o la pompa in funzione mediante la chiusura delle valvole
di intercettazione del condotto di aspirazione e/o mandata del prodotto. L'arresto del fluido e della pompa
deve sempre essere effettuato con il sezionamento dell’aria.

Requisiti dopo ’arresto normale della pompa

« Dopo l'arresto normale della pompa i liquidi che cristallizzano devono essere scaricati e deve essere
effettuato il lavaggio e lo strippaggio interno della pompa subito dopo l'arresto;

« Dopo l'arresto della pompa, in caso di cambio del liquido da processare, deve essere eseguito lo
scarico ed il lavaggio interno;

» Dopo l'arresto della pompa i liquidi tossici o pericolosi devono essere scaricati € deve essere eseguito
il lavaggio interno, prima di eseguire interventi di riparazione o manutenzione.

Per l'arresto normale della pompa agire esclusivamente sull’alimentazione dellaria: chiudere la valvola a 3 vie
di alimentazione/chiusura (a monte della valvola di pilotaggio installata) e scaricare la pressione residua.

ATTENZIONE: pericolo di stallo, usura/rottura prematura delle membrane.

E vietato arrestare la pompa (in funzione e/o con il circuito pneumatico in pressione) mediante la chiu-
sura delle valvole di aspirazione del circuito del prodotto per evitare usura prematura e/o rottura delle
membrane e pressioni residue nel circuito pneumatico.

5.2.2
Lavaggio
interno

5.2.3a

La pompa SCUBIC e SBOXER non & auto svuotante, pertanto nel caso di impiego con fluidi che cristallizzano,
subito dopo l'arresto & sempre necessario eseguire il lavaggio o lo strippaggio interno con idoneo liquido.

ATTENZIONE: pericolo di danneggiamento della pompa.
L'arresto prolungato della pompa in presenza di fluidi che cristallizzano puo causare l'incollaggio della
valvole ed il successivo malfunzionamento.

Nel caso I'arresto sia definitivo e prolungato bisogna:
Se necessario solo dopo avere arrestato la pompa pneumaticamente, & possibile chiudere le valvole prodotto.

Dopo le prime due ore di funzionamento della pompa e dopo averla correttamente arrestata eseguire un
controllo del serraggio di tutti i bulloni della pompa.

ATTENZIONE: pericolo di contropressioni interne e proiezione di componenti in fase di smontaggio.
In condizioni anomale (installazioni e/o arresti scorretti e/o in condizioni di stallo) si possono generare delle
pressioni residue interne alla pompa che non vengono scaricate. Prima di eseguire 'apertura e lo smontaggio
della pompa & necessario la messa in sicurezza dei corpi pompa con idonea cinghia a cricchetto ed indos-
sare idonei Dispositivi di Protezione Individuali.

L’arresto della pompa é cosi completato.
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5.3

53.1

ARRESTO DI EMERGENZA DELLA POMPA m n

In condizioni di pericolo rilevato e/o di anomalie di funzionamento della pompa & necessario eseguire pron-
tamente un’arresto in condizioni di emergenza operando come di seguito descritto.

Requisiti dopo ’arresto della pompa

» Dopo larresto in condizioni di emergenza risolvere definitivamente la situazione di pericolo prima di
riavviare la pompa;

» Dopo l'arresto della pompa i liquidi che cristallizzano devono essere scaricati e deve essere effettuato
il lavaggio interno della pompa subito dopo I'arresto;

* Dopo l'arresto della pompa, in caso di cambio del liquido da processare, deve essere eseguito lo
scarico ed il lavaggio interno;

* Dopo l'arresto della pompa i liquidi tossici o pericolosi devono essere scaricati e deve essere eseguito il
lavaggio interno, prima di eseguire interventi di riparazione o manutenzione.

Per eseguire I'arresto in condizioni di emergenza della pompa bisogna operare esclusivamente sull’ali-
mentazione dell’aria compressa. Intervenire prontamente sulla valvola a 3 vie di sicurezza (da posizione
protetta a monte del circuito di alimentazione) per il comando di arresto in EMERGENZA.

5.3.4

ATTENZIONE: pericolo di stallo, usura/rottura prematura delle membrane.

E vietato arrestare la pompa (in funzione e/o con il circuito pneumatico in pressione) mediante la chiusura
delle valvole di aspirazione del circuito prodotto, per evitare usura prematura e/o la rottura delle membrane
e pressioni residue nel circuito pneumatico interno della pompa.

Interbloccare la valvola 3 vie di sicurezza dell’alimentazione dell’aria compressa prima di intervenire.

Risolvere in modo definitivo la condizione di pericolo prima di ripristinare I'alimentazione dell’aria com-
pressa alla pompa.

Nel caso l'arresto sia prolungato e/o definitivo bisogna operare come descritto alla Sezione 5.2 ARRE-
STO NORMALE DELLA POMPA.

L’arresto della pompa in condizioni di emergenza é cosi completato.

d
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———— MADE IN ITALY —

CAPITOLO 6

Questo capitolo riporta la tabella di programmazione delle manutenzioni ovvero gli interventi previsti dal
Costruttore al fine di un mantenimento sicuro e duraturo delle pompe SCUBIC e SBOXER.

QUESTA PARTE COMPRENDE | SEGUENTI TITOLI PAGINA

6.1 TABELLA MANUTENZIONI PROGRAMMATE 44
6.2 PULIZIA ESTERNA E VERIFICA DELLA TENUTA 45 - 46
6.3 VERIFICA DEI SERRAGGI 47 - 48
6.4 MANUTENZIONE CIRCUITO PRODOTTO 49 - 53
6.5 MANUTENZIONE CIRCUITO ARIA 54 - 56
6.5 PARTI DI RICAMBIO - INSERTO 57

Qui di seguito viene descritto come comportarsi in ciascuna fase sopra elencata.

J
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6.1 TABELLA MANUTENZIONI PROGRAMMATE n
Le operazioni di manutenzione programmata sono riservate a Tecnici Manutentori qualificati ed abilitati,
provvisti di idonei Dispositivi di Protezione Individuale (DPI), che conoscono e si attengono al contenuto
del presente Manuale.

Per garantire i rendimenti ottimali e I'utilizzo in sicurezza della pompa & necessario eseguire periodica-
mente gli interventi di manutenzione ordinaria indicati nella tabella qui di seguito e trattati nelle succes-
sive sezioni.

La tempistica degli interventi riportati & riferita ad impieghi in condizioni normali; per installazioni e condi-
zioni di funzionamento gravose & necessario declassare di conseguenza gli intervalli indicati.

SEZ. MANUTENZIONI PROGRAMMATE 19 1P 1

6.2 PULIZIA ESTERNA E VERIFICA DELLA TENUTA: verifica  verifica  sostituzione
6.2.1 * Pulizia esterna della Pompa f . . .

6.2.2 - Verifica della Tenuta Circuito Prodotto \/ — - -

6.3 VERIFICA DEI SERRAGGI verifica  verifica  sostituzione
6.3.1 -« Verifica dei serraggi - { -- -

6.3.2 - Tabella dei serraggi - - - -

6.4 MANUTENZIONE CIRCUITO PRODOTTO: verifica  sostituzione
6.4.1 » Smontaggio Pompa - - { {
6.4.2 - Pulizia interna del circuito prodotto - - { {
6.4.3 - Verifica e/o sostituzione valvole - - f {
6.4.4 - Verifica e/o sostituzione membrane - - { {
6.4.5 -+ Rimontaggio Pompa - - { {

6.5 MANUTENZIONE CIRCUITO ARIA
6.5.1 » Smontaggio Pompa Quando necessario
6.5.2 -« Sostituzione Inserto Pneumatico e Tenute - SCUBIC e SBOXER Quando necessario
6.5.3 * Rimontaggio Pompa Quando necessario

ATTENZIONE

In presenza di impieghi gravosi (liquidi corrosivi concentrati o liquidi che cristallizzano), & necessario
aumentare la frequenza degli interventi.

ATTENZIONE: pericolo di contropressioni interne e proiezione di componenti in fase di smontaggio.
In condizioni anomale (installazioni e/o arresti scorretti e/o in condizioni di stallo) si possono generare delle
pressioni residue interne alla pompa che non vengono scaricate. Prima di eseguire 'apertura e lo smontaggio
della pompa € necessario la messa in sicurezza dei corpi pompa con idonea cinghia a cricchetto ed indossare
idonei Dispositivi di Protezione Individuali (DPI).

d
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6.2

6.2.1

>3

6.2.1a

6.2.1b

6.2.1c

J
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PULIZIA ESTERNA E VERIFICA DELLA TENUTA II

Questo intervento & riservato a Tecnici Manutentori addestrati ed abilitati, provvisti di idonei Dispositivi
di Protezione Individuale (DPI) (vedere Schede Tecniche e di Sicurezza del liquido trattato).

ATTENZIONE: pericolo di contatto con fluidi tossici o corrosivi.
La pulizia esterna e la verifica della tenuta circuito di aspirazione e di mandata, della pompa deve essere
eseguita periodicamente seguendo le procedure di seguito descritte.

PULIZIA ESTERNA DELLA POMPA

La pulizia esterna della pompa deve essere effettuata periodicamente ogni 500 ore di lavoro per consentire
ispezioni visive ed interventi in sicurezza. La presenza di polveri e/o depositi sulle superfici esterne della
pompa puo influire negativamente sulle temperature di processo. In ambienti con atmosfera potenzial-
mente esplosiva pud addirittura compromettere la sicurezza prevista dalla marcatura.

ATTENZIONE: pericolo di surriscaldamenti ed in ambienti con atmosfera potenzialmente esplosiva
pericolo di incendio/esplosione.

In ambienti con atmosfera potenzialmente esplosiva, la presenza di polveri pu6 addirittura compromet-
tere la sicurezza causando surriscaldamenti e/o I'inflammabilita delle polveri.

e AAA®P®OD)

6.2.1c

Requisiti di sicurezza prima di iniziare l’intervento:

* Pompa arrestata con I'alimentazione dell’aria sezionata ed interbloccata e pressione residua scaricata;
» Valvole di aspirazione e mandata chiuse;
» Pompa e circuiti di aspirazione e mandata raffreddati.

Per eseguire la pulizia esterna della pompa operare come segue:

Rimuovere i depositi di polveri dalle superfici esterne della pompa con un panno usa e getta inumidito di
idoneo detergente neutro.

ATTENZIONE: pericolo di danneggiamento e/o di incendio.
E vietato I'impiego di detergenti incompatibili con i materiali costruttivi della pompa, solventi o sostanze
infammabili.

Rimuovere i depositi di polveri dalle superfici esterne delle tubazioni di aspirazione e mandata in pros-
simita della pompa con panni usa e getta inumiditi di idoneo detergente (compatibile con i materiali di
costruzione della pompa).

Verificare che le etichette di segnalazione del rischio residuo siano ben visibili e leggibili; in caso contrario
provvedere alla sostituzione. Rimuovere dalla pompa eventuali attrezzi e panni utilizzati.

La pulizia esterna della pompa é terminata.
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6.2.2 VERIFICA DELLA TENUTA DEL CIRCUITO PRODOTTO
La verifica della tenuta del circuito del prodotto della pompa deve essere eseguita dopo le prime 2 ore di
funzionamento ed in seguito periodicamente ogni 500 ore, operando come segue:

m ATTENZIONE: pericolo di contatto con fluidi tossici o corrosivi e/o eiezione fluido in pressione.
Prima di intervenire in prossimita della pompa & necessario indossare idonei Dispositivi di Protezione
Individuale (DPI) (vedere Schede Tecniche e di Sicurezza del liquido trattato).
Requisiti di sicurezza per eseguire la verifica del serraggio:
» Pompa arrestata con 'alimentazione dell’aria sezionata ed interbloccata e pressione residua scaricata;
» Pompa con le superfici esterne pulite;
» Valvole di sezionamento prodotto (aspirazione e mandata) aperte;
* Pompa invasata.
VERIFICA DELLA TENUTA IN ASPIRAZIONE:

La verifica della tenuta in aspirazione della pompa deve essere eseguita a pompa in funzione:
6.2.2a Verificare visivamente che non vi siano trafilamenti sul circuito di aspirazione e sulla pompa,;

6.2.2b In caso di trafilamenti arrestare prontamente la pompa, sezionare I'alimentazione dell’aria e scaricare la
pressione residua del circuito pneumatico interno.

6.2.2c In caso di trafilamenti, verificare il serraggio degli organi di fissaggio che fanno parte del circuito di aspi-
razione (attacco tubo, fascette, raccordi) e/o delle viti del corpo pompa e del collettore.

6.2.2d 6.2.2e

6.2.2a 6.2.2b

m ATTENZIONE: pericolo di fuoriuscita prodotto.
La verifica dei serraggi assicura una corretta tenuta del circuito del prodotto; in caso di tracce di trafila-
menti o perdite di prodotto € sempre necessario effettuare una attenta verifica dell’'integrita della pompa
e dei componenti di tenuta interni, prima della messa in funzione.

La verifica della tenuta idraulica del circuito prodotto in aspirazione & terminata.

VERIFICA DELLA TENUTA IN MANDATA:
La verifica in pressione deve essere effettuata con la pompa in funzione, operando come segue:

6.2.2d Verificare visivamente che non vi siano trafilamenti sul circuito di mandata e sulla pompa.

6.2.2e In caso di trafilamenti arrestare prontamente la pompa, sezionare 'alimentazione dell’aria e scaricare la
pressione residua del circuito pneumatico interno.

6.2.2f  Effettuare il serraggio degli organi interessati sulla mandata (attacco tubo, fascette, raccordi) e/o delle viti
del corpo pompa e del collettore operando come descritto alla Sezione 6.3 VERIFICA DEI SERRAGGI.

B ATTENZIONE: pericolo di fuoriuscita prodotto.
La verifica dei serraggi assicura una corretta tenuta del circuito del prodotto; in caso di tracce di trafila-
menti o perdite di prodotto & sempre necessario effettuare una attenta verifica dell’'integrita della pompa
e dei componenti di tenuta interni, prima della messa in funzione.

La verifica della tenuta idraulica del circuito prodotto in mandata é terminata. (J
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6.3 VERIFICA DEI SERRAGGI n

Questo intervento & riservato a Tecnici Manutentori addestrati ed abilitati, provvisti di idonei Dispositivi
di Protezione Individuale (DPI) (vedere Schede Tecniche e di Sicurezza del liquido trattato).

6.3.1 VERIFICA DEI SERRAGGI

La verifica dei serraggi della pompa e dei condotti del prodotto deve essere eseguita dopo le prime 2 ore
di funzionamento ed in seguito periodicamente ogni 500.000 cicli di funzionamento.

B ATTENZIONE: pericolo di fuoriuscita prodotto, pericolo di contatto con fluidi tossici o corrosivi.
La verifica dei serraggi assicura una corretta tenuta del circuito del prodotto; in caso di tracce di trafila-
menti o perdite di prodotto € sempre necessario effettuare una attenta verifica dell’'integrita della pompa

e dei componenti di tenuta interni, prima della messa in funzione.

Requisiti di sicurezza per P’intervento:

» Pompa arrestata con I'alimentazione dell’aria sezionata ed interbloccata e pressione residua scaricata;
* Valvole di aspirazione e mandata chiuse;

» Pompa con le parti esterne pulite/lavate;

» Pompa e circuiti di aspirazione e mandata a temperatura ambiente MAX 40°C.

Per eseguire la verifica dei serraggi della pompa operare come segue:

6.3.1a Con idonea chiave dinamometrica, eseguire la verifica dei serraggi delle viti della pompa rispettando le
coppie indicate nella TABELLA SERRAGGI di pagina 48.

ATTENZIONE: pericolo fenomeni di tensocorrosione e rotture improvvise.
Serraggi eccessivi (in modo particolare sulle pompe in materiale plastico), possono comportare perico-
lose tensioni su alcuni componenti e rotture improvvise non imputabili a difetti costruttivi.

6.3.1b  Verificare il serraggio dei raccordi di connessione alla pompa e il serraggio delle fascette serratubo dei
condotti del prodotto.

6.3.1c Rimuovere dalla pompa gli attrezzi utilizzati.

La verifica dei serraggi della pompa e dei condotti del prodotto é terminata.
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6.3.2 TABELLA DEI SERRAGGI
Nella tabella qui di seguito sono riportati i serraggi riferiti ai componenti costruttivi ed ai loro materiali.
| serraggi devono essere effettuati rispettando le coppie di serraggio indicate dal Costruttore ed espresse
in Nm (Newton metro) riferite a ciascun modello e materiale costruttivo.

a ATTENZIONE: pericolo fenomeni di tensocorrosione e rotture improvvise.

CAPITOLO 6 - MANUTENZIONI ORDINARIE

Serraggi eccessivi (in modo particolare sulle pompe in materiale plastico), possono comportare perico-
lose tensioni su alcuni componenti e rotture improvvise non imputabili a difetti costruttivi.

OMPA Materiale CENTRALE  CORPO COLLETTORE CAPPELLOTTO TAPPO
POMPA OR-PTFE  OR-GOMMA 1M 2Mm OR-PTFE  OR-GOMMA
SMIDGET PP -- 4 Nm - 15 Nm -
PP - 4 Nm 4 Nm 15 Nm 8 Nm
SCUBIC
ECTFE - 4 Nm 4 Nm 15 Nm 8 Nm
PP -- 4 Nm 4 Nm 15 Nm --
SBOXER 7
PVDF - 4 Nm 4 Nm 15 Nm -
PP -- 5Nm 5Nm 15 Nm --
PVDF - 5Nm 5Nm 15 Nm -
SBOXER 15
AL - 5Nm 5Nm 15 Nm -
AlSI -- 5Nm 4 Nm 15 Nm --
PP - 4 Nm 4 Nm 17 Nm -
PVDF -- 4 Nm 4 Nm 17 Nm --
SMICRO
AL - 4 Nm 8 Nm 17 Nm -
AlSI - 4 Nm 10 Nm 17 Nm 20 Nm
PP - 5Nm 8 Nm 27 Nm 30 Nm 18 Nm
SBOXER 50 PVDF - 5Nm 8 Nm 27 Nm 30 Nm 18 Nm
AL - 6 Nm 7 Nm 27 Nm 30 Nm 20 Nm
SMINI AlSI - 4 Nm 5Nm 27 Nm 30 Nm 20 Nm
PP - 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm
SBOXER 81 PVDF -- 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm
AlSI - 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm
SBOXER 90 AL - 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm -
PP - 8 Nm 10 Nm 8 Nm 33 Nm 33 Nm
PVDF - 8 Nm 10 Nm 8 Nm 33 Nm 33 Nm
SBOXER 100
AL - 5Nm 7 Nm 33 Nm 33 Nm
AlSI - 6 Nm 10 Nm 33 Nm 33 Nm
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6.4 MANUTENZIONE CIRCUITO PRODOTTO “

Questo intervento € riservato a Tecnici Manutentori addestrati ed abilitati, provvisti di idonei Dispositivi
di Protezione Individuale (DPI) (vedere Schede Tecniche e di Sicurezza del liquido trattato).

N ATTENZIONE: pericolo di contatto con fluidi tossici o corrosivi.
AR La manutenzione del circuito prodotto della pompa deve essere eseguita periodicamente per garantire un
rendimento ottimale e le necessarie condizioni di sicurezza, operando come descritto qui di seguito:

6.4.1 SMONTAGGIO POMPA:
Per eseguire le manutenzioni sul circuito prodotto & necessario eseguire lo smontaggio della pompa
operando come segue:

Requisiti di sicurezza per Pintervento:

» Pompa arrestata con 'alimentazione dell’aria sezionata ed interbloccata e pressione residua scaricata;
« Pompa con le parti esterne pulite/lavate;

* Pompa con circuito prodotto interno lavato, decontaminato e/o strippato (in funzione del liquido pompato);
» Pompa con circuito prodotto svuotato dal liquido di lavaggio contaminato.

» Valvole di sezionamento prodotto (aspirazione e mandata) chiuse;

* Pompa e circuiti di aspirazione e mandata a temperatura ambiente.

i)

6.4.1a Per l'arresto della pompa agire esclusivamente sull’alimentazione dell’aria: chiudere la valvola a sfera e
con la valvola a 3 vie. Chiudere la valvola 3 vie di sicurezza a monte, scaricare la pressione residua
dell’impianto pneumatico della pompa ed apporre I'interblocco di sicurezza.

ATTENZIONE: pericolo di contropressioni interne e proiezione di componenti in fase di smontaggio.
AR In condizioni anomale (installazioni e/o arresti scorretti e/o in condizioni di stallo) si possono generare delle
pressioni residue interne alla pompa che non vengono scaricate. Prima di eseguire I'apertura e lo smontaggio
della pompa €& necessario la messa in sicurezza dei corpi pompa con idonea cinghia a cricchetto ed indossare
idonei Dispositivi di Protezione Individuali (DPI).

6.4.1b  Scollegare i tubi di aspirazione e mandata del fluido della pompa.

6.4.1c  Provvedere allo smontaggio e alla rimozione della pompa dal luogo di installazione con idonee attrezzature
di sollevamento e ad un’adeguato svuotamento del circuito prodotto in funzione del prodotto trattato.

ATTENZIONE: pericolo di fuoriuscita del liquido di lavaggio e/o contaminato.
AR La pompa non € auto svuotante, prestare attenzione durante la movimentazione e lo smontaggio.

6.4.1d Avvalersi della relativa tavola di Parti di Ricambio per le sequenze di smontaggio e rimontaggio della
J pompa per accedere agli organi interni degli interventi trattati.
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6.4.2

6.4.2a

6.4.2b

6.4.2c

6.4.2d

PULIZIA INTERNA DEL CIRCUITO PRODOTTO

La pulizia interna della pompa deve essere effettuata periodicamente ogni 10.000.000 di cicli di funziona-
mento per consentire ispezioni visive ed un’utilizzo in sicurezza della pompa. La presenza di polveri e/o
depositi sulle superfici esterne della pompa pud influire negativamente sulle temperature di processo. In
ambienti con atmosfera potenzialmente esplosiva pud addirittura compromettere la sicurezza.

ATTENZIONE: pericolo di surriscaldamento ed in ambienti con atmosfera potenzialmente
esplosiva pericolo di incendio. In ambienti con atmosfera potenzialmente esplosiva, la presenza di
polveri pud addirittura compromettere la sicurezza.

Requisiti di sicurezza per Pintervento:

*  Pompa smontata;

* Pompa con le parti esterne pulite/lavate;

* Pompa con circuito prodotto interno lavato, decontaminato e/o strippato (in funzione del liquido pompato).
* Pompa con circuito prodotto svuotato dal liquido di lavaggio contaminato.

Per eseguire la pulizia interna del circuito prodotto della pompa operare come segue:

Smontare i collettori di aspirazione e mandata rimuovendo gli elementi di fissaggio.

6.4.2a 6.4.2¢c

ATTENZIONE: pericolo di contropressioni interne e proiezione di componenti in fase di smontaggio.
In condizioni anomale (installazioni e/o arresti scorretti e/o in condizioni di stallo) si possono generare delle
pressioni residue interne alla pompa che non vengono scaricate. Prima di eseguire 'apertura e lo smontaggio
della pompa € necessario la messa in sicurezza dei corpi pompa con idonea cinghia a cricchetto ed indossare
idonei Dispositivi di Protezione Individuali (DPI).

Eseguire lo smontaggio delle viti di fissaggio e rimuovere i corpi pompa.

Verificare che non vi siano depositi solidi all'interno della pompa in caso contrario rimuoverli ed eseguire
la pulizia delle superfici interne della pompa con un panno usa e getta pulito ed inumidito con detergente
(idoneo al prodotto trattato) e compatibile con i materiali costruttivi della pompa e con 'ambiente di lavoro.

ATTENZIONE: pericolo di danneggiamento e/o di incendio.
E vietato I'impiego detergenti incompatibili con i materiali costruttivi della pompa, solventi o sostanze
infammabili.

Eseguire una verifica visiva delle superfici interne a contatto con il prodotto ed assicurarsi che non vi sia
la presenza di eventuali abrasioni, corrosioni, cricche e/o danneggiamenti dei componenti.

La pulizia interna del circuito prodotto della pompa é terminata. (J
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6.4.3

6.4.3a

6.4.3b

6.4.3c

6.4.3d

J
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VERIFICA E/O SOSTITUZIONE VALVOLE (Aspirazione e Mandata)

Le valvole di aspirazione e mandata (sfere e sedi sfere) sono componenti soggetti ad usura. La loro durata
¢’ fortemente influenzata dalle condizioni di impiego e dalle sollecitazioni chimiche e fisiche. La verifica delle
valvole di aspirazione e mandata deve essere effettuata periodicamente ogni 10.000.000 di cicli di funziona-
mento, per assicurare il corretto funzionamento delle tenute del prodotto e le migliori prestazioni della pompa.

Requisiti di sicurezza prima di iniziare l’intervento:

» Pompa rimossa dalla postazione di lavoro e pressione residua interna del circuito aria scaricata;

» Pompa con le parti esterne pulite/lavate;

» Pompa con circuito prodotto interno lavato, decontaminato e/o strippato (in funzione del liquido pompato).
» Pompa con circuito prodotto svuotato dal liquido di lavaggio contaminato.

Per eseguire la verifica e/o la sostituzione delle valvole della pompa operare come segue:
Smontare i collettori di aspirazione e mandata rimuovendo gli elementi di fissaggio.
Estrarre le sedi e le sfere delle valvole di aspirazione e mandata e provvedere alla loro pulizia con un

panno umido di detergente idoneo, e/o provvedere alla sostituzione con Ricambi Originali dello stesso
tipo e materiale (vedere Manuale Parti di Ricambio - BOXER e CUBIC).

6.4.3a \ 6.4.3d

6.4.3b

ATTENZIONE: pericolo di danneggiamento e/o di incendio.
E vietato I'impiego di detergenti incompatibili con i materiali costruttivi della pompa, solventi o sostanze
infammabili.

Verificare lo stato delle guarnizioni e se necessario provvedere alla sostituzione con Ricambi Originali
dello stesso tipo e materiale (vedere Manuale Parti di Ricambio - BOXER e CUBIC).

Verificare che non vi siano depositi solidi allinterno delle valvole in caso contrario rimuoverli con un
panno usa e getta pulito ed inumidito con detergente (idoneo al prodotto trattato).

La verifica e/o la sostituzione delle valvole della pompa é terminata.
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6.4.4

6.4.4a

6.4.4b
6.4.4c

6.4.4d

6.4.4e

VERIFICA E/O SOSTITUZIONE MEMBRANE (Fine Vita)

Le membrane (interne e a contatto con il prodotto) sono componenti soggetti ad usura. La loro durata €’
fortemente influenzata dalle condizioni di impiego e dalle sollecitazioni chimiche e fisiche. Da test eseguiti
su migliaia di pompe installate (con prevalenza pari a 0,5 m a 20°C), é risultato che la durata normale
supera i 100.000.000 (cento milioni) di cicli.

ATTENZIONE: Per motivi di sicurezza, negli ambienti con atmosfera potenzialmente esplosiva, bisogna
eseguire lo smontaggio e la verifica delle membrane della pompa ad ogni 10.000.000 (dieci milioni) di
cicli e la loro sostituzione in forma preventiva ogni 20.000.000 (venti milioni) di cicli.

TEMPIFICAZIONE INTERVENTI

T CREEAEE L ELIEGE ogni ;‘I(I)EF(!)E(I)C(A;\O cicli ogi?ggggg.l(?ol\'cﬁcli
PULIZIA E VERIFICA INTERNA { - -
VERIFICA MEMBRANE - ( -
SOSTITUZIONE MEMBRANE - - {

Requisiti di sicurezza prima di iniziare P’intervento:

» Pompa rimossa dalla postazione di lavoro e pressione residua interna del circuito aria scaricata;

» Pompa con le parti esterne pulite/lavate;

» Pompa con circuito prodotto interno lavato, decontaminato e/o strippato (in funzione del liquido pompato).
» Pompa con circuito prodotto svuotato dal liquido di lavaggio contaminato.

6.4.4a

Smontare i collettori di aspirazione e mandata rimuovendo gli elementi di fissaggio.

ATTENZIONE: pericolo di contropressioni interne e proiezione di componenti in fase di smontaggio.
In condizioni anomale (installazioni e/o arresti scorretti e/o in condizioni di stallo) si possono generare delle
pressioni residue interne alla pompa che non vengono scaricate. Prima di eseguire I'apertura e lo smontaggio
della pompa & necessario la messa in sicurezza dei corpi pompa con idonea cinghia a cricchetto ed indossare
idonei Dispositivi di Protezione Individuali.

Eseguire lo smontaggio delle viti di fissaggio e rimuovere i corpi pompa.
Rimuovere il cappellotto di bloccaggio membrane di entrambi i circuiti.

Verificare che non vi siano depositi solidi in caso contrario rimuoverli con un panno usa e getta pulito ed
inumidito con detergente idoneo (al prodotto trattato), pulire le membrane.

ATTENZIONE: pericolo di danneggiamento e/o di incendio.
E vietato I'impiego detergenti incompatibili con i materiali costruttivi della pompa, solventi e/o sostanze
infammabili.

Sfilare le membrane da entrambi i lati della pompa. (J
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6.4.4f  Verificare lo stato delle membrane e che non vi siano punti di snervamento, cricche o punti di rottura.
In base all’esito delle verifiche eseguite ed alla tempificazione prevista per la sostituzione delle mem-
brane stabilire se riutilizzarle e/o sostituirle con Ricambi Originali dello stesso tipo e materiale (vedere
Manuale Parti di Ricambio).

B ATTENZIONE: pericolo di fuoriuscita del fluido.
E vietato I'impiego della pompa con membrane compromesse, danneggiate o di tipo e materiale diffe-
rente da quello originale (riportato sul Codice di Composizione), o che sono giunte a “Fine Vita “come
indicato dal Costruttore.

La sostituzione delle membrane della pompa é terminata.

6.45 RIMONTAGGIO POMPA

Al termine delle operazioni di pulizia interna e di verifica e/o sostituzione delle valvole e delle membrane
per eseguire il rimontaggio della pompa operare come segue:

6.4.5a Verificare lo stato delle guarnizioni O-ring di tenuta statica della pressione della pompa (non devono
essere secche, deformate o schiacciate); in caso contrario bisogna provvedere alla loro sostituzione con
un Ricambio Originale (vedere Manuale Parti di Ricambio - BOXER e CUBIC).

" NOTA
NOTE Gli O-ring di tenuta statica in PTFE devono essere obbligatoriamente sostituiti dopo ogni smontaggio.

6.4.5b  Provvedere al rimontaggio della pompa operando nell'ordine inverso a come precedentemente descritto ed
eseguire un tiraggio progressivo ed uniforme dei bulloni di fissaggio rispettando le coppie di serraggio indi-
cate dal Costruttore (vedere 6.3.2 TABELLA DEI SERRAGGI pag 48).

m ATTENZIONE: pericolo fenomeni di tensocorrosione e rotture improvvise.
Serraggi eccessivi (in modo particolare sulle pompe in materiale plastico) possono comportare pericolose
tensioni su alcuni componenti e rotture improvvise non imputabili a difetti costruttivi.

6.4.5c Eseguire il riposizionamento e gli allacciamenti della pompa all'impianto e al circuito di alimentazione
pneumatica operando come descritto alla Sezione 4.3 e 4.4.

La manutenzione del circuito prodotto della pompa é terminata.
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6.5

6.5.1a
6.5.1b

6.5.1c

6.5.1d

TR

MANUTENZIONE CIRCUITO ARIA n

Questo intervento é riservato a Tecnici Manutentori addestrati ed abilitati, provvisti di idonei Dispositivi di
Protezione Individuale (DPI) (vedere Schede Tecniche e di Sicurezza del liquido trattato)..

La manutenzione del circuito aria prevede la sostituzione dell’inserto pneumatico, delle tenute e di tutte le parti
interne che entrano in contatto con fluido corrosivo. Si rende necessaria in casi eccezionali a causa di instal-
lazioni scorrette in ambienti molto polverosi, in presenza di vapori saturi che possono danneggiare il circuito
interno o qualora a seguito della rottura delle membrane il fluido corrosivo sia entrato nel circuito pneumatico.

ATTENZIONE: pericolo di danneggiamento del circuito pneumatico interno, pericolo di contatto
con fluidi tossici o corrosivi.

Per installazioni della pompa in ambienti con atmosfera gravosa (polveri, vapori o vapori saturi) bisogna
prevedere linstallazione di un tubo e raccordi (di materiali idonei) per portare il punto di scarico dell’aria
al di fuori del’ambiente di lavoro.

Requisiti di sicurezza prima di iniziare l’intervento:

» Pompa arrestata con 'alimentazione dell’aria sezionata ed interbloccata e pressione residua scaricata;
» Pompa con le parti esterne pulite/lavate;

» Pompa con circuito prodotto interno lavato, decontaminato e/o strippato (in funzione del liquido pompato);
* Pompa con circuito prodotto svuotato dal liquido di lavaggio contaminato.

» Valvole di sezionamento prodotto (aspirazione e mandata) chiuse;

» Pompa e circuiti di aspirazione e mandata raffreddati.

6.5.1a

SMONTAGGIO POMPA:
Per eseguire la sostituzione dell’inserto pneumatico del circuito aria € necessario eseguire lo smontaggio
della pompa operando come segue:

Scollegare i tubi di aspirazione e mandata del fluido della pompa.
Scollegare i tubi di alimentazione dell’aria compressa alla pompa.

Provvedere allo smontaggio e alla rimozione della pompa dal luogo di installazione con idonee attrezza-
ture di sollevamento.

ATTENZIONE: pericolo di fuoriuscita del liquido contaminato; pericolo di lesioni e/o danni alla salute.

La pompa non & auto svuotante, prestare attenzione durante lo smontaggio e la movimentazione. Nel caso
la pompa debba essere rispedita al Costruttore o ad un Centro di Assistenza Autorizzato deve essere pre-
ventivamente svuotata dal prodotto o da eventuali detergenti. Nel caso di prodotti tossici, nocivi o pericolosi
per la salute, la pompa deve essere opportunamente lavata e trattata prima della spedizione.

Awvalersi della relativa tavola di Parti di Ricambio per le sequenze di smontaggio e rimontaggio della pompa per
accedere agli organi interni degli interventi trattati.
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6.5.2

6.5.2a
6.5.2b
6.5.2c

6.5.2d

SOSTITUZIONE DELL’INSERTO PNEUMATICO COASSIALE per SCUBIC e SBOXER

Tutte le pompe SCUBIC e SBOXER alloggiano un’inserto pneumatico coassiale; per la sostituzione dell'in-
serto pneumatico bisogna:

ATTENZIONE: pericolo di contaminazioni, lesioni e/o danni alla salute.

Nel caso la pompa debba essere rispedita al Costruttore o ad un Centro di Assistenza Autorizzato deve
essere preventivamente svuotata dal prodotto o da eventuali detergenti.

Nel caso di prodotti tossici, nocivi o pericolosi per la salute la pompa deve essere opportunamente lavata
e trattata prima della spedizione.

Requisiti di sicurezza per P’intervento:

» Pompa rimossa dalla postazione di lavoro e pressione residua interna del circuito aria scaricata;

* Pompa con le parti esterne pulite/lavate;

« Pompa con circuito prodotto interno lavato, decontaminato e/o strippato (in funzione del liquido pompato).
« Pompa con circuito prodotto svuotato dal liquido di lavaggio contaminato.

Smontare i collettori di aspirazione e mandata rimuovendo gli elementi di fissaggio.
Eseguire lo smontaggio delle viti di fissaggio e rimuovere i corpi pompa.

Rimuovere il cappellotto di bloccaggio membrane di entrambi i circuiti e sfilare le membrane della pompa.

Smontare l'inserto pneumatico rimuovendo gli elementi di fissaggio.

6.5.2a 6.5.2c
6.5.2h

6.5.2e

6.5.2f

6.5.2g

6.5.2h

J
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Eseguire la pulizia del centrale e delle membrane con un panno usa e getta pulito ed inumidito con deter-
gente idoneo (al materiale costruttivo della pompa e al prodotto trattato).

ATTENZIONE: pericolo di danneggiamento e/o di incendio.

E vietato I'impiego di detergenti incompatibili con i materiali costruttivi della pompa, solventi o sostanze
inflammabili e/o con i fluidi di pompaggio.

Cospargere un velo di grasso idoneo (MOLYKOTE ° PG21) sui fori di alloggiamento dell'inserto pneumatico.

ATTENZIONE: pericolo di bloccaggio pompa.
E vietato 'impiego di qualsiasi tipo di olio; I'olio rimuove il grasso e una volta scaricato ne determina il con-
seguente bloccaggio per mancanza di lubrificazione.

Sostituire I'inserto pneumatico e I'albero di collegamento con un Ricambio Originale con le medesime
caratteristiche dell’originale (materiali costruttivi dei componenti).

Provvedere al rimontaggio delle membrane ed al serraggio del relativo cappellotto di fissaggio.

La sostituzione dell’inserto pneumatico per le SCUBIC e SBOXER é terminata.
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6.5.3

6.5.3a

A

6.5.3b

6.5.3c

RIMONTAGGIO POMPA

Al termine delle operazioni di sostituzione dell'inserto pneumatico per eseguire il imontaggio della pompa
operare come segue:

Verificare lo stato delle guarnizioni O-ring di tenuta statica della pressione della pompa (che non siano
secche, deformate o schiacciate); in caso contrario bisogna provvedere alla loro sostituzione con un
Ricambio Originale (vedere Manuale Parti di Ricambio - BOXER e CUBIC).

NOTA
Gli O-ring di tenuta statica in PTFE devono essere obbligatoriamente sostituiti dopo ogni smontaggio.

ATTENZIONE:
Verificare lo stato dei piattelli e delle molle a tazza, e se risultano corrosi 0 danneggiati provvedere alla
loro sostituzione con Ricambi Originali (vedere Manuale Parti di Ricambio - BOXER e CUBIC).

Provvedere al rimontaggio della pompa operando nell’'ordine inverso a come precedentemente descritto ed
eseguire un tiraggio progressivo ed uniforme dei bulloni di fissaggio rispettando le coppie di serraggio indi-
cate dal Costruttore (vedere 6.3.2 TABELLA SERRAGGI pag 48).

ATTENZIONE: pericolo fenomeni di tensocorrosione e rotture improvvise.
Serraggi eccessivi (in modo particolare sulle pompe in materiale plastico) possono comportare pericolose
tensioni su alcuni componenti e rotture improvvise non imputabili a difetti costruttivi.

6.5.3c

Eseguire il riposizionamento e gli allacciamenti della pompa all'impianto e al circuito di alimentazione
pneumatica, operando come descritto alla Sezione 4.4 e 4.5.

La sostituzione dell’inserto pneumatico e il rimontaggio della pompa é terminato.
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Tutte le pompe della Serie SMIDGET, SCUBIC e SBOXER alloggiano all'interno del Corpo Centrale linserto coas-
siale con le tenute pneumatiche. Per tutte le restanti Parti di Ricambio consultare il manuale BOXER e CUBIC.

Corpo Centrale 1 1 1 1 1 1 1 1
2* Inserto interno 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
3* O-ring 2 2 2 2 - 2 2 2 2 2
4%  Seeger - 1 1 2 - 2 2 2 2 2

* Nota: Per tutti gli altri componenti si rimanda ai Manuali Parti di Ricambio specifici.
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CAPITOLO 7

L 3
NOTE

Le seguenti indicazioni sono unicamente riservate a Tecnici di Manutenzione qualificati ed abilitati che
conoscono e si attengono al contenuto delle Istruzioni Originali. In caso di anomalia e per porre rimedio
ad eventuali malfunzionamenti avvalersi delle seguenti indicazioni per individuare le possibili cause ed
attuare i rispettivi suggerimenti. L'impostazione grafica & in formato tabella con corrispondenza diretta fra
Anomalia, Possibile Causa e Suggerimento.

NOTA
Per qualsiasi intervento di maggiore entita contattare il Servizio di ASSISTENZA DEBEM o un Centro di
Assistenza Autorizzato; i nostri Tecnici vi verranno in aiuto nel piu breve tempo possibile.

ATTENZIONE
Prima di eseguire qualsiasi intervento e di accedere alla pompa, bisogna:

» Sezionare e interbloccare I'alimentazione dell’aria compressa e scaricare la pressione residua dal
circuito pneumatico interno della pompa;

» Sezionare le valvole di intercettazione prodotto (aspirazione e mandata);

* Se necessario eseguire la pulizia esterna della pompa;

* Se necessario lavare (decontaminare) il circuito prodotto interno della pompa.

ATTENZIONE: pericolo di contropressioni interne e proiezione di componenti in fase di smontaggio.
In condizioni anomale (installazioni e/o arresti scorretti e/o in condizioni di stallo) si possono generare delle
pressioni residue interne alla pompa che non vengono scaricate. Prima di eseguire 'apertura e lo smontaggio
della pompa & necessario la messa in sicurezza dei corpi pompa con idonea cinghia a cricchetto ed indossare
idonei Dispositivi di Protezione Individuali (DPI).

ANOMALIA POSSIBILE CAUSA SUGGERIMENTO
1 La pompa non si avvia. 1.1 Circuito senza aria. 1.1a Controllare il circuito, i rubinetti e gli allacciamenti.
1.2 Insufficiente pressione aria. 1.2a Regolare la pressione sull'apposito riduttore.
1.3 Insufficiente portata di aria. 1.3a Controllare che tubi e accessori abbiano passaggi
adeguati.
1.4 Valvola di comando 1.4a Verificare e sostituire la valvola di comando.

danneggiata.
1.5 Mandata o aspirazione della 1.5a Scollegare i tubi di mandata e di aspirazione e

pompa chiusa. verificare se la pompa parte.
1.6 Inserto pneumatico 1.6a Sostituire I'inserto pneumatico; controllare se c'é
pompa danneggiato. ghiaccio sullo scarico dell’aria. Nel caso provvedere
all’eliminazione (vedere paragrafo alimentazione aria).
1.7 Membrana rotta. 1.7a Controllare se esce aria dal tubo di mandata prodotto;

nel caso sostituire la membrana.

2. La pompa scambia 2.1 Le sfere non chiudono. 2.1a Smontare i collettori, pulire le sedi o sostituire le
ma non muove il fluido. 2.2 Altezza di aspirazione troppo sfere e le sedi.
elevata. 2.2a Ridurre I'altezza di aspirazione.
2.3 Fluido troppo viscoso. 2.3a Installare tubi maggiorati specie in aspirazione e
diminuire i cicli della pompa.
2.4 Aspirazione oftturata. 2.4a Controllare e pulire.

Continua alla pagina successiva
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ANOMALIA

2. La pompa scambia
ma non muove il fluido.

2.6 Albero usurato.

2.7 Ghiaccio sullo scarico.
2.8 Manca volume d’aria.

2.9 Inserto pneumatico sporco.

POSSIBILE CAUSA

2.5 Inserto pneumatico interno
usurato o difettoso.

2.5a
2.6a
2.7a
2.8a

2.9a

ISTRUZIONI ORIGINALI -SCUBIC - SBOXER rev. 2021

SUGGERIMENTO

Sostituire I'inserto pneumatico.

Sostituire I'albero.

Deumidificare e filtrare l'aria.

Controllare tutti gli accessori di controllo aria,
in particolar modo gli innesti rapidi.

Pulire o sostituire I'inserto pneumatico.

3. La pompa funziona con 3.1 Fluido troppo viscoso.
cicli lenti. 3.2 Tubo di mandata otturato.
3.3 Aspirazione otturata.
3.4 Le valvole a spillo sono

troppo chiuse.

3.1a
3.2a
3.3a
3.4a

Nessun rimedio.

Controllare e pulire.

Controllare e pulire.

Controllare la regolazione delle valvole a spillo dell’'o-

scillatore pneumatico per la regolazione di velocita.

4. La pompa non scambia. 4.1 Laspirazione si ottura durante

il funzionamento.

4.2 Aria sporca, piena di condensa

o di olio.

4.3 Volume o pressione d’aria

insufficiente

4.4 Non ¢ stata rispettata la
procedura di arresto.

4.1a

4.2a

4.3a

4.4a

Sostituire il tubo di aspirazione.
Verificare la linea dell’aria.

Controllare la pressione con un manometro installato sulla
pompa ed a pompa in funzione: vedi fig. 4.4.3 pag. 35.
Se la pressione in quel punto € troppo bassa rispetto
alla pressione di rete, controllare tutti gli attacchi
dell’aria, specialmente quelli ad innesto rapido.
Controllare che tutti i dispositivi di controllo aria
abbiano portata sufficiente. ATTENZIONE: il 90%
dei casi dipende dagli innesti rapidi.

Rispettare la procedura di arresto vedi Sezione 5.2
pag. 41.

5. La pompa non erogala 5.1 Il tubo di aspirazione prodotto

portata di tabella. & mal collegato.

5.2 Tubazioni otturate.

5.3 Fluido troppo viscoso.
5.4 Le sfere non chiudono.

5.5 Volume d’aria insufficiente.

5.6 Probabili perdite di pressione
sulla linea di alimentazione

aria alla pompa.

5.7 Probabili contropressioni o
prevalenze superiori a quelle
ammesse dal Modello della
pompa utilizzata rapportate
alla portata erogata.

5.1a

5.2a
5.3a

5.4a

5.5a

5.6a

5.7a

Controllare e ricollegare.

Controllare e pulire.

Installare tubi maggiorati specie in aspirazione e
diminuire i cicli della pompa.

Smontare i collettori e pulire le sedi o sostituire le
sfere e le sedi.

Controllare la pressione con un manometro installato sulla
pompa ed a pompa in funzione: vedi fig. 4.4.3 pag. 35.
Se la pressione in quel punto € troppo bassa rispetto
alla pressione di rete, controllare tutti gli attacchi
dell’aria, specialmente quelli ad innesto rapido.
Controllare che tutti i dispositivi di controllo aria
abbiano portata sufficiente. ATTENZIONE: il 90%
dei casi dipende dagli innesti rapidi.

Verificare la pressione sul punto di entrata della
pompa. Eliminare le perdite di pressione sulla linea
di alimentazione dell’aria compressa alla pompa.
Verificare la pressione effettiva del prodotto
erogata dalla pompa in uscita al collettore di
mandata. Eliminare le contropressioni sulla linea

di mandata del prodotto o utilizzare il Modello di
pompa adatto alla portata desiderata.
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CAPITOLO 8

Questo capitolo tratta gli interventi previsti dal Costruttore per la messa fuori servizio e per lo smaltimento
a fine vita delle pompe SCUBIC e SBOXER.

QUESTA PARTE COMPRENDE | SEGUENTI TITOLI PAGINA

8.1 MESSA FUORI SERVIZIO E MODULO DI LAVAGGIO 60 - 63

8.2 SMALTIMENTO 64

Qui di seguito viene descritto come comportarsi in ciascuna fase sopra elencata.
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