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KENNZEICHNUNG UND BEZEICHNUNG DER TEILE GIE)

8 9 10 11 12 13 14

POS. BEZEICHNUNG POS. BEZEICHNUNG
1 VENTILE AUSLASS DES PRODUKTS 8 SAUGVENTILE PRODUKT
2 VENTILKUGEL 9 PUMPENKORPER
3  VENTILKUGELSITZ 10  VENTILKAPPE
4 AUSSERE MEMBRAN (PRODUKTSEITE) 11 INNERER EINSATZ
5 INNERE MEMBRAN (LUFTSEITE) 12 ANSCHLUSSE VERSORGUNG/ABLASS LUFT
6 ZENTRALE 13  WELLE
7  AUSLASSKOLLEKTOR 14  ANSAUGKOLLEKTOR

Alle Rechte der Vervielfaltigung, Ubersetzung, vollstandigen oder teilweisen Anpassung, egal mit welchen Mitteln, sind in allen Léndern verboten.
Layout und inhaltliche Umsetzung: Infografica sas (
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ORIGINALANLEITUNG SCUBIC - SBOXER - ref. 2021

KAPITEL 1

Dieses Kapitel enthalt die Einbauerklarung, die Liste der Restrisiken und Informationen Gber den Aufbau
dieser Ubersetzung der Originalanleitung, in der Folge Handbuch genannt, damit die Bediener und Tech-
niker das Handbuch richtig lesen kdnnen.

DIESER TEIL ENTHALT DIE FOLGENDEN TITEL SEITE

1.1 KONFORMITATSERKLARUNG 5

1.2 AUFLISTUNG DER RESTRISIKEN 6

1.3 EINFUHRUNG IN DAS HANDBUCH 7-10
1.4 UBERGABESCHREIBEN 11
1.5 ALLGEMEINE HINWEISE ZUR LIEFERUNG 11
1.6 GARANTIEBESTIMMUNGEN UND -BEDINGUNGEN 12

Jedes der genannten Themen wird im Folgenden ausfuhrlich beschrieben.

d
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KAPITEL 1 - DOCUMENTI LEITFADEN ORIGINALANLEITUNG - SCUBIC - SBOXER ref. 2021

1.1 KONFORMITATSERKLARUNG
(J SBOXER STANDARD

DEBEM

KONFORMITATSERKLARUNG (EG - EU) / DECLARATION (CE - UE) OF CONFORMITY

HERGESTELLT VON / MANUFACTURED BY
DEBEM SRL - Via del bosco 41 - 21052 Busto Arsizio (VA) — ITALIA

DIESE KONFORMITATSERKLARUNG WIRD UNTER DER ALLEINIGEN VERANTWORTUNG DES HERSTELLERS AUSGESTELLT.
THIS DECLARATION OF CONFORMITY IS ISSUED UNDER THE SOLE RESPONIBILITY OF THE MANUFACTURER.

TYP / TYPE
DRUCKLUFT-MEMBRANPUMPE / AIR OPERATED DIAPHRAGM PUMP

KENNZEICHNUNG ATEX / MARKING ATEX
&) 13GExhlIBT4Gc

&x) 13D Ex h lIB T135°C Dc X

MODELL: DEPOT-NR:
MODEL DEPOSIT NUMBER

CODE: SERIENNR.:
CODE SERIAL NUMBER

Der Gegenstand der vorstehenden Erkldrung entspricht den einschlagigen harmonisierten Normen der Union:
The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:

2006M2/CE: hi ichtlinie / hinery Directive
ATEX-Richtlinie 2014.34/UE zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fiir Gerate und Schutzsysteme zur halimn,_ingsgen, Ben Ve #_ndung in explosionsgefdhrdeten

Bereichen (Neufassung)
2014/34/UE: ATEX Directive, on the harmonisation of the laws of the Member States relating to equipment and protective s, :tems in‘end. 1 for use in potentially explosive atmospheres (recast)

DIN EN ISO 12100 : 2010-Sicherheit von Maschinen - All, ine Gestaltungsleitsatze - Risikok teilung und / sikominde ing.
UNI EN ISO 12100:2010 — Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk reduc: »a.

DIN EN 809:2009 - Pumpen und Pumpenaggregate fiir Flissigkeiten - All, ine sicherheitsta.inische Anfordesunger
UNI EN 809:2009 - Pumps and pump units for liquids - Common safety requirements.

EN ISO 80079-36:2016 - Explosionsfihige At héren - Teil 36: Nicht-elektrische € »rate fiir a1 Einsatzin losionsfahigen A haren. Grundl. und Anforderungen.
EN ISO 80079-36:2016 — Explosive atmospheres - Part 36: Non-electrical equip,_ent. ‘o be usec_n paii.tially explosive environments. Method and basic requirements.

EN ISO 80079-37:2010 - Explosionsfihige Atmosphdren - Teil 37: N :i -ele tris. \e G .ate fir den Einsatz in losionsfahigen A haren. Schutz durch konstruktive Sicherheit “c”,
Ziindguelleniiberwact “b”, Fliissigkei ng “k”

EN ISO 80079-37:2016 — Explosive atmospheres - Part 37: i on-€ »c.ical :qu »me..{ for explosive atmospheres - Non-electrical type of protection constructional safety "c", control of ignition sources "b'
liquid immersion "k".

EN ISO 80079-38:2016 - Explosionsfihige A" nosj »3=amuT=il 3 : Ge dte und Komp in fahigen Al héren in untertégigen Bergwerken.
EN ISO 80079-38:2016 - Explosive a‘mosy ieres - Part 38: | quitzment and components in explosive atmospheres in underground mines.

DIE FOLGENDE KONFORMITAT (. 2IEHT S * AU:3!E MODELLE BOXER UND SBOXER, DIE IN BERGWERKEN IN UMGEBUNGEN MIT GERINGER STOSSGEFAHR , ZONE M2L® IM2 Ex h | Mb X EINGESETZT WERDEN
THIS COMPLIANC XEFER | TC BOXL R AND SBOXER MODELS USED IN MINING IN AREAS WITH LOW RISK OF IMPACT "Area M2" @ IM2ExhiIMbX

DIE NACHFOLGEN \E_K4%:rO| VIITAT BeZIEHT SICH AUF FROTOTIPC DE-LA EOXER 150. SERIENNUMMER B21872 VOM 03.04.2001.
THIS COMPLIANC - REFER  TO BOXER 150 PROTOTYPE, SERIAL NUMBER B21872 OF 03.04.2001.

ERWEITERUNGEN: L »se Erkldrung gilt auch fur die Modelle BOXER 7, BOXER 15. MICROBOXER, BOXER 35. MINIBOXER, BOXER 50. BOXER 80, BOXER 81, BOXER 90. BOXER 100 FPC100, BOXER 250. BOXER
251. BOXER 252. 30XER 502, BOXER 522 und BOXER 503 AUS METALL ODER PLASTIK und die betreffenden Modelle SBOXER.

EXTENSION: This declaration is also valid for the following versions BOXER 7, BOXER 15, MICROBOXER, BOXER 35, MINIBOXER, BOXER 50, BOXER 80, BOXER 81, BOXER 90, BOXER 10(
FPC100, BOXER 250, BOXER 251, BOXER 252, BOXER 502, BOXER 522 and BOXER 503 MADE OF METAL OR PLASTIC and related SBOXER models.

mACHTUNG: Aufgrund der zahllosen unterschiedlichen Produkte und chemischen Zusammensetzungen wird der Benutzer als der beste Kenner der Reaktionen und Kompatibilitdt mit den verwendeten Pumpenmaterialien angesehen. Daher
mussen vor der Benutzung alle erforderlichen Kontrollen und Tests sorgfaltig durchgefiihrt werden, damit, wenn auch unwahrscheinliche, gefahrliche Situationen vermieden werden, die nicht dem Hersteller zugeschrieben werden kénnen.
Fur alle Streitigkeiten ist das Gericht von Busto Arsizio zustandig.

PN WARNING: since there exists an endiess variety of products and chemical compositions, the user is presumed to have the best knowledge of their reaction and compatibility with the materials used to build the pump. Therefore, before usin

the pump, all the necessary checks and tests must be performed with great care to avoid even the slightest risk, an event that the manufacturer cannot foresee and of which he cannot be held i Any lies within
of the Court of Busto Arsizio.

ZUR AUFBEWAHRUNG DER UNTERLAGEN AUTORISIERTE PERSON / PERSON AUTHORISED TO KEEP THE FILE

MARCO DE BERNARDI - SOCO GESCHAFTSFUHRER

AUFBEWAHRUNGSORT DER UNTERLAGEN / THE FILE IS KEPT IN

VIA DEL BOSCO, 41 - 21052
BUSTO ARSIZIO (VA) — ITALIA

GENEHMIGT VON / APPROVED BY

MARCO DE BERNARDI - SOCO GESCHAFTSFUHRER

ORT: BUSTO ARSIZIO - DATUM: FECHA ENVIO

¢
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ORIGINALANLEITUNG - SCUBIC - SBOXER ref. 2021 KAPITEL 1 - DOCUMENTI LEITFADEN
1.2 AUFLISTUNG DER RESTRISIKEN GIERES

Nach einer sorgfaltigen Analyse und Bewertung der Gefahren, die in den Betriebsphasen der Druckluftpumpen der
Serie SCUBIC und SBOXER, auftreten, wurden die notwendigen MalRnahmen ergriffen, um die damit verbundenen
Risiken zu beseitigen oder zu verringern. Die verbleibenden Risiken wurden im Installations-, Gebrauchs- und War-
tungshandbuch (Originalanleitung), mit dem die Pumpe ausgestattet ist, aufgefiihrt und behandelt, damit sie durch
die Konstruktion und Integration der Sicherheit der Maschinen, in die sie eingebaut werden, weiter verringert oder
beseitigt werden kénnen:

HANDHABUNG UND POSITIONIERUNG - VERFAHREN IM BETRIEBSHANDBUCH EINSEHEN
« Stol’- und Quetschgefahr

INSTALLATION - VERFAHREN IM BETRIEBSHANDBUCH EINSEHEN

» Gefahren im Zusammenhang mit zu pumpenden giftigen und/oder atzenden Flissigkeiten;

* Gefahr der chemischen Unvertraglichkeit mit den zu férdernden Flussigkeiten;

« Gefahr des Verschittens von geféhrlichen Flussigkeiten (Ruckhalte- und Auffangvorrichtungen vorsehen);

» Gefahr einer chemischen Reaktion mit auf Leitungswasser reagierenden Flissigkeiten fir die Abnahmepriifung;
(die Innenteile der Pumpe vor der Installation 6ffnen und trocknen);

* Quetschgefahr.

BETRIEB - VERFAHREN IM BETRIEBSHANDBUCH EINSEHEN

* Gefahren im Zusammenhang mit zu pumpenden giftigen und/oder atzenden Flissigkeiten;

» Gefahr der chemischen Unvertraglichkeit mit den zu férdernden Flissigkeiten;

» Gefahr von Spannungsrisskorrosion (kombinierte Wirkung von Korrosion und/oder falscher Belastung) in Ver-
bindung mit hohen Temperaturen.

« Brandgefahr durch Ablagerung von brennbarem Staub oder Verwendung bei héheren Temperaturen als auf dem
Typenschild des Produkts angegeben.

REINIGUNG UND WARTUNG - VERFAHREN IM BETRIEBSHANDBUCH EINSEHEN

* Gefahren im Zusammenhang mit zu pumpenden giftigen und/oder atzenden Flissigkeiten;

» Gefahr des Herausschleuderns des Pumpengehauses bei der Demontage aufgrund des verbleibenden (anormalen)
Innendrucks im Druckluftkreis der Pumpe;

» Gefahr des Membranbruchs, wenn keine planmaRige Wartung erfolgt.

Der Konstrukteur der Maschine/Anlage, in der die Druckluftpumpe der Serie SCUBIC und SBOXER installiert werden
soll, muss das in jeder Betriebsphase angegebene Restrisiko berticksichtigen und vor der Inbetriebnahme die in den
geltenden Richtlinien vorgesehenen MaRnahmen zur Integration der Sicherheit treffen. Es ist verboten, die Pumpe
in Betrieb zu nehmen, bevor die Maschine, in die sie eingebaut werden soll, als konform mit der Richtlinie
2006/42/EG und allen weiteren anwendbaren Verordnungen und/oder Einzelrichtlinien erklart wurde.

Personen, die in diesen Bereichen arbeiten und mit diesen Arbeitsschritten zu tun haben, missen geschult sein und
wissen, dass es immer noch ,Restgefahren” geben kann (im Zusammenhang mit der Art der verwendeten Flissig-
keit und der chemischen Kompatibilitat), die nicht beseitigt werden konnten.

Die mit diesen Arbeiten betrauten Personen miissen stets alle im Herstellerhandbuch (Originalanleitung oder Uber-
setzung der Originalanleitung) enthaltenen Informationen zur Verfiigung haben (nachschlagen und verstehen)
und vor der Durchfiihrung der Arbeiten die erforderliche Sicherheitsausristung und persénliche Schutzausristung
(PSA) bereitgestellt bekommen.

Es ist die Pflicht des Kunden, der Installations- und Wartungstechniker und der qualifizierten Bediener, alle notwen-
digen MaRnahmen zu ergreifen, um sicherzustellen, dass der Zugang zur Pumpe nur geschultem und qualifiziertem
Personal vorbehalten ist und dass angemessene Informationen und Warnungen vor Restrisiken an der Maschine/
Anlage, in der sie installiert wird, gemaf den geltenden Sicherheitsvorschriften bereitgestellt werden.

Aufgrund der zahllosen unterschiedlichen Produkte und chemischen Zusammensetzungen von Flissigkeiten wird
der Benutzer als der beste Kenner der Kompatibilitat und der chemischen Reaktionen mit den verwendeten Pum-
penmaterialien angesehen. Bei der Auswahl der Konstruktionsmaterialien, die mit dem/den Medium(en), mit
dem/denen die Pumpenteile in Beriihrung kommen, kompatibel sind, handelt der Kaufer auf eigene Verant-
wortung.

Der Benutzer kann sich an den Hersteller oder den Vertreiber wenden, um sich tber die Werkstoffe mit der besten
chemischen Vertraglichkeit beraten zu lassen. Weder der Hersteller noch der Vertreiber haften jedoch fir Scha-
den (Funktionsstérungen, strukturelle Alterung, Leckagen oder Folgeschaden) aufgrund von Reaktionen, die durch
chemische Unvertraglichkeit zwischen den Pumpenwerkstoffen und den mit ihnen in Berihrung kommenden Flis-
sigkeiten verursacht werden. (Ju

DEBEM

INDUSTRIEPUMPEN
SEITE 6 von 68 www.debem.com



KAPITEL 1 - DOCUMENTI LEITFADEN ORIGINALANLEITUNG - SCUBIC - SBOXER ref. 2021

1.3

J

DEBEM

EINFUHRUNG IN DAS HANDBUCH m ﬂ “

Dieses Handbuch wurde unter Bertcksichtigung der verschiedenen GréRRen und Férderkonfigurationen
der Druckluftpumpen Serie SCUBIC und SBOXER und der fiir die korrekte Installation und somit einem
sicheren Gebrauch erforderlichen Schritte entwickelt.

Dieses Handbuch ist ein wesentlicher Bestandteil der Pumpe und stellt eine Sicherheitseinrichtung dar, mit
der der Hersteller wichtige Informationen Ubermitteln méchte, damit der Kaufer und sein Personal die Pumpe
installieren, benutzen und dauerhaft in einem leistungsfahigen und sicheren Zustand halten kénnen.

Die behandelten Informationen zielen darauf ab, ein Héchstmalfd an Sicherheit fur die Umwelt, die gefahr-
deten Personen und die Techniker, die die vom Hersteller vorgesehenen Arbeiten durchfiihren dirfen, zu
erreichen.

NACHSCHLAGEN UND AUFBEWAHRUNG

Das Handbuch des Herstellers ist in einem einwandfreien Zustand aufzubewahren und muss den Tech-
nikern, die an der Maschine, an der die Installation erfolgen soll, arbeiten durfen, stets zur Verfiigung
stehen.

Andernfalls Ubernimmt der Hersteller in den folgenden Fallen keine Haftung:

¢ Falsche Installation;
» Falsche oder fehlende Beurteilung der chemischen Vertraglichkeit mit der zu férdernden Flissigkeit;

» Falsche oder fehlende Beurteilung der Klassifizierung der explosionsgefahrdeten Umgebung und der Eig-
nung der Pumpe fir den Einsatz gemaf’ der angebrachten Zertifizierungskennzeichnung und der Konformi-
tatserklarung;

+ Unsachgemale und/oder von den angegebenen Leistungen abweichende Verwendung der Pumpe;
* Verwendung bei hdheren als den vom Hersteller angegebenen Temperaturen;

+ Eingriffe und/oder Verwendung der Pumpe durch ungeschultes Personal;

+ Verwendung entgegen den Sicherheitshinweisen des Herstellers;

» Schwerwiegende Mangel bei der Wartung;

+ Anderungen oder Eingriffe, die nicht vom Hersteller genehmigt wurden;

* Verwendung von nicht originalen und/oder fiir die Pumpe ungeeigneten Ersatzteilen;

* VolIstandige oder teilweise Nichteinhaltung der Originalanleitung des Herstellers.

EMPFANGER DES HANDBUCHS
Dieses Handbuch richtet sich an alle Bediener und Techniker, die berechtigt sind, den Transport, die
Handhabung, die Installation und die Wartung und/oder Reparatur der Pumpe durchzuflhren.

Alle Bediener und qualifizierten Techniker, die mit der Pumpe interagieren und an ihr arbeiten, missen
die vom Hersteller festgelegten Eingriffsverfahren, das vorhandene Restrisiko und die Sicherheitsmal3-
nahmen kennen, die ergriffen werden mussen, um gefahrliche Situationen und mdgliche Schaden fir
die gefahrdeten Personen, die Bediener, die Umwelt und Gegenstande im Allgemeinen zu vermeiden.
Insbesondere missen die Bediener alle persdnlichen Schutzausristungen kennen, die sie bei Arbeiten
in der Nahe potenziell gefahrlicher Bereiche verwenden mussen.

Der Inhalt dieses Handbuchs muss strengstens befolgt werden.

GRENZEN DES HANDBUCHS

Es ist zu beachten, dass das Betriebshandbuch eine angemessene technische Kenntnis und Ausbildung
des Installations- oder Wartungstechnikers nicht ersetzen kann. Dieses Handbuch enthalt Informationen
und Anweisungen zur Installation und Wartung, die nicht dazu bestimmt sind, allgemeine oder spezifi-
sche Normen, Vorschriften oder Gesetze in Bezug auf Sicherheit und Verwendung, die die Maschine
betreffen, an der die Pumpe installiert werden soll, zu ersetzen oder zu andern.

AKTUALISIERUNGEN DER ORIGINALANLEITUNG

Das Handbuch spiegelt den Stand der Technik zum Zeitpunkt des Inverkehrbringens der Pumpe wider
und kann nicht allein deshalb als unzureichend angesehen werden, weil es nicht aktualisiert wurde, um
kiinftigen technischen Errungenschaften Rechnung zu tragen.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, die Produktion und das Handbuch ohne Vorankindigung zu
aktualisieren, ohne dass er verpflichtet ist, bereits herausgegebene Dokumente zu aktualisieren.
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ORIGINALANLEITUNG - SCUBIC - SBOXER ref. 2021 KAPITEL 1 - DOCUMENTI LEITFADEN

INHALT DES BETRIEBSHANDBUCHS

Die Themen sind so aufbereitet, dass eine Klassifizierung der Informationen und der Zielgruppen maglich ist, so
dass die enthaltenen Informationen unmittelbar und direkt abgerufen werden kénnen.

Das Handbuch ist in Kapitel und zugehdrige Abschnitte unterteilt, die in nummerierter Reihenfolge betriebstechni-
sche Themen flr die korrekte Installation, Verwendung und Wartung der Pumpe behandeln.

Die Seiten sind durch die folgende Struktur und den folgenden Inhalt gekennzeichnet:

* Zu Beginn des einzelnen Abschnitts wurde eine Leiste erstellt, die mit Hilfe von Symbolen auf das zum Eingrei-
fen befugte Personal, die zu beachtenden Verbote, die Pflichten und die zu verwendenden personlichen Schutzaus-
ristungen (PSA) hinweist;

» Das Restrisiko wahrend des behandelten Vorgangs wird durch entsprechende, in den Text integrierte Symbole
hervorgehoben.

Personal Titel
Autorisiert | f KAPITEL

5 et PRI e
25 BESCHREIBUNG DER PUMPE o8] 434 ANSCHLUSS DES PRODUKTKREISLAUFS
e

251  FUNKTIONSPRINZIP

P ACHTUNG: cuer von chamischen Raktonsn s tissar

dor

ferten Anzahl von Bautel

i

Betriebs ot e i 5
Abldufe : :

und Ferderung von Flissighaiten mit hoher Viskosiat ur
IISCHE EIGENSCHAFTEN). Sie kinne

. Inhalt
Titel o 0]2] 1] Grafiken

ABSCHNITT

VORSICHTS-
MASSNAHMEN
WARNUNGEN
und HINWEISE

i
ewicht von 1.4 kgl nicht Gber
iskosititen spisien physikalisc) n eine Role, die ein korrekte Bourteilung

4340 fr

ATEX (urfirZore 1-Zone21)
IECEx
ATEXT4. - Txs5'C - Traoc
IECEX 135G } 557 - a0°C.

des Mediums. torial
(Pumpe in PP = Fillngs in PP) oder (Pumpe in INOX = Fiings in INOX).
“Ausiasskolleklor sin Handventi mit dem gleichen Durchmesser wie der Pumpenan-

el Bodart zwel - Band auf das Ve

: Nummern
SEITE

Im gesamten Handbuch werden Symbole verwendet, um bestimmte Informationen oder Tipps, die fur die Sicherheit
und/oder die korrekte Installation, Wartung oder den Austausch der Pumpe wichtig sind, hervorzuheben und zu
kennzeichnen.

Mit diesen MalRhahmen mdéchte der Hersteller die qualifizierten Techniker auf die fir sie geltenden VORSICHTSMASS-
NAHMEN, WARNUNGEN oder HINWEISE aufmerksam machen.

Bei Zweifeln oder Fragen zum Inhalt dieses Handbuchs steht der technische Kundendienst des Herstellers
gerne zur Verfiigung.

Tel. +39/0331 074034

Fax +39 /0331 074036

E-mail: info@debem.it

Webseite: www.debem.com (J
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KAPITEL 1 - DOCUMENTI LEITFADEN ORIGINALANLEITUNG - SCUBIC - SBOXER ref. 2021

SYMBOLE UND BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

&

MASCHINENBEDIENER

Bezeichnet den fur den Einsatz vorgesehenen Bediener. Diese Qualifikation setzt die erforderliche Aus-
bildung und spezifische Kenntnisse im Bereich der Verwendung der Pumpe sowie die vollstandige Kennt-
nis und das Verstandnis der in dem Betriebshandbuch des Herstellers enthaltenen Informationen voraus.

ZUSTANDIGER FUR DIE HANDHABUNG

Bezeichnet den fir den Einsatz vorgesehenen Bediener. Diese Qualifikation erfordert spezifische Kenntnisse
Uber Hebezeuge, Anschlagmethoden und Eigenschaften und sichere Handhabung sowie die vollstéandige
Kenntnis und das Verstandnis der in dem Betriebshandbuch des Herstellers enthaltenen Informationen.

INSTALLATIONSTECHNIKER/WARTUNGSMECHANIKER

Bezeichnet den fur den Einsatz vorgesehenen Techniker. Diese Qualifikation setzt die erforderliche Aus-
bildung und die spezifische Kenntnisse zur Durchfuhrung von Installations- und Wartungsarbeiten sowie
die vollstandige Kenntnis und das Verstandnis der in dem Betriebshandbuch des Herstellers enthaltenen
Informationen voraus.

AUSSERORDENTLICHE EINGRIFFE

Kennzeichnet Arbeiten, die ausschlie3lich den Technikern des Kundendienstes des Herstellers vorbehal-
ten sind.

GEFAHRENZEICHEN

Sie geben in Verbindung mit dem Text die Art des Restrisikos an, das bei dem betreffenden Vorgang
auftreten kann:

Allgemeine Gefahr.

Gefahr durch Temperatur.

Gefahr durch giftige und/oder dtzende Flissigkeiten.
Gefahr durch Explosion.

Gefahr durch Quetschen und/oder Abschneiden.

DEBEM

VERBOTSZEICHEN
Sie geben in Verbindung mit dem Text die Art des Verbots an, das bei dem betreffenden Vorgang zu beachten ist:

Verbot fur die Bertihrung von Teilen des Bauteils, wenn es stromfiihrend, in Betrieb oder heil} ist.
Verbot fur das Entfernen von Schutzvorrichtungen, wahrend die Pumpe lauft oder unter Strom steht.

Verbot zum Schmieren.
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ORIGINALANLEITUNG - SCUBIC - SBOXER ref. 2021 KAPITEL 1 - DOCUMENTI LEITFADEN

SYMBOLE UND BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Ir=]7

1

Q@

GEBOTSZEICHEN
Sie geben in Verbindung mit dem Text die Art der personlichen Schutzausristung an, die bei der
Durch-fihrung einer bestimmten Téatigkeit zu tragen ist:

Pflicht zur Unterbrechung der Stromzufuhr vor einem Eingriff.

Pflicht zum Tragen von Handschuhen bei giftigen und atzenden Flussigkeiten.
Pflicht zum Tragen von schitzenden und rutschfesten Schuhen.

Pflicht zum Tragen von Schirzen bei giftigen und atzenden Flussigkeiten.

Pflicht zum Tragen einer Gesichtsmaske bei giftigen und atzenden Flissigkeiten.

Pflicht zum Tragen von Atemschutzgeraten bei giftigen und atzenden Flissigkeiten.

o o

R

ACHTUNG

Informiert das betreffende Personal darliber, dass die beschriebene Tatigkeit ein Restrisiko einer Gefahr-
dung mit der Mdglichkeit von Gesundheits-, Personen- und/oder Umweltschaden darstellt, wenn sie nicht
in Ubereinstimmung mit den beschriebenen Anforderungen und Verfahren und/oder ohne einer geeigne-
ten persdnlichen Schutzausristung (PSA) durchgefihrt wird.

WARNUNG

Weist das betreffende Personal darauf hin, dass der beschriebene Vorgang zu Schaden an der Pumpe
und/oder ihren Bauteilen und damit zu Gefahren fir den Bediener, die Techniker und/oder die Umwelt
fuhren kann, wenn er nicht in der vorgeschriebenen Weise durchgefihrt wird.

ANMERKUNG

Liefert wichtige technische Einzelheiten zu dem behandelten Thema und/oder Vorgang, die eine techni-
sche Bedeutung haben oder von technischer/rechtlicher Natur sind.

d
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1.4

1.5

J

DEBEM

UBERGABESCHREIBEN m ﬂ “

Die PumpenSCUBIC e SBOXERwerden gemaR der Richtlinie 2006/42/EG und 2014/34/EU in Ubereinstim-
mung mit den harmonisierten europaischen Normen EN ISO 80079-36:2016, EN 1SO 80079-37:2016
und EN ISO 80079-38:2016 hergestellt.

Mit der Erstellung dieses Handbuchs mochte der Hersteller erreichen, dass Sie die Leistungen der Pum-
pen SCUBIC und SBOXERIn vollem Umfang und in aller Sicherheit nutzen konnen.Die Pumpen SCUBIC
und SBOXER stellen, wenn sie in Ubereinstimmung mit der Originalanleitung des Herstellers verwendet
werden, keine Gefahr fiir den Bediener dar.

pumpenEs ist die Pflicht des Kunden, der Installations- und Wartungstechniker und der qualifizierten
Bediener, die notwendigen MalRnahmen zu ergreifen, um sicherzustellen, dass der Zugang zur Pumpe
geschultem und qualifiziertem Personal vorbehalten ist und dass angemessene Informationen und War-
nungen vor Restrisiken an der Maschine oder Anlage, in der sie installiert wird, gemal den geltenden
Sicherheitsvorschriften bereitgestellt werden.

Alle technischen Werte beziehen sich auf die Pumpen SCUBIC und SBOXER “Standard” (siehe 2.7 TECH-
NISCHE EIGENSCHAFTEN und es ist zu beachten, dass aufgrund der standigen Forschung nach
technologischer Innovation und Qualitat, die aufgeflihrten technischen Eigenschaften der Produkte ohne
vorherige Ankindigung geandert werden kdnnen; es ist immer die Version der mit der Pumpe gelie-
ferten Originalanleitung zu beachten.

Es ist verboten, die Pumpe in Betrieb zu nehmen, bevor die Maschine, in die sie eingebaut werden soll,
als konform mit den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG sowieallen weiteren anwendba-
ren Verordnungen und/oder Richtlinien erklart wurde.

Es wird darauf hingewiesen, dass die Originalanleitung, die Zeichnungen und alle anderen technischen
Unterlagen, die mit der Pumpe geliefert werden, vertraulich und Eigentum des Herstellers sind, der sich
alle Rechte (geistiges Eigentum) vorbehalt und ihre Vervielfaltigung (auch teilweise) und ihre Weitergabe an
Dritte ohne seine schriftliche Zustimmung VERBIETET.

ALLGEMEINE HINWEISE ZUR LIEFERUNG m ﬂ “

Bei Erhalt der Lieferung ist zu tberprifen, ob:

1. die Verpackung unversehrt ist

2. die Lieferung den Bestellangaben entspricht (sieche Begleitdokument)
3. die Pumpe nicht beschadigt ist.

BESCHREIBUNG DER LIEFERUNG POS.
Pumpe 1
Offizielles Handbuch (Ubersetzung der Originalanleitungen) 2

Bei vorhandenen Schaden oder fehlenden Teilen sind der Hersteller und der Spediteur unverztglich
(innerhalb von 7 Tagen nach Erhalt) und detailliert (eventuell mit Fotos) zu informieren.

Scusic
SBOXER

INDUSTRIEPUMPEN
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ORIGINALANLEITUNG - SCUBIC - SBOXER ref. 2021 KAPITEL 1 - DOCUMENTI LEITFADEN

1.6 GARANTIEBESTIMMUNGEN UND -BEDINGUNGEN  [1) [N Bl

Die Pumpen SCUBIC und SBOXERsind ein Qualitatsprodukt, was durch die Zufriedenheit unserer Kunden
immer wieder bestatigt wird. Sollte eine Stérung auftreten, ist der Kundendienst des Herstellers, des
Handlers oder der nachstgelegenen Kundendienststelle zu kontaktieren, die Ihnen so schnell wie méglich
helfen werden.

In jedem Fall ist Folgendes anzugeben:
A. Die komplette Adresse;

B. Kennzeichnung der Pumpe;

C. Schutzklasse gegen Explosionsgefahr;
D. Beschreibung der festgestellten Stérung.

Alle Pumpen SCUBIC und SBOXER sind durch die folgende Garantie abgedeckt:

1. GARANTIEBEDINGUNGEN

Die Pumpe hat eine Garantie von 12 Monaten (8 Betriebsstunden pro Tag) ab dem Lieferdatum(siehe
Begleitdokument) auf alle mechanischen Teile, die sich als defekt erweisen, mit Ausnahme von Teilen, die
einem normalen betriebsbedingten Verschleild unterliegen. Die Garantie sieht eine kostenlose Reparatur der
Pumpe oder den Austausch der defekten Teile vor, sofern der Hersteller den Konstruktionsfehler anerkennt.
Mit der Reparatur oder dem Ersatz der defekten Teile ist die Garantieverpflichtung vollstéandig erfullt.

2. MITTEILUNG DES EINGRIFFS
Der Kaufer ist verpflichtet, den Hersteller innerhalb von 8 Tagen schriftlich Gber etwaige Mangel zu
informieren.

3. ARTEN DES EINGRIFFS

Eingriffe im Rahmen der Garantie werden ausschlie3lich in den Werkstatten des Herstellers vorge-
nommen, nachdem die defekte Pumpe auf Kosten des Kaufers versandt oder geschickt wurde.

4. VORBEHALT DER BEWERTUNG
Die Garantie wird im Falle der Reparatur oder des Austauschs von Pumpenteilen nicht verlangert.

5. VORBEHALT DER BEWERTUNG

Die defekten Teile, die im Rahmen der Garantie ausgetauscht werden, bleiben Eigentum des Herstellers.
Sie missen an den Hersteller zurlickgesendet werden, der sich das Recht vorbehalt, sie in seiner eige-
nen Werkstatt zu Giberprifen, um den tatsachlichen Mangel festzustellen oder im Gegenteil die aulleren
Ursachen zu identifizieren, die den Schaden verursacht haben kénnten. Wenn sich herausstellt, dass die
Teile nicht defekt sind, behalt sich der Hersteller das Recht vor, die vollen Kosten fiir die zuvor im Rahmen
der Garantie ersetzten Teile in Rechnung zu stellen.

Zu Lasten des Kaufers

Der Hersteller tragt nicht die Kosten und Risiken fur den Versand oder Transport der defekten Teile und/oder
der reparierten oder ausgetauschten Teile, einschlieflich etwaiger Zollgebuhren. Die Garantie deckt KEINE
indirekten Schaden und insbesondere keine Produktionsausfalle. Ebenfalls von der Garantie ausgeschlos-
sen sind alle Materialien, die einem normalen Verschleil3 unterliegen (Membranen, Kugeln und Kugelsitze
usw.). Die Garantie erstreckt sich nicht auf Teile, die durch unsachgemaRen Einbau, nachlassigen oder fahr-
lassigen Gebrauch, falsche Wartung, Transportschaden oder andere Umstéande, die nicht auf Betriebs- oder
Herstellungsfehler zurlickzufihren sind, beschadigt wurden.

Ausschluss der Gewahrleistung und Haftung bei chemischen Reaktionen:

Aufgrund der zahllosen unterschiedlichen Produkte und chemischen Zusammensetzungen von Flissig-
keiten wird der Benutzer als der beste Kenner der Kompatibilitat und der chemischen Reaktionen mit den
verwendeten Pumpenmaterialien angesehen. Bei der Auswahl der Konstruktionsmaterialien, die mit
dem/den Medium(en), mit dem/denen die Pumpenteile in Beriihrung kommen, kompatibel sind, han-
delt der Kaufer auf eigene Verantwortung. Der Benutzer kann sich an den Hersteller oder den Vertreiber
wenden, um sich Uber die Werkstoffe mit der besten chemischen Vertraglichkeit beraten zu lassen. Weder
der Hersteller noch der Vertreiber haften jedoch fir Schaden (Funktionsstdérungen,strukturelle Alterung,
Leckagen oder Folgeschaden) aufgrund von Reaktionen, die durch chemische Unvertraglichkeit zwischen
den Pumpenwerkstoffen und den mit ihnen in Berihrung kommenden Flissigkeiten verursacht werden.

Die Garantie erlischt in allen Féllen von Manipulationen, unsachgemaem Gebrauch oder falscher Anwen-
dung sowie bei Nichtbeachtung der in der Originalanleitung des Herstellers enthaltenen Informationen.
Im Falle von Streitigkeiten ist das Gericht von Busto Arsizio (VA) ITALIEN zusténdig. (j
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———— MADE IN ITALY —

KAPITEL 2

Dieses Kapitel des Handbuchs befasst sich mit einleitenden Themen, die fiir den sicheren und korrekten
Gebrauch der Pumpe sehr wichtig sind, weshalb die folgenden Abschnitte zu beachten sind.

DIESER TEIL ENTHALT DIE FOLGENDEN TITEL SEITE

21 KENNZEICHNUNG DER PUMPE 14

2.2 KONFIGURATIONSCODE DER PUMPE 15

2.3 ATEX-KENNZEICHNUNG UND DEFINITION 16 - 17

2.4 BESCHREIBUNG DER PUMPE 18

25 BESTIMMUNGSGEMARE UND UNSACHGEMARE 18 -19
VERWENDUNG

2.6 TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN 20 - 21

Jedes der genannten Themen wird im Folgenden ausfuhrlich beschrieben.

J
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ORIGINALANLEITUNG - SCUBIC - SBOXER ref. 2021 KAPITEL 2 - EINLEITENDE INFORMATIONEN

21 KENNZEICHNUNG DER PUMPE m ﬂ “

2.1.1  Beiallen Mitteilungen an den Hersteller oder an autorisierte Kundendienststellen sind stets die Daten auf
dem Typenschild der Pumpe anzugeben.

Das Typenschild enthélt die folgenden Angaben:

Kennzeichnung des Herstellers;

Anschrift und Kontaktdaten des Herstellers;
Bezeichnung der Pumpe;

Typ und Code der Zusammensetzung der Pumpe;
ATEX-Kennzeichnung;

Kenncode (Seriennummer);

Baujahr:

Noakowh =

ATEX: Version STANDARD - CONDUCT

@ _¢J  SBOXER STANDARD

W
DEBEM [TALY -WWWgebglm‘.‘ll
JAHR 0312017
Seriennummer N B cont alfa
TYP IMICRA-HTTAT-C

Zert. Nr.

\
1vd £\

LY3IINT,

@ I13GExhIIB T4 Ge
113D Ex h B T135°C DeX

Tamb: 0°C + +40°C

ACHTUNG

B Das Typenschild und die Konformitatserklarung zeigen sehr wichtige Daten, die es erméglichen,
die Materialzusammensetzung der Pumpe zu erkennen (4. Typen- und Zusammensetzungscode
der Pumpe), die fiir eine korrekte Beurteilung der chemischen Kompatibilitdt mit dem zu verwen-
denden Medium unerlasslich sind. Die angezeigten Daten geben die Klasse der ATEX an(siehe
ATEX-Kennzeichnung) damit die Kompatibilitdt mit der Arbeitsumgebung korrekt beurteilt werden
kann.
Es ist VERBOTEN, das Typenschild und die darauf befindlichen Daten in irgendeiner Weise zu
entfernen und/oder zu verandern; die Entfernung fiihrt zum Erléschen der Garantie.

2.1.2  Die Nummer dieses Handbuchs ist auf dem Deckblatt angegeben. Den Code der Revision notieren und
aufbewahren, damit bei einem Verlust ein neues Exemplar angefordert werden kann.

d
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KAPITEL 2 - EINLEITENDE INFORMATIONEN

2.2 KONFIGURATIONSCODE DER PUMPE

ORIGINALANLEITUNG - SCUBIC - SBOXER ref. 2021

GIEAER

Die Druckluftpumpen der Serie SCUBIC und SBOXER sind so konzipiert, dass sie in verschiedenen Gro-
Ren und Konfigurationen (Materialzusammensetzung) hergestellt werden kdnnen.

Auf dem Typenschild der Pumpe sind das Produktmodell und die Materialiender Pumpe angegeben,
die im Folgenden erlautert werden, um die Eignung und Kompatibilitdt der Pumpe mit der zu fordernden
Flissigkeit und der Umgebung zu bestimmen.

B ACHTUNG: Gefahr durch Beschadigung und Produktaustritt.
Es ist zu beachten, dass bei der Installation der Pumpe stets die auf dem Typenschild angegebenen
Materialeigenschaften der Pumpenzusammensetzung beachtet werden missen (siehe Abschnitte 2.2
KONFIGURATIONSCODE und 2.6 TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN).

Vor der Installation und dem Einsatz der Pumpe ist die Eignung der chemischen und tempera-
turbedingten Vertraglichkeit des zu fordernden Mediums stets ausreichend zu priifen (ggf. durch
erweiterte Tests).

Beispiel fiir einen Konfigurationscode der Pumpe:

MEMBRAN
PUMPENMO- Korper MEMBRAN . Sitze derKU-
DELL PUMPE LUFTSEITE S.EITE_ Fliis- KUGELN GELN O-RING KOLLEKTOR VERSION
sigkeit
: X =Kollektor
SMID = Smidget verdoppelt
SCU15= Scubic P = Polypropylen 3 Loch :
$S07 =SBoxer7 P =PP F = PVDF SEeeel C = CONDUCT
S815 =SBoxer15 PC = PP +CF H = Hytrel ® T=PTFE A=AISI 316L T=PTFE Y Gewinde
= + - ® = = ini = LJNPT*
SMICR = SMioo FC =PVDF+CF M = Santoprene® —_ prce A=AISI316L L =Aluminio D ElPDI\éI : @
o AL =ALU D = EPDM D = EPDM I=PE-UHMW V = Viton J Abstandsstiick
SMIN = SMini A-=AISI| 316('.) N = NBR N = NBR ——— N =NBR auf Welle
2
SS50 = SBoxer 50 R =PPS (nur W Kollektor
SS81 =SBoxer81 fiir S$100) (e
$5100 = SBoxer 100 K Ringe zur
Verstarkung

1 : SMINI nur Pumpenkdrper aus AlSI 316L;

I 2 : SBOXER 50 nur Pumpenkdrper aus PP - PP + CF - PVDF - ALU;

J
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ORIGINALANLEITUNG - SCUBIC - SBOXER ref. 2021 KAPITEL 2 - EINLEITENDE INFORMATIONEN

2.3 ATEX-KENNZEICHNUNG UND DEFINITION GIEARY

Alle Druckluftpumpen SCUBIC und SBOXERentsprechen den einschldgigen Gemeinschaftsrichtlinien fur
den freien Warenverkehr(siehe Konformitétserkléarung).

Sie werden in Serie realisiertin Version STANDARD in Ausfuhrung ATEX @ 1 3G Ex h lIB T4 Gc und
@ 113D Ex h llIB T135°C DcX fir den Einsatz in ,,Zone 2- Zone 22* (bei Vorhandensein von brennba-
ren Gasen und Stauben) e in der Ausfihrung ATEX @ 1 M2 Ex h 1 Mb X fiir den Einsatz im Bergbau mit
geringem Aufprallrisiko ,,Zone M2“ (bei Vorhandensein von explosionsfahiger Atmosphare, bestehend
aus Grubengas und Kohlenstaub) hergestellt).

Wenn in der Auftragsphase ausdriicklich angefordert, kdnnen die Pumpen in der Version CONDUCT in
den Ausfihrungen ATEX )1l 2G Ex h IIB T4 Gb e ¢x) 1l 2D Ex h IIIB T135°C Db fiir den Einsatz in
,<Zone 1 - Zone 21“ geliefert werden.

(€..®>xxx Ex * * * *
; Schutzart: Schutzart der A i .
CE-Kennzeichnun f r Ausrustung:
g siehe nachstehende Gb = Schutzart b fiir Gas
Identifikationsnummer iste. Db = Schutzart b fiir Staube
der benannten Stelle nach EN 80079-37
Gerateeinsatz in
explosionsgefiahrdeter Atmosphare |
I — Gruppe von Gas: Temperaturklasse
| = Bergwerke (Methan) (Gruppe Il):
Gru_[_)pe GruPpe Art (':!er Atmo- . Il = Oberflachenindustrie Temperatur
Gerite Gerite: sphére explosiv IIA = *Propan, usw. oberflachlich
nach Oberfliche: (Gruppe I): IB = *Ethylen usw. maximal
_ — lIC = *Wasserstoff, Klasse [°C]
| = Bergwerke M1 = sSgﬁru;‘zc)Ch G D *Acetylen usw. T - 450
M2 = Schutz \E)Oaanp;es Staube * Beispiel reprasentative Ziindgase. T2 = 300
hoch T3 = 200
IT T4 = 135
Staubgruppe: T5 = 100
=E rflach 1 = Schutz 0 20 =
rdoberflache sehr hoch IIA = *Brennbare Flusen, usw. TS5 - 85
2 =Schutz 1 21 lIB = *Nicht leitfahige Staubarten, usw. Referenztemperatur Umge-
hoch lIC = *Leitfahige Staubarten, usw. bung minus 5 °C bis 60 °C.
8 = fgpnlqjtazl 2 22 *Beispiel reprasentative Ziindstiube. Bei der Staubklasse folgt
— — auf den Buchstaben , T
die maximale Oberfldchen-
temperatur: z. B. T100°C.

B ACHTUNG
Auf dem Typenschild der Pumpe sind die ATEX-Kennzeichnung und die Geratekategorie angegeben. Vor der
Installation ist stets die Ubereinstimmung mit der Klassifizierung der Installationszone zu priifen.
Es ist Aufgabe des Benutzers des Gerits, den eigenen Installationsbereich zu klassifizieren.
Nachstehend wird die Definition der ATEX-Kennzeichnung der einzelnen Ausfiihrungen angegeben.

: Sicherheitssymbol nach DIN 40012 Anhang A.

@IIHD : Oberflachenausrustung zur Verwendung in Bereichen, in denen es unwahrscheinlich oder selten und fur
kurze Zeitraume ist, dass das Vorhandensein von Gasen, Dampfen oder Nebeln sowie Wolken brenn-
baren Staubs in der Luft wahrend des Betriebs sowohl in der AulRenzone als auch in der Innenzone
(Zone 2 - Zone 22) vorkommt.

12G/12D: Oberflachenausristung fur den Einsatz in Bereichen mit Gasen, Dampfen oder Nebeln sowie Wolken

von brennbare Staube in der Luft, die im Normalbetrieb gelegentlich auftreten
(EN 1127-1 par. 6.3),sowohl in der Auf3enzone als auch in der Innenzone (Zone 1- Zone 21).

1M2 : Gerate der Kategorie M2, die in einem Bergwerk im ,gefahrlichen Zustand 2“ installiert werden kénnen
bzw in explosionsfahiger Atmosphare aus Schlagwetter und Kohlenstaub. (
DEBEM
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KAPITEL 2 - EINLEITENDE INFORMATIONEN ORIGINALANLEITUNG - SCUBIC - SBOXER ref. 2021

Ex h
IIB
nB

|

MB
X

: Gerate der Schutzart ,c“, ,b“ oder ,k* gemafR EN 80079-37.

: Mit Ausnahme der folgenden Gase: Wasserstoff, Acetylen, Schwefelkohlenstoff.

: Mit Ausnahme der folgenden Staube: leitfahiger Staub.

: Produkt geeignet fir die Installation in Bergwerken (in Bereichen mit geringem Aufprallrisiko).

: Schutzniveau EPL Mb gemaf EN 80 079-36:16.

: Der Innenbereich der Pumpe ist nicht ATEX-konform, d.h. sie kann keine explosiven Flussigkeiten verarbeiten
wenn sie in einem Bergwerkinstalliert ist.

T4/T135°C : Zulassige Temperaturklasse. Der Benutzer muss Flissigkeiten mit einer Temperatur gemafR dieser

&

M2

Ex h

MB

J

DEBEM

Klassifizierung verarbeiten unter Beriicksichtigung der Angaben dieses Handbuchs und der geltenden
Vorschriften. Der Anwender muss auch die Zindtemperaturen der Gase bertcksichtigen, sowie das
Vorhandensein von Gasen, Dampfen oder Nebeln sowie Wolken brennbaren Staubs in der Luft wah-
rend des Betriebs.

Die technischen Unterlagen sind bei der Zertifizierungsstelle TUV NORD CERT in Hannover regis-
triert.

Wenn in der Auftragsphase ausdricklich angefordert, kbnnen die Pumpen in der STANDARD-Version in
der Ausfihrung ATEX @ 1 M2 Ex h | Mb X fir den Einsatz in Bergwerken in einem Bereich mit geringem
Aufprallrisiko “Hazardous Condition 2“ bei Vorhandensein von brennbarem Gas und Staub (Grubengas
und Kohlenstaub) geliefert werden.

ACHTUNG
Der interne Teil der Pumpen in ATEX M2 Ausfiihrung (siehe Kennzeichnungsspezifikation), ist
nicht ATEX und kann daher nicht zum Pumpen von explosiven Fliissigkeiten verwendet werden.

Nachstehend wird die Definition der ATEX-Kennzeichnung in der Ausfiihrung M2 angegeben.

: Sicherheitssymbol nach DIN 40012 Anhang A.

. Gerate der Kategorie M2, die in einem Bergwerk im ,gefahrlichen Zustand 2“ oer in einer Atmosphare
explosionsgefahrdet aus Schlagwetter und Kohlenstaub installiert werden kénnen .

. Gerate der Schutzart «c», gemal EN 80079-37.

: Produkt geeignet fir die Installation in Bergwerken (in Bereichen mit geringem Aufprallrisiko).

: Schutzniveau EPL Mb gemafR EN 80 079-36:16.

: Der Innenbereich der Pumpe ist nicht ATEX-konform, d.h. sie kann keine explosiven Flissigkeiten verarbeiten,
wenn sie in einem Bergwerkinstalliert ist.

Die technischen Unterlagen sind bei der Zertifizierungsstelle TUV NORD CERT in Hannover regis-
triert.
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2.4

241

2.4.2

2.5

2.5.1

2.5.2

BESCHREIBUNG DER PUMPE m ﬂ “

FUNKTIONSPRINZIP

Die pneumatischen Pumpen der Serie SCUBIC und SBOXERbestehen aus einem internen Einsatz, der die
Luft zu den Membranen der beiden Pumpkérper leitet, indem er sie durch einen zentralen Stift bewegt.
Die mit dem zentralen Mithehmerbolzen einteiligen Membranen werden abwechselnd in zwei Stufen
(Saugen-Foérdern) bewegt und bilden die Pumpenelemente.

Zwischen den beiden Pumpenkammern und den Saug- und Druckleitungen der Pumpe befinden sich die
jeweiligen Kugelventile zur Flussigkeitsriickhaltung.

Das zweistufige Funktionsprinzip arbeitet gleichzeitig (wahrend sich eine Kammer in der Ansaugphase befin-
det, ist die zweite Kammer in der Forderphase) und gewahrleistet eine negative Ansaugung, hohe Forderho-
hen und das Pumpen von Flissigkeiten mit hoher Viskositat und (siehe 2.6 Technische Eigenschaften).

Anforderungen und Merkmale der INSTALLATION

Die Druckluftpumpen der Serie SCUBIC und SBOXER sind selbstansaugende sind selbstansaugend und
konnen trocken laufen und bieten zudem die Méglichkeit, die Arbeitsgeschwindigkeit auch wahrend des
Betriebs zu variieren.

Sie kénnen fir die Umwalzung und Foérderung von Flissigkeiten mit hoher Viskositat und schweben-
den Feststoffen verwendet werden.(siehe2.6 technische Eigenschaften). Sie kdnnen horizontal, Gber und
unter dem Flussigkeitsspiegel installiert werden, wobei die Férderhdhen den Merkmalen des jeweiligen
Modells entsprechen(siehe 2.6 technische Eigenschaften).

Die Saug- und Druckleitungen missen entsprechend dimensioniert sein (niemals kleiner als der Pumpen-
durchmesser), um minimale Férdermengen und einen optimalen Wirkungsgrad zu gewahrleisten.

BESTIMMUNGEMASSE UND UNSACHGEMASSE VERWENDUNG  [1) [N BN

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Druckluftpumpen der Serie SCUBIC und SBOXER wurden fir die Férderung von aggressiven Flis-
sigkeiten und Medien (sauer oder alkalisch) mit einer chemischen Zusammensetzung und Temperaturen,
die mit den Werkstoffen, aus denen die Pumpe besteht, kompatibel sind, und einer scheinbaren Viskositat
zwischen 1 und 20.000 Cps bei 20 °C (siehe Datenblatt des Pumpenmodells) entwickelt und hergestelit.
Bei einer Viskositdat von mehr als 20.000 Cps bei 20 °C spielen physikalische Faktoren eine Rolle,
die eine korrekte Bewertung erfordern. Daher ist es immer notwendig, sich im Voraus mit der tech-
nischen Abteilung des Herstellers in Verbindung zu setzen.

Die maximal zulassige Temperatur fiir Prozessmedien ist jedoch vom Konstruktionsmaterial der Pumpe und
der Anlage abhéngig bzw. wird durch dieses herabgesetzt.

ACHTUNG

Die Hochsttemperaturen beruhen auf zwei Kriterien, dem mechanischen und dem korrosiven Faktor.
Einige der verwendeten Flissigkeiten kdnnen aufgrund ihres hohen Korrosionsgehalts die sicheren
Hochsttemperaturen erheblich reduzieren. Wird die Hochsttemperatur tiberschritten, ist die Konformi-
tat der ATEX-Kennzeichnung auf der Pumpe nicht mehr gewahrleistet.

Berechnung der maximalen Fliissigkeitstemperatur ( (fiir Zone 1 - Zone 21)

Nachfolgend die Formel zur Bestimmung der maximal zuldssigen Prozesstemperatur des Mediums fir die
Pumpen SCUBIC e SBOXER in Version CONDUCT (Ausfihrung: Il 2GEx h 1IB T4 Gb e

12D Ex h 11IB T135°C Db) flr Installationen in Zone 1 - Zone 21.

Temperaturklasse Berechnungsfaktor maximale Umgebungstempe-
ATEX (nur fiir Zone 1- Zone 21) ratur vom fliissigigen Prozess
ATEX T4 - Tx 55°C = Tf 80 °C

d
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TEMPERATURKLASSE FUR PUMPEN ZUR INSTALLIERUNG IN EINER EXPLOSIONSGEFAHRDE-
TEN UMGEBUNG (Zone 1 und Zone M2):

Die malRgebliche Temperaturklasse fur den Explosionsschutz von Pumpen, die fir den Einsatz in explo-
sionsgefahrdeten Bereichen der Zone M2 bestimmt sind, ist T150 °C.

Die malRgebliche Temperaturklasse fur den Explosionsschutz von Pumpen, die fir den Einsatz in explo-
sionsgefahrdeten Bereichen der Zone 1 bestimmt sind, ist T135 °C (T4). Nachstehend werden alle Daten
zur Berechnung der maximalen Flussigkeitstemperatur unter Betriebsbedingungen angegeben.

ANMERKUNG

Die Hochsttemperatur des Gerats wurde ohne Staubablagerungen auf den Auf3en- und Innenflachen
ermittelt.

Bestimmung der Berechnungsdaten (Zone 1):

T4 = Temperaturklasse ATEX 135 °C;

Ta = maximale Umgebungstemperatur 40 °C;

TI = maximale Temperatur der trocken laufenden Pumpe in der Arbeitsumgebung (50 °C);
As = Sicherheitsfaktor (5°C);

Tx = Berechnungsfaktor (Tl + As) nur fir Zone 1;

Tf = maximal zulassige Prozesstemperatur der Flissigkeit.

ACHTUNG

In Anbetracht der zulassigen Schwankungsbreite der Umgebungstemperatur in Zone 1 und Zone M2
kénnen hohere Prozesstemperaturen der Flissigkeit als die oben angegebenen nicht nur zu Schaden
an der Pumpe flhren, sondern auch die Einhaltung der entsprechenden Temperaturklassen T4 (135 °C)
bzw. (150 °C) verhindern.

Sieht der Benutzer die Gefahr einer Uberschreitung der auf der Produktkennzeichnung und in
diesem Handbuch angegebenen Temperaturgrenzwerte, muss eine Erkennungs- und Schutzvor-
richtung an der Anlage installiert werden, um zu verhindern, dass die zuldssige Hochsttemperatur
erreicht wird.

ANMERKUNG

Der Benutzer muss das Verhaltnis zwischen der in der Kennzeichnung angegebenen maximalen Oberfla-
chentemperatur der Pumpe und der Mindestziindtemperatur der Staubschichten und/oder Staubwolken
beurteilen.

UnsachgemaRe Verwendungen
Jede andere Verwendung derPumpe SCUBIC und SBOXER als die in Abschnitt Absatz 2.7 TECHNISCHE EIGEN-
SCHAFTEN beschriebene und spezifizierte gilt als unsachgemaf und ist daher vom Hersteller DEBEM verboten.

Insbesondere ist die Benutzung der Pumpe SCUBIC und BOXER-verboten fiir:

*  Vakuumerzeugung;

* Verwendung als Absperrventil, Riickschlagventil (Rickschlagklappe) oder Dosierventil;

+ die Verwendung der Pumpe zum Férdern jeglicher Art von Staub (entflammbar und nicht entflammbar);
+  Verwendung mit Pumpenflissigkeiten, die chemisch nicht mit den Konstruktionsmaterialien kompatibel sind;
+ Die Verwendung mit suspendierten Produkten mit einem spezifischen Gewicht, das hoher ist als das

der Flissigkeit (z. B. Wasser mit Sand) oder mit Feststoffpartikeln, die groRer sind als die fir jedes
Modell angegebenen;

*  Verwendung bei pneumatischem Druck, Prozesstemperaturen und/oder Funktionsmerkmalen, die mit den
technischen Daten der Pumpe und/oder dem angebrachten Prifzeichen nicht vereinbar sind;

« die Verwendung der Pumpe in explosionsgefahrdeten Umgebungen, die nicht klassifiziert und/oder
nicht mit der Ausfliihrungsart der Pumpe kompatibel sind (siehe angebrachtes Prifzeichen und Konfor-
mitatserklarung).

* Ungeeignete Verwendung der Pumpe (falsche Wahl der Werkstoffe und der Installation) fiir den Betrieb in
Gegenwart von Spannungsrisskorrosion;

*  Verwendung mit Lebensmitteln oder pharmazeutischen Flissigkeiten.

ACHTUNG

Die Risiken, die mit der Verwendung der Pumpe unter den im Benutzer- und Wartungshandbuch des Her-

stellers genau beschriebenen Bedingungen verbunden sind, wurden analysiert. Die Risiken, die mit der

Schnittstelle zu anderen Komponenten der Anlage verbunden sind, missen vom Installationstechniker/

Benutzer analysiert werden.

Jede andere Verwendung der Pumpe als die vom Hersteller in der Originalanleitung angegebene

ist verboten und fiihrt zum Erl6schen der Garantie, der Sicherheitsanforderungen und des Explo-

sionsschutzes.
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KAPITEL 2 - EINLEITENDE INFORMATIONEN

GIEANR

Die technischen Leistungsdaten der -Pumpen SCUBIC und SBOXER beziehen sich auf die Standardausfiihrungen. Die
Werte fiir die ,MAX Férderleistung® beziehen sich auf das Pumpen von Wasser bei 20°C mit einer eingetauchten Sauglei-
tung mit 50 cm Férderhdhe (siehe Abbildung 1). Die Werte der ,Saugleistung” wurden mit einem Vakuummeter gemessen.

ANMERKUNG

Die angegebene negative Saugleistung im Trockenbetrieb bezieht sich auf das Ansaugen von Flussigkeiten mit einer
Viskositat und einem spezifischen Gewicht von 1. Die Leistung und Lebensdauer der Pumpenmembranen wird durch
die folgenden Faktoren beeinflusst:

«  Viskositat und spezifisches Gewicht der Flissigkeit;

«  Lange und Durchmesser des Saugschlauchs und/oder Vorhandensein von Ansaugbdgen im Produktkreislauf;

«  Vorhandensein von abrasiven Feststoffpartikeln.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

NEGATIVE ANSAUGUNG: mit Fltssigkeiten bis max 5.000 Cps bei 20 °C und einem maximalen spezifischen Gewicht von
1,4 kgll.

ANSAUGUNG UNTER DEM SPIEGEL: mit Flussigkeiten bis Max 20.000 Cps bei 20 °C (siehe Daten Pumpenmodell).
Bei hoheren Viskositaten spielen physikalische Faktoren eine Rolle, die eine korrekte Beurteilung erfordern, so
dass zuvor immer die technische Abteilung des Herstellers kontaktiert werden muss.

Die nachstehenden Tabellen enthalten die technischen Daten und Richtwerte fiir Abmessungen, Befestigungspunkte
und Gewichte. MaBangaben und die spezifischen technischen Daten der Lieferung sind in den Datenblattern
des jeweiligen Modells zu finden.

NEGATIVE ANSAUGUNG UNTER FLUSSIG-
Max 5.000 Cps bei 20 °C
© (spezifisches Gewicht von 1,4 kg/l) M a)l(( EOI 1(-)308 E:JE(ES IEO °C

L inime M
O %7 —‘
M\
pl
0,5m ‘ ‘ =
20°C i _}
—
Einheit SBOXER SBOXER SBOXER SBOXER  SBOXER

TECHNISCHE DATEN T SMIDGET SCUBIC SBOXER7 SMICRO 0 SMINI a1 90 100
Anschliisse Ansaugung/Auslass Zoll 1/4"f 3/8” 1/4”7f 3/8"f 1/27f 1/2"f 1/27f 17f 17f 17f
Luftanschluss Zoll 1/8"f 3/8" f 1/8"f 3/8"f 1/47f 3/8"f 3/8"f 3/8"f 3/8"f 3/8"f
Luftdruck (MIN-MAX) bar 8 8 2-8 2-8 2-8 2-8 2-8 2-8 2-8 2-8
Durchgehende Feststoffe MAX @ mm 0 0,5 0,5 0,5 2 4 4 4 4 4
Saugleistung trocken ()
(PTFE-Mermbran) m 3 3 3 3 5 4 5 4 4 4
Forderh6he max. (Wasser 20 °C) m 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80
MAX Durchfluss” Wasser 20°C .
(eingetauchter Ansaugkollektor) I/min 6 v 3 v 30 50 >0 100 110 150
MAX Temperatur PP+CF °C 65 65 65° 65° 65° 65° 65° 65°
der Fliissigkeit o o o o o o o
(Zone1-21) PVDF+CF (ECTFE) C 80 80 80 80 80 80 80
(Zone2-22) ALU-AISI 316 °C - 80° 80° 80° 80° 80° 80°
MAX Temn- PP C 65 65 65 65 65 65 65 65
peratur der PVDF (ECTFE) °C 95 95° 95° 95° 95° 95° 95°
Flussigheit ) -1 316 °C - 95° 95° 95° 95° 95° 95°

PP und PP+CF Kg 0,52 1,4 1,1 1,6 5 3,6 7,5 7,6
Gewicht PVDF (ECTFE) Kg 1,4 1,4 1,9 6,5 4,2 8,5 9,6
(leer) ALU Kg 2 6,5 4 8,2 8,5

EDELSTAHL Kg 3,8 6,5 10,5 11 7 11,7
Gerauschpegel (5 bar Gummikugeln) dB (A) 60 65 60 65 65 70 70 70 70 75
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Pumpe SCUBIC

IARDAGL
D C I] N I] ®
INIEHI0
Pumpen SBOXER
|
it
|
C
GE- ABMESSUNGEN (mm)
PUMPE MATERIAL wL(;HT : - N . . 5 ; T .
SMIDGET PP e CF 0,4 1/4” 1/4” 86,5 75 60 25 - - -
SCUBIC PP und PP+CF 0,3 3/8” 3/8” 107 168 107 80 60 5 49
SCUBIC ECTFE 0,5 3/8” 3/8” 107 168 107 80 60 5 49
SBOXER 7 PP und PP+CF 0,7 1/4” 1/4” 70 138 120 98 101 5 64
SBOXER 7 PVDF 0,9 1/4” 1/4” 70 138 120 98 101 5 64
SBOXER 15 PP und PP+CF 1,1 3/8” 3/8” 80 147 149 113 103 5 64
SBOXER 15 PVDF 1,4 3/8” 3/8” 80 147 149 113 103 5 64
SBOXER 15 Aluminium 1,9 3/8” 3/8” 80 147 149 113 103 5 64
SBOXER 15 Inox AISI 316L 2,4 3/8” 3/8” 80 153 141 109 103 6 70
SMICRO PP und PP+CF 1,6 1/2” 1/2” 120 168 168 136 120 6 70
SMICRO PVDF 1,9 1/2” 1/2” 120 168 168 136 120 6 70
SMICRO Aluminium 2 1/2” 1/2” 120 164 172 140 120 6 70
SMICRO Inox AISI 316L 3,8 1/2” 1/2” 120 168 168 136 120 6 70
SBOXER 50 PP und PP+CF 3,6 1/2” 1/2” 153 246 240 201 168 6,5 85
SBOXER 50 PVDF 4,2 1/2” 1/2” 153 246 240 201 168 6,5 85
SBOXER 50 Aluminium 4 1/2” 1/2” 152 241 234 198 168 6,5 85
SMINI Inox AISI 316L 6,5 1/2” 1/2” 152 232 232 196 166 9 79
SBOXER 81 PP und PP+CF 5 1” 1” 170 308 274 219 213 6,5 92
SBOXER 81 PVDF 6,5 1” 1 170 308 274 219 213 6,5 92
SBOXER 81 Inox AISI 316 1” 1” 170 305 275 221 214 8 93
SBOXER 90 Aluminium 6,5 1” 1” 170 293 291 237 213 8 103
SBOXER 100 PP und PP+CF 7,5 1” 1” 202 329 325 263 228 8 110
SBOXER 100 PVDF 8,5 1” 1” 202 329 325 263 228 8 110
SBOXER 100 Aluminium 8,2 1” 1” 202 329 324 263 228 8 110
SBOXER 100 Inox AISI 316 11 1” 1” 200 308 323 273 213,5 8 110
J
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WARNHINWEISE UND VORSCHRIFTEN DDEBEM

———— MADE IN ITALY —

ORIGINALANLEITUNG SCUBIC - SBOXER - ref. 2021

KAPITEL 3

Dieses Kapitel befasst sich mit sehr wichtigen Sicherheitsfragen und damit, wie die Pumpen der Serie
SCUBIC e SBOXERSsicher zu installieren, zu betreiben und zu warten sind.

Diese einfachen Grundsatze und Regeln sind wahrend der gesamten Lebensdauer der Pumpe strikt
einzuhalten.

DIESER TEIL ENTHALT DIE FOLGENDEN TITEL SEITE

3.1 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN 24 - 27

In den folgenden Abschnitten wird beschrieben, was zu tun ist.

J
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3.1

3.11

3.1.2

3.13

3.14

3.15

3.1.6

3.1.7

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN m ﬂ n

Die Ubersetzung der Originalanleitung muss den Bedienern stets zur Verfligung stehen. Gefahrliche
Vorgehensweisen, riskante Eingriffe oder Eingriffe, die im Widerspruch zu den Sicherheitshinweisen und
dem Inhalt des Handbuchs durchgefiihrt werden, kdnnen zu Sachschaden, schweren Verletzungen oder
im Extremfall zum Tod fuhren, wofir der Hersteller nicht verantwortlich gemacht werden kann.

Alle Pumpen werden vor der Auslieferung an den Kunden einer Funktionspriifung unterzogen und mit 20 °C
warmem Wasser getestet, so dass sich im Inneren Rickstande von Leitungswasser befinden kdnnen.

ACHTUNG: Gefahr von chemischen Reaktionen auf Wasser
Vor der Installation der Pumpe zur Verwendung mit Flissigkeiten, die mit Leitungswasser reagieren, muss der
Produktkreislauf gedffnet und alle innenliegenden Flachen getrocknet werden.

Das mit der Installation, Inspektion und Wartung der Pumpe beauftragte Personal muss tber eine ange-
messene technische Ausbildung sowie Uber spezifische Kenntnisse des zu fordernden Produkts verfi-
gen. Fur den Einsatz in ATEX-Zonen muss es darUber hinaus spezielle Kenntnisse Uber explosionsge-
fahrdete Bereiche und die damit verbundenen Risiken besitzen.

ACHTUNG

Diese Anleitung ist fiir die Ubereinstimmung der Pumpe mit den Anforderungen der Richtlinie 2014/34/EU von
grundlegender Bedeutung und muss daher allen Bedienern zur Verfligung stehen, bekannt sein, verstan-
den und verwendet werden.

Jede Verwendung der Pumpe, die nicht in Ubereinstimmung mit der Betriebs- und Wartungsanleitung
des Herstellers erfolgt, macht die Anforderungen an Sicherheit und Explosionsschutz ungiiltig.

ACHTUNG

Die maximal zulassige Temperatur fir Prozessmedien (in Zone 1 und Zone 21) betragt abhangig von den
Konstruktionsmaterialien der Pumpe 65 °C oder 80 °C. Wird die Hochsttemperatur tiberschritten, ist die
Einhaltung der angebrachten ATEX- und ATEX-Kennzeichnung nicht gewahrleistet.

Die Luftzufuhr zur Pumpe muss immer mit einem geeigneten Rickschlagventil ausgestattet sein, und
der Druck darf niemals unter 2 bar oder Uber 8 bar liegen. Der Druckluftmotor der Pumpen SCUBIC
und SBOXER ist selbstschmierend (keine weitere Schmierung erforderlich). Die Pumpe mit gefilterter,
getrockneter und NICHT gedlter Luft versorgen. ES IST VERBOTEN, die Pumpe mit ungefilterter und/
oder nicht trockener gedlter Luft zu versorgen.

ACHTUNG: Gefahr des Eindringens des Mediums in den Druckluftkreislauf und des Austretens in die Umwelt.
Es ist verboten, die Pumpe ohne ein Absperrventil, ein Rickschlagventil in der Luftzufuhrleitung zu installie-
ren, um zu verhindern, dass die gepumpte Flissigkeit bei einem Riss der Membranen in den pneumatischen
Kreislauf gelangt. Bei aneinandergereihten Installationen muss das Riickschlagventil auch an jeder Pumpe
installiert werden.

Die Luft im pneumatischen Kreislauf der Pumpe muss immer in einer freien Atmosphare abgelassen wer-
den, frei von Staub und geséattigten Dampfen, die den internen Kreislauf beschadigen kdnnten.

ACHTUNG: Gefahr der Beschidigung des internen Druckluftkreislaufs.

Bei Installationen mit eingetauchter Pumpe oder einem Betrieb in Umgebungen mit rauer Atmosphare (Staub,
Dampfe oder gesattigte Dampfe) muss die Installation eines Rohrs und entsprechender Anschliisse (aus geeig-
neten Materialien) vorgesehen werden, um den Luftauslass aus der Umgebung/Flussigkeit herauszufihren.

Bei Pumpeninstallationen mit grolRen Forderhéhen, sehr dichten Flissigkeiten mit hohem spezifischem
Gewicht und/oder hohen Gegendriicken konnen die Ausgange des Druckluftkreislaufs einfrieren.

ACHTUNG: Gefahr des Einfrierens des Luftauslasses und des Leistungsverlusts und/oder der
Abschaltung der Pumpe.
Es muss eine Glykolzufiihrung in der Luftzufuhrleitung vor der Pumpe installiert werden.

Sieht der Benutzer die Gefahr einer Uberschreitung der in diesem Handbuch angegebenen Temperatur-
grenzwerte, muss eine Schutzvorrichtung an der Anlage installiert werden, um zu verhindern, dass die
zulassige Hochsttemperatur erreicht wird.

ACHTUNG: Gefahr des Erléschens der Ubereinstimmung mit der angebrachten ATEX-Kennzeichnung.
Es ist verboten, die Pumpe bei hoheren als den zulassigen und in dem Handbuch angegebenen Tempera-
turen zu verwenden. Wird die Hochsttemperatur liberschritten, ist die Ubereinstimmung mit der ange-
brachten Kennzeichnung nicht gewahrleistet. J

DEBEM

INDUSTRIEPUMPEN

SEITE 24 von 68 www.debem.com



KAPITEL 3 - WARNHINWEISE UND VORSCHRIFTEN ORIGINALANLEITUNG - SCUBIC - SBOXER ref. 2021

3.1.8

3.19

3.1.10
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Der interne Teil der Pumpen in der Ausfiihrung ATEX M2 (siehe Kennzeichnungsspezifikation), ist nicht
ATEX und kann daher nicht zum Pumpen von explosiven Flissigkeiten verwendet werden. Die Pumpen
in der Ausfihrung ATEX M2 sind flr den Betrieb in Bergwerken in Bereichen mit geringem Aufprallrisiko
,Hazardous Condition 2“ bei Vorhandensein von brennbaren Gasen und Stauben (Grubengas und Koh-
lenstaub) mit einer maximalen Temperatur von 150 °C ohne Staubablagerungen vorgesehen.

ACHTUNG: Explosionsgefahr.
Die Verwendung von Pumpen in ATEX M2-Ausfiihrung zum Fordern von explosiven Medien und/oder
Medien mit nicht kontrollierten Temperaturen, die hoher als die durch die Zertifizierungskennzeichnung
zugelassenen sind, ist verboten. Es ist auch verboten, die Pumpen mit explosionsfahigen Staubablage-
rungen auf den ( auReren und/oder inneren ) Oberflachen zu verwenden und sie in Umgebungen mit
hoher Stol3gefahr zu installieren.

Vor der Installation und dem Einsatz der Pumpe ist die Eignung der chemischen und temperaturbedingten
Vertraglichkeit des zu férdernden Mediums stets sorgfaltig zu priifen (ggf. durch erweiterte Tests).

ACHTUNG: Gefahr von chemischen Reaktionen und mdglichen Schiaden durch Bruch oder
Austreten des Produkts.

Es ist verboten, die Pumpe mit Fllissigkeiten zu verwenden, die nicht mit den Konstruktionsmaterialien
der Komponenten kompatibel sind, oder in einer Umgebung mit nicht kompatiblen Flussigkeiten und
Atmospharen.

Die Belastung der Pumpe in Verbindung mit Flissigkeiten oder dem Einsatz in korrosiven Umgebungen und in
Kontakt mit bestimmten Materialien kann zu Spannungsrisskorrosion flihren (Zersetzung des Materials durch
die kombinierte Wirkung von Korrosion und konstanter Belastung). Dies fuhrt haufig zu einem plétzlichen
und unerwarteten Bruch (der nicht auf Konstruktionsfehler zurtickzufiihren ist) der Bauteile, die in korrosiven
Umgebungen, insbesondere bei hohen Temperaturen, Belastungen ausgesetzt sind.

ACHTUNG: Gefahr von Spannungskorrosion und plétzlichem Bruch mit Produktaustritten.

Im Falle von Spannungsrisskorrosion muss der Benutzer die vollstandige Kompatibilitat (im Laufe der
Zeit) mit den Konstruktionsmaterialien der Pumpe Uberpriifen oder gegebenenfalls eine geeignetere
Materialwahl treffen und beim Einbau die Anweisungen des Herstellers zur Beseitigung der Belastung
beachten.

Pumpen mit Aluminiumkomponenten oder -teilen kdnnen nicht zum Fordern von llI-Trichlorethan,
Methylenchlorid oder Losungsmitteln auf Basis anderer halogenierter Kohlenwasserstoffe verwendet
werden.

ACHTUNG: Explosionsgefahr.
Aluminium in Kontakt mit Ill-Trichlorethan, Methylenchlorid oder Losungsmitteln auf Basis anderer halo-
genierter Kohlenwasserstoffe fiihrt zu gefahrlichen chemischen Reaktionen.

Die Pumpe SCUBIC und SBOXERIist nicht selbstentleerend, so dass sie bei der Verwendung mit kristal-
lisierenden Flussigkeiten nach dem Abstellen immer sofort mit einer geeigneten sauberen Reinigungs-
flissigkeit gespult werden muss.

ACHTUNG: Gefahr des Pumpenstopps.
Ein langerer Stillstand der Pumpe in Gegenwart von kristallisierenden Flissigkeiten kann dazu flhren,
dass Ventile und Membranen blockiert werden und nicht mehr funktionieren.

Wenn aggressive, giftige oder gesundheitsgefahrdende Flissigkeiten gepumpt werden sollen, muss die
Pumpe mit geeigneten Schutzvorrichtungen zum Auffangen, Ableiten und Aufsammeln des Produkts in
einem sicheren Bereich sowie zur Signalisierung bei Leckagen ausgestattet sein.

ACHTUNG: Gefahr der Verschmutzung, Kontamination, Verletzung oder im Extremfall des Todes.
Es ist verboten, die Pumpe ohne geeignete Schutzvorrichtungen zum Auffangen und Sammeln von
aggressiven, giftigen oder gesundheitsgefahrdenden Flissigkeiten zu installieren.

Die Installation muss geeignete Ventile (mit grolerem Durchmesser als die Pumpe) zur Absperrung und
Isolierung des Produkts vor und hinter der Pumpe umfassen, um bei Stérungen eingreifen zu kénnen
und/oder eine sichere Demontage zu ermdglichen.

ACHTUNG: Gefahr eines unkontrollierten Produktaustritts.
Es ist verboten, die Pumpe ohne geeignete Absperrventile auf der Saug- und Druckseite zu installieren.

Die Pumpe funktioniert nicht als Ventil und garantiert nicht die Ricklaufsperre der Flussigkeit. Bei Installa-
tionen mit einer groflen Fdrderhdhe und/oder mit einer Flissigkeit mit hohem spezifischem Gewicht muss
ein geeignetes Riickschlagventil (in geeigneter GroRRe) in der Rohrleitung in der Nahe der Pumpe installiert
werden.
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3.1.16

3.1.17

3.1.18

3.1.19

3.1.20

3.1.21

3.1.22

3.1.23

ACHTUNG: Gefahr eines unkontrollierten Produktaustritts.

Installationen mit einer hohen Férderhdhe und/oder Flissigkeit mit einem hohen spezifischen Gewicht kdn-
nen hohe Gegendriicke erzeugen, die zu einem vorzeitigen Membranverschleid und/oder einem moglichen
Bruch fuhren.

In Installationen, in denen mit dem Vorhandensein von Feststoffpartikeln im Produkt zu rechnen ist, muss
ein geeigneter Saugkorb am Ansaugstutzen installiert werden, dessen Oberflache das 2,5- bis 3-fache der
Flache der Ansaugleitung betragt und dessen Durchgénge kleiner sind als die Grof3e der von der Pumpe
angesaugten Partikel.

ACHTUNG: Gefahr von Pumpenschiden

Es ist verboten, die Pumpe ohne einen geeigneten Saugkorb oder mit einer unzureichender und unter-
dimensionierten Flussigkeitsmenge und/oder einem Durchlass, der die fur das Pumpenmodell zulassige
Partikelmenge Uberschreitet, zu installieren.

Generell durfen alle Anschlisse, Leitungen und Ventile und/oder Filter, die im gesamten Luft- und Produkt-
kreislauf vor und hinter der Pumpe installiert sind, niemals eine geringere Férdermenge als die Nennwerte
der Pumpe aufweisen.

ACHTUNG: Gefahr des Membranbruchs und des Produktaustritts.

Das Vorhandensein von Stellen im Produktkreislauf, die unterhalb der Nennwerte der Pumpe liegen, kann
nicht nur zu einem schlechten Wirkungsgrad und einer schlechten Leistung fihren, sondern auch zu
einem vorzeitigen Membranverschlei und/oder zu einem moglichen Bruch der Membrane.

Fir die Installation der Pumpe missen Anschliisse mit zylindrischen Gasgewinden verwendet werden, die
aus dem gleichen Material wie die Pumpe bestehen. Im Alilgemeinen sind alle Gewinde an der Pumpe fiir den
Anschluss an die Flussigkeitsansaug- und -auslassleitungen nicht dazu bestimmt, hydraulische Dichtheit zu
gewabhrleisten. Zur Gewabhrleistung der hydraulischen Dichtheit sind geeignete Dichtungen zu verwenden.
ACHTUNG: Gefahr von Gewindebruch und/oder Produktaustritt.

Die Verwendung von Anschllissen mit konischem Gewinde oder aus einem anderen Material als die Pumpe ist verboten.
Der Anzug der Saug- und Druckanschlisse muss die mechanische Verriegelung der Leitungen gewahr-
leisten, wahrend zur Sicherstellung der hydraulischen Abdichtung geeignete Dichtungen verwendet
werden mussen.

Bei der Verwendung der Pumpe in einer explosionsgefahrdeten Umgebung muss die Pumpe unabhangig
von anderen angeschlossenen Teilen immer wirksam geerdet sein. Zum Férdern von entflammbaren Flis-
sigkeiten (durch die entsprechende Kennzeichnung zugelassen) missen unbedingt geeignete Pumpen
,LCONDUCT" mit ATEX-Kennzeichnung verwendet werden, die Uber eine angemessene Erdung verfligen.
ACHTUNG: Explosionsgefahr durch elektrostatische Aufladung.

Wenn die Pumpe nicht oder nicht richtig geerdet ist, sind die Sicherheits- und Explosionsschutzanforderun-
gen der ATEX-Kennzeichnung nicht mehr erfiillt. Es ist verboten, die Pumpe in nicht leitfahigem (elektrosta-
tisch geladenem) Material fiir brennbare Flussigkeiten und/oder ohne ausreichende Erdung zu verwenden.

Das Vorhandensein von Wirbeln an der Ansaugstelle fihrt zu Kavitation und Fehlfunktionen. Wahrend des
Betriebs ist zu Uberprifen, dass keine ungewdhnlichen Gerausche auftreten und dass sich kein ,Gas" in
der Auslassflissigkeit befindet.

ACHTUNG: Die Pumpe bei ungewoéhnlichen Gerduschen sofort abschalten.

Ungewohnliche Gerausche oder das Vorhandensein von ,,Gas* in der aus der Pumpe austretenden
Flussigkeit deuten auf einen ungewodhnlichen Zustand hin, dessen Ursache vor der weiteren Verwendung
stets ermittelt werden muss.

Abhangig von der Konfiguration, dem Installationsort der Pumpe und der Dauer der Exposition in der Nahe
der Pumpe ist es notwendig, den von der Pumpe ausgehenden Larm zu messen.

ACHTUNG: Gefahr der Larmexposition.

Bei Bedarf geeignete Larmschutzwande und/oder personliche Schutzausristung (Gehdrschutzstopsel
oder Kapselgehorschutz) verwenden.

Die Membranen (intern und in Kontakt mit dem Produkt) sind Komponenten, die dem Verschleil’ unter-
liegen. Ihre Haltbarkeit wird stark von den Einsatzbedingungen und den chemischen und physikalischen
Belastungen beeinflusst, denen sie ausgesetzt sind. Tests an Tausenden von installierten Pumpen (mit
einer Forderhéhe von 0,5 m bei 20 °C) haben gezeigt, dass die Lebensdauer 100.000.000 (hundert Millio-
nen) Zyklen Ubersteigt.

ACHTUNG: Gefahr des Membranbruchs.
Aus Sicherheitsgriinden miissen die Pumpenmembranen alle 10.000.000 (zehn Millionen) Zyklen de-
montiert und liberpriift und alle 20.000.000 (zwanzig Millionen) Zyklen ersetzt werden.

Die Einstellung des Pumpenbetriebs muss ausschlieBlich durch Teilung der Druckluftversorgung, Einstel-
lung des Netzdrucks oder entsprechend dem installierten Steuersystem (durch Teilung der Durchflussregler
des Oszillators oder mit einem 2/3-Wege-Ventil ferngesteuert durch Einstellung) erfolgen die Geschwindig-
keit von der SPS). (j
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3.1.24

3.1.25

3.1.26

3.1.27

3.1.28

3.1.29
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ACHTUNG: Gefahr eines vorzeitigen VerschleiBes und/oder Membranbruchs.

Es ist verboten, die Absperrventile der Produktansaugleitung wahrend des Pumpenbetriebs zu schlie-
Ren oder teilweise zu 6ffnen. Andern der allgemeinen Leistung und Férderhéhe der Pumpe

und/oder das Aussetzen der Membranen einer hohen Beanspruchung beeinflusst ihre Dauer.

Die Bauteile des Luftaustauschers (einschlief3lich der Welle) bestehen aus Materialien, die nicht beson-
ders bestandig gegen Korrosion und Chemikalien-sind. Bei einem Bruch der Membranen kann die Flis-
sigkeit Uber den Abflusskreislauf in den Luftaustauscher und in die Umwelt gelangen und die Bauteile
beschadigen.

ACHTUNG: Beschidigung des Mitteleinsatzes.
Im Falle eines Bruchs der Membranen, wenn sie mit korrosiven Flussigkeiten in Kontakt kommen, muss
fur den vollstandigen Austausch des zentralen Einsatzes und der Welle gesorgt werden.

Das Vorhandensein von Staub und/oder Ablagerungen auf den Auf3en- und Innenflachen der Pumpe
kann die Prozesstemperaturen nachteilig beeinflussen. In explosionsgefahrdeten Umgebungen kann
dadurch sogar die Sicherheit beeintrachtigt und die Anforderungen der ATEX-Kennzeichnung auf3er Kraft
gesetzt werden.

Die Pumpen durfen nicht installiert und/oder Sand und/oder abrasivem Material unter Druck ausgesetzt wer-
den, was die aufleren Kunststoffteile beschadigen kénnte.

ACHTUNG: Gefahr von Uberhitzung und/oder Brandgefahr

In regelmafigen Abstanden die Auflen- und Innenflachen der Pumpe auf Staub und/oder Ablagerungen Uber-
prufen und gegebenenfalls entfernen und mit einem feuchten Tuch reinigen. Es ist verboten, die Pumpe zum
Fordern von Staub und irgendwelchen dehydrierten und/oder festen Stoffen (brennbar oder nicht) zu verwenden.

Die Demontage des Schalldampfers und des Anschlusses an die Druckluftzufuhr muss staubfrei erfol-
gen. Vor der Demontage ist die Pumpe von aufden zu reinigen, damit keine Ablagerungen und Verunrei-
nigungen in den Luftkreislauf gelangen.

ACHTUNG: Gefahr der Beschiddigung des Mitteleinsatzes.

Vor dem Wiedereinbau des Schalldampfers und des Anschlusses der Druckluftzufuhr an die Pumpe
ist sicherzustellen, dass keine Schmutz- oder Staubablagerungen in den Druckluftverteiler der Pumpe
gelangen kénnen.

Unter schweren Bedingungen kann die Pumpe wahrend ihres bestimmungsgemalfen Betriebs sehr hohe
Auflentemperaturen (max. 70 °C) erreichen. In diesem Fall muss ein geeigneter Schutz und/oder eine
geeignete Restrisikokennzeichnung vorgesehen werden.

ACHTUNG: Gefahr durch hohe Temperaturen und/oder Verbrennungsgefahr.
Vor Arbeiten an oder Kontakt mit den AulRenflachen der Pumpe wird empfohlen, abzuwarten, bis die
Pumpe abgekuhlt ist und/oder Schutzhandschuhe anzuziehen.

Vor der Demontage der Pumpe muss immer der Restdruck des internen Druckluftkreislaufs entlastet
werden, wie in Abschnitt ,5.2 PUMPENSTOPP* beschrieben.

ACHTUNG: Gefahr von internem Gegendruck und Herausschleudern von Bauteilen bei der Demontage.
Unter abweichenden Bedingungen (unsachgemale Installation und/oder blockiert) konnen in der Pumpe
Restdrlicke entstehen, die nicht abgeleitet werden. Vor dem Offnen und Zerlegen der Pumpe missen die
Pumpenkdrper mit geeigneten Ratschengurten gesichert werden.

Aggressive, giftige oder gefahrliche Flissigkeiten kdnnen schwere Kérperverletzungen und/oder gefahr-
liche Gesundheitsschaden verursachen. Vor der Demontage, Lagerung und/oder dem Versand der
Pumpe an den Hersteller muss der interne Kreislauf des Produkts gespllt und entleert sowie die Pumpe
gewaschen und entsprechend behandelt werden.

ACHTUNG: Gefahr von Verletzungen oder Gesundheitsschiden.

Es ist verboten, Pumpen, die Rickstande von aggressiven, giftigen oder gefahrlichen Produkten ent-
halten oder die nicht ordnungsgemaf gereinigt und dekontaminiert wurden, zu demontieren, zu lagern
und/oder an den Hersteller oder eine Kundendienststelle zu schicken. Nach der Behandlung und vor
dem Versand der Pumpe muss das Waschformular (siehe 5.1.4 WASCHFORMULAR DER PUMPE)
ausgefillt und an der Pumpe angebracht werden. Das Fehlen des Formulars oder das Nichtausfiillen
fihrt zu einer NICHTKONFORMITAT bei der Abnahme.

Neben ihrer Hauptfunktion erflillen die Komponenten der Pumpen SCUBIC und SBOXER wichtige Funktio-
nen, die sich auch auf die allgemeine Sicherheit der Pumpe auswirken. Zum Austausch verschlissener
Teile nur Originalersatzteile verwenden.

Die Nichtbeachtung der obigen Hinweise kann zu Gefahren fiir den Bediener, Techniker, Perso-
nen, die Pumpe und/oder die Umgebung, in der sie installiert ist, fiihren, fiir die der Hersteller
nicht verantwortlich gemacht werden kann.
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Die Pumpen SCUBIC und SBOXERwerden in der Regel in einer Kartonverpackung versandt, konnen aber
auf Wunsch des Kunden und des Versandortes auch in einer Holzkiste auf Paletten oder in einer Verpa-
ckung fur den Seeweg geliefert werden.

DIESER TEIL ENTHALT DIE FOLGENDEN TITEL SEITE

41 LAGERUNG UND AUFBEWAHRUNG 29
4.2 TRANSPORT UND HANDHABUNG 30
4.3 POSITIONIERUNG UND INSTALLATION 31-34
4.4 DRUCKLUFTANSCHLUSS 35-37
4.5 KONTROLLEN VOR DER INBETRIEBNAHME 37

Im Folgenden wird beschrieben, wie in jedem der oben beschriebenen Falle vorzugehen ist.
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LAGERUNG UND AUFBEWAHRUNG 8l

Die Pumpen der Serie SCUBIC und SBOXERwerden normalerweise in einem geschlossenen Karton mit
einem internen Stol3schutz aus Pappe versandt.

Auf besonderen Wunsch des Kunden, je nach Menge und Bestimmungsland, kdnnen sie auf Paletten, in
Holzkisten oder mit Verpackung fur den Seeweg versandt werden.

Die so verpackte Pumpe kann 6 Monate lang in einer maritimen Umgebung (geschitzt, trocken und
sauber) und 12 Monate lang in einer Umgebung an Land (sauber, geschitzt und trocken) bei einer Tem-
peratur von +5 °C bis +45 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von hdchstens 90 % gelagert werden.

Bei Erhalt der Lieferung ist zu prufen, ob die Verpackung und die Pumpe unbeschadigt sind, danach ist
eine Lagerung oder Montage mdglich.

MASSNAHMEN FUR DIE SPATERE LAGERUNG

Die spatere Lagerung der Pumpe muss immer in leerem Zustand, ohne FlUssigkeiten und nach ord-
nungsgemaler Reinigung der Pumpe erfolgen.

Etwaige Restflissigkeiten aus der Pumpe entleeren.

Sicherstellen, dass die inneren und auferen Oberflachen der Pumpe gereinigt und dekontaminiert wer-
den, wenn gefahrliche oder giftige Flissigkeiten verwendet werden.

ACHTUNG: Gefahr von Pumpenschéaden.
Die Pumpe muss in einer geeigneten Verpackung gelagert werden, geschitzt vor Sonnenlicht und Staub,
fern von Stoffen, die mit den Baumaterialien reagieren.

MASSNAHMEN NACH DER LAGERUNG/LANGEREN STILLSTANDEN, VOR DEM BETRIEB

Nach einer Lagerung und/oder einem langeren Stillstand mussen vor der Inbetriebnahme der Pumpe
stets die folgenden Kontrollen durchgefihrt werden:

Den Anzug der Pumpenschrauben priifen, wie in Abschnitt 6.3 UBERPRUFUNG DER BEFESTIGUN-
GEN beschrieben.

ACHTUNG: Gefahr von Beschédigungen und Briichen.

UbermaRiges Anziehen (insbesondere bei Pumpen aus Kunststoff) kann zu gefahrlichen Spannungen
an bestimmten Bauteilen und/oder plétzlichen Briichen flhren, die nicht auf Konstruktionsfehler zurlck-
zuftihren sind.

Eine erste Betriebsprifung der Pumpe im Leerlauf durchfihren und auf die korrekte Funktionsweise des
Luftaustauschers und das Fehlen ungewoéhnlicher Gerdusche achten.

ACHTUNG: Die Pumpe bei ungewéhnlichen Gerdauschen sofort abschalten.

Ungewdhnliche Pumpengerausche deuten auf eine Unregelmafigkeit hin, deren Ursache vor dem wei-
teren Betrieb unbedingt ermittelt werden muss. In solchen Féllen ist die Pumpe sofort abzuschalten
und der ungewdhnliche Zustand vor der Inbetriebnahme zu beheben.
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4.2

4.2.1

4.2.2

TRANSPORT UND HANDHABUNG R

Diese Arbeiten sind nur Personen vorbehalten, die iber eine geeignete personliche Schutzausristung (PSA)
wie Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe und Schutzkleidung verfligen..

ACHTUNG: Kipp- und Quetschgefahr.

Die Last im Inneren der Packung kann unausgewogen sein. Daher dirfen keine anderen Hebewerk-
zeuge und Greifpunkte als die auf der Verpackung angegebenen verwendet werden.

Bei Erhalt der Lieferung ist zu priifen, ob die Verpackung und die Pumpe in einem einwandfreien Zustand
sind und keinen schaden erlitten haben, danach muss:

Die Lieferung mit einer fur das Gewicht geeigneten Hebevorrichtung angehoben werden, wobei die
Anweisungen auf der Verpackung zu beachten sind.

Die Lieferung langsam und in geringer Hohe Giber dem Boden transportieren und in der Nahe des Aufstel-
lungsortes (trocken und abgedeckt) absetzen. Hebevorrichtung entfernen.

Die Verpackung 6ffnen, die Betriebs- und Wartungsanleitung herausnehmen und wie beschrieben vorgehen.
ACHTUNG: Verschmutzungsgefahr.

Die Verpackung nicht in die Umwelt gelangen lassen, sondern bei einem zugelassenen Unternehmen
entsorgen lassen.

8> p
lg'g? (FDA)

Scusic
SBOXER

Ce

\

< 4.2.1

4.2.2

4.2.3  Die Pumpe mit einem fir das Gewicht geeigneten Hebezeug anheben.

42.4 Den Anzug aller Pumpenschrauben gemal den Anzugsdrehmomenten in Abschnitt 6.3 UBERPRUFUNG
DER BEFESTIGUNGEN (iberprtifen.
ACHTUNG: Gefahr von Spannungsrisskorrosion und Briichen.
UbermaRiges Anziehen (insbesondere bei Pumpen aus Kunststoff) kann zu geféahrlichen Spannungen an
bestimmten Bauteilen und pldtzlichen Briichen fiihren, die nicht auf Konstruktionsfehler zurlickzufiihren sind.

4.2.5 Die Pumpen SCUBIC und SBOXER werden mit Leitungswasser getestet und es kénnen Wasserreste in ihnen
verbleiben.
ACHTUNG: Gefahr von chemischen Reaktionen auf Wasser
Vor der Installation der Pumpe zur Verwendung mit Flussigkeiten, die mit Leitungswasser reagieren, muss der
Produktkreislauf gedffnet und alle innenliegenden Flachen getrocknet werden.

4.2.6 Die Pumpe anheben und zum Installationsort transportieren.
Die Handhabung der Pumpe ist abgeschlossen. (J
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4.3

433
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POSITIONIERUNG UND INSTALLATION 8l

Installationsarbeiten sind qualifizierten und autorisierten Installationstechnikern vorbehalten, die mit
geeigneter personlicher Schutzausristung (PSA) ausgestattet sind und den Inhalt dieses Handbuchs
kennen und befolgen. Aufgrund der zahllosen unterschiedlichen Produkte und chemischen Zusammen-
setzungen wird der Benutzer als der beste Kenner der Kompatibilitat und der Reaktionen mit den verwen-
deten Pumpenmaterialien angesehen. Vor der Installation und dem Betrieb missen alle erforderlichen
Kontrollen und Tests sorgfaltig durchgefiihrt werden, damit, wenn auch unwahrscheinliche, geféahrliche
Situationen vermieden werden kdnnen, die nicht dem Pumpenhersteller zugeschrieben werden kdnnen.

Allgemeine Installationsanforderungen

Ausreichend Platz fir die kiinftige Wartung;

Installation der Pumpe mit horizontaler Achse;

Montage auf starren Tragern (Decke oder Boden) mit Ebenheit (0,1 mm);

Mit negativer Férderhohe fur Flussigkeiten mit einer max. Dichte von bis zu 5.000 Cps bei 20 °C und einem
max. spezifischen Gewicht von 1,4 Kgl/l;

Installationen mit positiver Férderhdhe fur Flussigkeiten mit einer maximalen Dichte von bis zu 20.000 Cps bei 20 °C;
Positionierung in der Nahe der Entnahmestelle (max. das 10-fache des Saugdurchmessers);
Ansaug6ffnung fern von Wirbeln;

Erdung der Pumpe fir Installationen in einer explosionsgefahrdeten Umgebung;

Versorgung des Druckluftkreislaufs mit trockener, ungedlter Luft;

» Einbau von Absperrventil, 3-Wege-Ventil und Rickschlagventil an der Luftzufuhr.

Positionierung der Pumpe mit horizontaler Achse am Installationsort, so nah wie méglich an der Entnah-
mestelle und in einer Linie mit den Saug- und Druckleitungen.

ANMERKUNG
Der Auslasskollektor des Produkts muss sich immer im oberen Bereich befinden. Die Pfeile auf dem
Pumpenkorper miissen immer nach oben zeigen.

Die FufRe mit geeigneten Unterlegscheiben und Schrauben auf starren Unterlagen (Decke oder Boden
mit einer geeigneten Ebenheit von 0,1 mm) befestigen. Gegebenenfalls sind geeignete schwingungs-
dampfende FiRe vorzusehen (DEBEM-Katalog).

ACHTUNG: Explosionsgefahr
Pumpen in ATEX M2-Ausfiihrung missen in einer Umgebung mit geringer StoRgefahr installiert werden.

Wenn die Pumpe aus leitfahigem Material besteht (Ausfiihrung CONDUCT ) und zum Foérdern von zulds-
sigen brennbaren Flussigkeiten geeignet ist, muss an jedem Pumpenkoérper ein geeignetes Erdungska-
bel installiert werden; Explosions- und/oder Brandgefahr durch elektrostatische Strome.

ACHTUNG: Explosionsgefahr
Die Pumpe muss immer geerdet sein, unabhangig von anderen, mit ihr verbundenen Teilen. Bei fehlen-
der oder falscher Erdung verlieren die Sicherheits- und Explosionsschutzanforderungen ihre Giltigkeit.

Die Positionierung der Pumpe ist damit abgeschlossen.
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ANSCHLUSS DES PRODUKTKREISLAUFS
Nach der Positionierung kann die Pumpe wie folgt an den Produktkreislauf angeschlossen werden:

ACHTUNG: Gefahr von chemischen Reaktionen auf Wasser
Vor der Installation der Pumpe zur Verwendung mit Fllssigkeiten, die mit Leitungswasser reagieren, muss der
Produktkreislauf gedffnet und alle innenliegenden Flachen getrocknet werden.

Anforderungen an die Rohrleitungen der Produktanlage

« Die Anschlussfittings mussen aus dem gleichen Material wie die Pumpe bestehen und zylindrische
Gewinde haben (keine konischen Gewinde verwenden);

* DerAnschluss an die Pumpe muss mit einem flexiblen Schlauch mit Metalleinlage erfolgen(der direkte
Anschluss an die Pumpe mit einem starren Schlauch ist verboten);

» Alle vorhandenen flexiblen Schlduche missen mit einer Metalleinlage verstarkt werden;

« Die Rohrleitungen missen selbsttragend sein und durfen die Pumpe keinesfalls belasten;

» Korrekte Dimensionierung der Kanale (Ansaugung und Abgabe) fur eine korrekte Sauggeschwindigkeit;

» Produktabsperrventile (Ansaugung und Auslass, die keine Druckverluste verursachen);

» Bei Schwebstoffen einen richtig bemessenen Saugkorb an der Ansaugung anbringen (Flache 2,5 / 3 mal
der Ansaugquerschnitt der Pumpe mit maximal zuldssigem Schlitz);

» Bei Produkten, die kristallisieren, ist ein Kreislauf zum Waschen oder Abbeizen (mit vertraglichen Sauren)
vorzusehen,;

* Produktleitungen im Inneren sauber und frei von festen Verarbeitungsriickstédnden (Spane, Partikel usw.).

S e

4.3.4a Ventil Pumpe [om
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4.3.4b Gas zylindrisch

Gas konisch
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4.3.4a

4.3.4b

Membranpumpen mit negativer Ansaugung werden durch die folgenden Faktoren beeinflusst:

- Viskositat der Fliissigkeit - spezifisches Gewicht der Fliissigkeit - Durchmesser - Lange und/
oder Kurven auf der Saugseite.

Die Pumpe so nahe wie moéglich an der Entnahmestelle aufstellen (innerhalb von 2,5 m) und auf keinen
Fall weiter als 5 m. Der Durchmesser der Ansaugleitung darf niemals kleiner sein als der des Pumpen-
anschlusses. Er muss entsprechend vergroRert werden, wenn die Entfernung oder die Viskositat der
Flussigkeit zunimmt.

ACHTUNG: Gefahr eines vorzeitigen Verschleifes und/oder Membranbruchs.

Die mit negativer Ansaugung zu férdernde Flussigkeit darf eine Viskositat von 5.000 Cps bei 20 °C und
ein spezifisches Gewicht von 1,4 kg/l nicht Gberschreiten.

Bei hoheren Viskositiaten spielen physikalische Faktoren eine Rolle, die eine korrekte Beurteilung
erfordern, so dass zuvor immer die technische Abteilung des Herstellers kontaktiert werden muss.

Die Pumpen der Serie SCUBIC e SBOXER werden mit Sitzen fir den Produktanschluss mit zylindrischen
Gasgewinden geliefert. Fir die Anschliisse an die Kollektoren der Pumpe durfen nur Fittings mit zylindri-
schen Gasgewinden (nicht konisch) aus dem gleichen Material wie die Pumpe verwendet werden.
Beispiel: (Pumpe in PP = Fittings in PP) oder (Pumpe in INOX = Fittings in INOX).

Am Druck- und Auslasskollektor ein Handventil mit dem gleichen Durchmesser wie der Pumpenan-
schluss (niemals kleiner) oder gréRer fir negative Ansaugung oder flr Flissigkeiten mit hoher Viskositat
installieren.

Legen Sie bei Bedarf zwei Windungen PTFE-Band auf das Gewinde und schrauben Sie die Ven’iiljauf
die Verteiler

der Pumpe (mit maRiger Spannkraft) bis die Dichtheit gewahrleistet ist.
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4.3.4c

4.3.4d

4.3.4e

TRANSPORT UND PLATZIERUNG ORIGINALANLEITUNG - SCUBIC - SBOXER ref. 2021

ACHTUNG: Gefahr eines Bruchs und/oder Verformung der Gewinde.

Die Verwendung von Schraubensicherungen und/oder Teflonpaste sowie die Verwendung von konischen
Gewinden ist untersagt. Zu viel PTFE-Band und/oder zu hohe Anzugskrafte kbnnen zu Rissen an den
Kollektoren und/oder zu einer Verformung der Gewinde flhren.

Bei einer vertikalen Produktférderung von mehr als 5 Metern muss ein Riickschlagventil in die Leitungen
der Anlage eingebaut werden, um das Eindringen von Flussigkeit in die Pumpe zu verhindern.

An beiden Ventilen Muffen zur Befestigung der Schlduche anbringen.

ACHTUNG: Es ist verboten, die Pumpe DIREKT mit starren Leitungen anzuschlieBen.

FUr Installationen mit negativer Ansaugung und/oder fur Flussigkeiten mit hoher Viskositat sind Schlduche
mit ERHOHTEM DURCHMESSER zu verwenden, insbesondere auf der Saugseite. Filter oder andere
Gerate, die auf der Saugseite der Pumpe installiert sind, missen ausreichend bemessen sein, um keine
Druckverluste zu verursachen.

Den flexiblen Schlauch mit Metalleinlage an die jeweiligen Saug- und Druckanschliisse anschlieRen und
dabei die Pfeile auf dem Pumpengehause beachten, die immer nach oben zeigen mussen.

ACHTUNG
Uberpriifen, ob die an die Pumpe angeschlossenen Leitungen innen sauber sind und keine festen oder
verarbeiteten Rlckstande enthalten.

4.3.4c

Venti

Rickschlag

43.4e 4.3.4d

Auslass
<5m

~

- |
gl | ®

"

4.3.4f

4.3.4g

J

Die Schlauche an die starren Leitungen (Saug- und Druckleitung) der Anlage anschlie3en.

ACHTUNG: Gefahr von Spannungsrisskorrosion.

Sicherstellen, dass die Rohrleitungen der Anlage befestigt und selbsttragend sind und dass keine Lasten auf
die Pumpe wirken.

Besonders auf Spannungsrisskorrosion achten. Das Material der Pumpe kann sich durch die kombinierte
Wirkung von Korrosion und Belastung verschlechtern, was zu einem plétzlichen und unerwarteten Versa-
gen der beanspruchten Teile fuhren kann, insbesondere wenn sie extremen Temperaturen ausgesetzt sind.
Die Rohre miissen stark genug sein, um sich beim Ansaugen nicht zu verformen und diirfen die
Pumpe nicht belasten und umgekehrt.

Die Schlauche mit entsprechenden Schlauchschellen an der Pumpe und der Anlage befestigen.

ACHTUNG: Gefahr eines vorzeitigen VerschleiBes und/oder Membranbruchs.

An der Produktansaugung der Pumpe dirfen mit Ausnahme des Absperrventils keine zusatzlichen Vor-
richtungen (Fittings, Krimmer, Ventile, Filter, aufgerollte Schlduche usw. - siehe Schema auf Seite 34 )
installiert werden, die die Ansaugbedingungen der Pumpe beeintrachtigen und einen vorzeitigen Bruch
der Membranen verursachen kénnten. Wahrend des Betriebs miissen die Produktabsperrventile
immer vollstandig geo6ffnet sein (niemals nur teilweise geéffnet).

Bei hohen negativen Férderhéhen und/oder hoher Viskositat (falls erforderlich) muss die Pumpe Uber ein
,S0ft-Start“-Ventil schrittweise mit Druckluft versorgt werden.
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4.3.4h Bei der Installation fiir die Ansaugung aus einem Fass (nicht unter dem Spiegel) muss das eingetauchte

4.3.4i

4.3.4j

Ende der Ansaugleitung mit einer geeigneten schragen Spitze versehen werden, um ein Festkleben am
Boden zu verhindern.

In Installationen, in denen das Vorhandensein von Feststoffpartikeln zu erwarten ist, muss ein entspre-
chend Uberdimensionierter Saugkorb (der keine Druckverluste verursacht) am Ansaugstutzen installiert
werden, dessen Oberflache das 2,5- / 3-fache der Flache der Ansaugleitung betragt und mit Durchlas-
sen, die kleiner sind als die flr das installierte Pumpenmodell zulassigen Partikel.

ACHTUNG: Gefahr von Pumpenschaden.

Es ist verboten, die Pumpe ohne einen korrekt bemessenen Saugkorb zu installieren.

Prifen, ob sich in der zu behandelnden Fliissigkeit Feststoffe von grofter GroRRe oder gefahrlicher Form
befinden oder befinden kénnen und ob der Pumpeneinlass oder -auslass nicht verengt ist, um Kavitation
und Belastung des Druckluftmotors bzw. der Membranen zu vermeiden.

Bei Installationen in einer explosionsgefahrdeten Umgebung, in der feste Teile in der Flissigkeit schwe-
ben kénnen, muss unbedingt ein korrekt bemessener Ansaudfilter eingebaut werden, um sicherzustel-
len, dass die Pumpe in Ubereinstimmung mit den in der Kennzeichnung festgelegten Sicherheitsanfor-
derungen arbeitet.

4.3.4i
Saugkorb
_
Ll

ACHTUNG: Gefahr von Pumpenschéden und Verfall der Kennzeichnungsanforderungen

Es ist verboten, die Pumpe ohne einen korrekt bemessenen Saugkorb zu installieren.

Der installierte Saugkorb und die Saugleitungen sind regelmafig zu inspizieren und zu warten, um die
korrekten Betriebsbedingungen der Pumpe gemal} der Kennzeichnung fur den Betrieb in einer explosi-
onsgefahrdeten Umgebung aufrechtzuerhalten und sicherzustellen.

Der Anschluss des Produktkreislaufs ist damit abgeschlossen.

d
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4.4 DRUCKLUFTANSCHLUSS [I

Die Anschlussarbeiten an die Druckluftanlage sind qualifizierten undautorisierten Installationstechnikern

vorbehalten, die mit geeigneter personlicher Schutzausriistung ausgestattet sind und den Inhalt dieses

Handbuchs kennen und befolgen. Nach Abschluss der Installationsarbeiten kann die Pumpe wie folgt an

den pneumatischen Versorgungskreislauf angeschlossen werden:

Anforderungen an die Druckluftanlage

» Versorgung mit ungeodlter und trockener Luft, mit geeignetem Druck (Min. 2 bar - Max. 8 bar);

* Verwendung von pneumatischen Komponenten mit einem fir den Druckluftkreislauf der Pumpe geeigne-
ten Luftdurchsatz;

» Glykolzufiihrung flr Anlagen mit groRen Forderhéhen und/oder Gegendriicken;

» Einbau von Absperrventil, 3-Wege-Ventil und Rickschlagventil an der Luftzufuhr;

» Installation einer Luftauslassleitung (mit Auffangvorrichtung) aulerhalb von Umgebungen mit raue
und explosionsgefahrdeter Atmosphare und fir die Férderung von brennbaren oder giftigen Flissig-
keiten.

44.1  Aufkleber vom Luftanschluss der Pumpe entfernen.
=1 ACHTUNG: Gefahr der Blockierung der Pumpe.

Die Druckluftversorgung der Pumpe SCUBIC und SBOXER muss mit UNGESCHMIERTER, GEFILTERTER
UND TROCKENER Druckluft mit einem Druck von mindestens 2 bar und hochstens 8 bar erfolgen.

4.4.2  Schrauben Sie zwei Fittings mit geeignetem Durchmesser auf die pneumatischen Kreisanschlisse der
Pumpe flr den Stromanschluss zum Pilotventil.

4.4.1 NUR

fir Glykol
\uftanschryg
REMOVE

POS. KOMPONENTE
Pneumatische Pumpe

2/3 Wegeventil oder Oszillator

Manometer

3-Wege-Ventil - Luftablass (START - STOPP)
Ruckschlagventil

Soft-Start-Ventil

Filter/Regler (20u - Mikron)

3-Wege-Ventil - verriegelbar (NOT-AUS)
Druckbegrenzungsventil

0N WN -~

Luftfilter

©

443  Bereiten Sie einen pneumatischen Oszillator oder ein 2/3-Wege-Pneumatikventil (fir die Fernsteuerung
von der SPS) und ein Ventil (START - Stopp mit Luftablass) gemafy dem in der Abbildung gezeigten Dia-
gramm vor.

Um den tatsachlichen Versorgungsluftdruck zu Uberprifen, muss am Druckluftanschluss der Pumpe
selbst ein Manometer installiert und der Wert bei laufender Pumpe kontrolliert werden.

ACHTUNG: Gefahr des Eindringens des Mediums in den Druckluftkreislauf und des Austretens in die Umwelt.
Es ist verboten, die Pumpe ohne ein 3-Wege-Ventil (START - STOPP)und/oder ein Riickschlagventil zu instal-
lieren, um zu verhindern, dass die gepumpte Flissigkeit im Falle eines Membranbruchs in den Druckluftkreis-
lauf gelangt.

Auch bei aneinandergereihten Anlagen muss das Riickschlagventil immer an jeder Pumpe installiert sein.

444 Installieren Sie ein 3-Wege-Ventil fur die NOT-HALT-Steuerung (Trennschalter mit Verriegelung) vor dem
pneumatischen Energieversorgungskreis an einer geschitzten und leicht zuganglichen Stelle.

4.4.5 In Anlagen, in denen ein Betrieb mit vielen Start-/Stopp-Zyklen vorgesehen ist (mit groRen Férderhdhen
und/oder hohen Gegendriicken), ist der Einbau eines pneumatischen Soft-Start-Ventils zum Schutz der
Produktmembranen erforderlich.

(5 ANMERKUNG
| NOTE Der Einbau des pneumatischen Soft-Start-Ventils ermdglicht nicht nur ein gleichmafigeres und ruhige-
res Férdern des Produkts in der Anlaufphase, sondern schitzt auch die Membranen und verlangert die
(J Lebensdauer der Pumpe.
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4.4.6  Bei Pumpeninstallationen mit groRen Férderhéhen und/oder hohen Gegendriicken kénnen die Ausgéange
des Druckluftkreislaufs einfrieren.

A ACHTUNG: Gefahr des Leistungsverlusts und/oder der Abschaltung der Pumpe.
-\ Bei groBBen Férderhdhen und/oder hoher Viskositat sollte eine Glykolzufiihrung in der Luftzufuhrleitung
vor der Pumpe installiert werden.

4.4.7  Die Luft im pneumatischen Kreislauf der Pumpe muss immer in einer freien Atmosphéare abgelassen
werden, frei von Staub und gesattigten Dampfen, die den internen Kreislauf beschadigen kénnten. Bei
einem vollstandigen Bruch der Membranen kann die Flissigkeit in den Druckluftkreislauf eindringen, ihn
beschadigen und durch den Abfluss austreten.

, ACHTUNG: Gefahr der Beschidigung des internen Druckluftkreislaufs.

y -\ Bei Installationen mit eingetauchter Pumpe oder einem Betrieb in Umgebungen mit rauer Atmosphare
(Staub, Dampfe oder gesattigte Dampfe) muss die Installation eines Rohrs und entsprechender
Anschlisse (aus geeigneten Materialien) vorgesehen werden, um den Luftauslass aus der Umgebung/
Flussigkeit herauszufihren.

A ACHTUNG: Gefahr des Austretens von Fliissigkeit bei einem Bruch der Membranen.
- InInstallationen zur Férderung von entflammbaren (durch Kennzeichnung zugelassenen), korrosiven, gifti-
gen oder gefahrlichen Flissigkeiten muss der Luftauslass in einen sicheren Sammelbereich geleitet werden.

448 Schlie®en Sie die Druckluftversorgungsleitungen an den beiden Pumpenanschliissen und am vorgeschalteten
Pilotventil (oneumatischer Oszillator oder 2/3-Wegeventil zur Fernsteuerung von der SPS) an.

44.8 44.8

, ACHTUNG: Gefahr des Verlusts des pneumatischen Drucks.
AR Schlauche, Zubehér sowie Kontroll- und Regelelemente mit einer auf die Pumpenmerkmale abgestimmten
Durchfluss- und Druckeigenschaften verwenden, um keinen Druckabfall zu verursachen. Vorsicht bei
Schnellkupplungen: Die meisten verursachen Druckabfalle.

4.49  Den Netzdruck der Druckluft so einstellen, dass der Druck bei laufender Pumpe nicht weniger als 2 bar
und nicht mehr als 8 bar betragt. Bei den Pumpen SCUBIC und SBOXERmit Kugeln aus Gummi darf
der MAX-Druck von 5 bar nicht tiberschritten werden.

A ACHTUNG: Gefahr einer Blockierung und/oder Membranbruchs.
=  FUrden Betrieb mehrerer Pumpen mit nur einer Luftregeleinrichtung wird empfohlen, sich an die Techniker
von DEBEM zu wenden.
Niedrigere oder héhere Driicke kénnen zu Betriebsstérungen oder zum Bruch der Pumpe fiihren, mit
Produktaustritt und Schaden an Personen und/oder Gegensténden.

4.410 FURINSTALLATIONEN IN ZONE 1 - ZONE 21 - ZONE M2 (nur fiir Pumpen mit M2-Kennzeichnung)
Wenn die Gefahr besteht, dass der Benutzer die durch die Kennzeichnung auf der Pumpe festgeleg-
ten Temperaturgrenzwerte fir den Einsatz in einem als explosionsgefahrdet eingestuften Bereich
Uberschreitet, muss eine Schutzvorrichtung an der Anlage installiert werden, um zu verhindern, dass
die Gesamttemperatur (Flissigkeit und Umgebung) erreicht wird, wie in Abschnitt ,2.6 TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN" angegeben. d
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44.11

4.4.12

4.4.13

ACHTUNG: Gefahr des Erléschens der angebrachten ATEX-Kennzeichnung.

Es ist verboten, die Pumpe bei hdheren als den zulassigen und in dem Handbuch angegebenen Temperatu-
ren zu verwenden. Wird die Hochsttemperatur liberschritten, wird die Konformitit der angebrachten
ATEX-Kennzeichnung ungiiltig.

Wenn die Pumpe mit einem ZAHLER ausgestattet ist (zur Erfassung und/oder Anzeige der Anzahl der
Pumpenzyklen), ist ein elektrischer Anschluss vorzusehen.

Die Pumpe ist stets vor versehentlichen Stélken und dem Kontakt mit unvertraglichen Flissigkeiten zu
schutzen, die die Pumpe beschadigen und/oder bei Kontakt reagieren kénnen.

Bei der Verwendung zum Férdern von brennbaren, aggressiven, giftigen oder gefahrlichen Flissigkeiten
und/oder in Installationen in Zone 1 - Zone 21 - Zone M2 und beim Fdérdern von brennbaren Flissigkeiten
(die durch die Kennzeichnung zugelassen sind) muss die Pumpe mit einem angemessenen Schutz (zum
Auffangen, Sammeln und Ableiten des Produkts in einen sicheren Bereich) und einer Warnvorrichtung fiir
den Fall eines Lecks ausgestattet sein.

ACHTUNG: Gefahr der Verschmutzung, Kontamination, Verletzung oder im Extremfall des Todes.
Es ist verboten, die Pumpe ohne geeignete Schutzvorrichtungen fiir die Aufnahme von brennbaren,
aggressiven, giftigen oder gefahrlichen Flissigkeiten in einem Sammelbehalter und Ableitung in einen
sicheren Bereich zu installieren.

Der Anschluss des Druckluftkreislaufs und die Installation der Pumpe sind damit abgeschlossen.

4.5

45.1

4.5.2

J

DEBEM

KONTROLLEN VOR DER INBETRIEBNAHME

Je nach Art der Anwendung, der verwendeten FlUssigkeit und der Installations-/Arbeitsumgebung mussen ent-
sprechende Kennzeichnungen angebracht und das Restrisiko in der Umgebung der Pumpe angegeben werden.

J

Um zu prufen, ob die Anlage tatsachlich den vorgesehenen Betriebsbedingungen entspricht, miissen vor
der Inbetriebnahme der Pumpe unbedingt die folgenden Kontrollen bei laufender Pumpe durchgefiihrt
werden:

Mit einem direkt am Lufteinlass der Pumpe angebrachten Manometer (nach allen an der Zuleitung instal-
lierten Geraten und Anschlissen) sicherstellen, dass der gemessene Druck nicht vom Druck abweicht,
der am Filtermanometer der Druckluftleitung angezeigt wird.

Mit einem Manometer direkt am Auslasskollektor der Pumpe prifen, ob der tatsachliche Druck der
gepumpten Flissigkeit am Pumpenausgang mit den technischen Daten des installierten Modells Gber-
einstimmt.

Die Pumpe ist fiir die Inbetriebnahme bereit.
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INBETRIEBNAHMENAHME UND
DEBSEM ABSCHALTUNG

———— MADE IN ITALY e——

ORIGINALANLEITUNG SCUBIC - SBOXER - ref. 2021

KAPITEL 5

Die Themen in diesem Kapitel sind in Abschnitte unterteilt, die die Arbeitsschritte fur die Inbetriebnahme,
den Betrieb und die Abschaltung bertcksichtigen.

DIESER TEIL ENTHALT DIE FOLGENDEN TITEL SEITE

5.1 INBETRIEBNAHME UND BETRIEB 39 -40
5.2 NORMALER PUMPENSTOPP 41
5.3 NOT-AUS DER PUMPE 42

Im Folgenden wird beschrieben, wie in den einzelnen Schritten vorzugehen ist.
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51 INBETRIEBNAHME UND BETRIEB m “

Start und Inbetriebnahme der Pumpe darf nur von geschulten und autorisierten Installationstechnikern
durchgefuhrt werden, die mit dem Inhalt der Originalanleitung vertraut sind und diese befolgen.

Der Benutzer muss immer Flussigkeiten verwenden, die mit den urspringlichen Konstruktionsbedingun-
gen der Pumpe selbst und der angebrachten ATEX Kennzeichnung kompatibel sind.

ACHTUNG: Gefahr der Beschadigung der Pumpe und des Austretens von Produkt und/oder einer Explosion.
Es ist untersagt, die Pumpe mit Flissigkeiten zu verwenden, die nicht mit den Konstruktionsmaterialien
der Komponenten kompatibel sind, oder in einer Umgebung mit nicht kompatiblen Flissigkeiten und
Atmospharen.

Fir die Inbetriebnahme der Pumpe ist wie folgt vorzugehen:

Startanforderungen fiir die Pumpe

* Probenahmebehalter mit standigem Vorhandensein des Flissigkeitsspiegels;

» Pumpenflissigkeit, die mit den chemischen und temperaturbedingten Eigenschaften der Pumpenma-
terialien und der angebrachten ATEX-Kennzeichnung kompatibel ist;

» Saug- und Druckkreislauf in betriebsfahigem Zustand und keine Wartungen an der Anlage;

5.1.1 Die Produktabsperrventile der Saug- und Druckleitungen 6ffnen.

ACHTUNG: Gefahr eines vorzeitigen VerschleiBes und/oder Membranbruchs.
Es ist verboten, die Pumpe in Betrieb zu nehmen, wenn die Produktventile (Saug- und Druckleitung)
geschlossen oder nur teilweise geoffnet sind.

5.1.2 Offnen Sie das 3-Wege-Pneumatikventil, um das installierte Pilotventil mit Strom zu versorgen; Das vor
der Pumpe installierte Vorsteuerventil (pneumatischer Oszillator oder 2/3-Wege-Ventil fur die Fernsteuerung
von der SPS) beginnt, die Pumpe mit Strom zu versorgen und zu arbeiten.

5.1.3  Druck der Netzluft prifen und einstellen (bei laufender Pumpe): MIN 2 bar MAX 8 bar.

ACHTUNG: Gefahr einer Blockierung und/oder vorzeitigen VerschleiBes und/oder Membranbruchs.
Bei einem Druck von unter 2 bar kann es beim Driicken tber dem MAXIMALEN Grenzwert (max. 8 bar)
zu Stoérungen, zum Austreten von unter Druck stehendem Produkt und/oder zum Bruch der Pumpe kom-
men.

J
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5.1.4
5.1.4a
5.1.4b

5.1.5

Es gibt zwei Moglichkeiten, die Pumpendrehzahl an die Viskositat der zu férdernden Flissigkeit anzupassen:
Den Druck der Luftzufuhr einstellen;

Drosseln Sie je nach installiertem Vorsteuerventil die Luftmenge (Durchflussrate) mit den Nadelventilen des
Oszillators oder durch Einstellen der Arbeitsgeschwindigkeit ferngesteuert von der SPS.

ACHTUNG: Gefahr eines vorzeitigen VerschleiBes und/oder Membranbruchs.
Es ist verboten, das Ansaugventil des Produkts zu schlieRen oder zu betatigen, um die Flissigkeit zu teilen.

Wahrend des Betriebs ist zu Uberprifen, dass keine ungewoéhnlichen Gerdusche auftreten und dass sich
kein ,Gas" in der Auslassflissigkeit befindet; Wirbel an der Ansaugstelle verursachen Kavitation und Fehl-
funktionen.

Kavitation ist nicht nur ein schadliches Phanomen fiir die Pumpe,sondern kann in einer explosionsgefahrde-
ten Atmosphare besonders gefahrlich sein: Es muss Uberprift werden, ob die Pumpe richtig dimensioniert
wurde; Zdgern Sie nicht, sich Kavitation ist nicht nur ein schadliches Phanomen fur die Pumpe, sondern
kann in einer explosionsgefahrdeten Atmosphare besonders gefahrlich sein: Es muss Uberprift werden,
ob die Pumpe richtig dimensioniert wurde; Zégern Sie nicht, sich im Zweifelsfall an die Techniker von
DEBEM zu wenden.Zweifelsfall an die Techniker von DEBEM zu wenden.

ACHTUNG: Gefahr von Pumpenschiden und / oder vorzeitigem Verschleif / Membranbruch.

.Ein anormales Gerausch oder das Vorhandensein von ,Gas" in der Flussigkeit, die die Pumpe verlasst,
weist auf einen anormalen Zustand hin, fir den es immer notwendig ist, die Ursache zu ermitteln, bevor Sie
fortfahren; Stoppen Sie in solchen Fallen die Pumpe sofort und beheben Sie den anomalen Zustand,
bevor Sie fortfahren.

5.1.4 GESCHWINDIGKEITSREGELUNG | 5.1.5 @ 5.1.5

5.1.6

1

5.1.7

Wenn die Pumpe mit negativer Ansaugung montiert ist oder mit sehr viskosen Flissigkeiten verwendet
wird, reduzieren Sie die Pumpengeschwindigkeit, indem Sie wie in Punkt 5.1.5 beschrieben. vorgehen.
Nicht angesaugte Pumpen haben eine negative Saugleistung, die je nach Art der Membrane und der ein-
gebauten Dichtungen variiert; FUR WEITERE INFORMATIONEN WENDEN SIE SICH BITTE AN DEN
KUNDENDIENST DES HERSTELLERS.

ACHTUNG

Bei Pumpen mit geteiltem Verteiler ist es verboten, zwei Flissigkeiten mit deutlich unterschiedlichen
Viskositaten zu verwenden; Blockierungsprobleme, vorzeitiger Verschlei / Bruch der Membranen
und des pneumatischen Kreises.

Die Membranen (intern und in Kontakt mit dem Produkt) sind Komponenten, die dem Verschleill unterliegen.
Ihre Haltbarkeit wird stark von den Einsatzbedingungen und den chemischen und physikalischen Belastungen
beeinflusst. Tests an Tausenden von installierten Pumpen (mit einer Férderhéhe von 0,5 m bei 20 °C) haben
gezeigt, dass die normale Lebensdauer 100.000.000 (hundert Millionen) Zyklen Ubersteigt.

ACHTUNG

Aus Sicherheitsgriinden miissen die Pumpenmembranen in explosionsgefahrdeten Umgebungen und bei der
Forderung entflammbarer Fllssigkeiten (durch die Kennzeichnung zugelassen) alle 10.000.000 (zehn Millionen)
Zyklen demontiert und Uberprift und alle 20.000.000 (zwanzig Millionen) Zyklen ersetzt werden.

Die vom Hersteller vorgeschriebenen Wartungsarbeiten und Auswechslungen sind regelmaRig
durchzufiihren. (

DEBEM

SEITE 40 von 68 www.debem.com



KAPITEL 5 - INBETRIEBNAHMENAHME UND ABSCHALTUNG ORIGINALANLEITUNG - SCUBIC - SBOXER ref. 2021

5.2

521

5.2.2

5.2.3
5.2.3a

524

J

DEBEM

NORMALER PUMPENSTOPP m “

Es ist verboten, das Foérdern der Flissigkeit und/oder die laufende Pumpe durch Schliel3en der Absperr-

ventile der Saug- und/oder Druckleitung zu stoppen. Die Flissigkeit und die Pumpe missen immer

durch Anhalten des Druckluftmotors der Pumpe gestoppt werden, wobei die Luft abgeschaltet wird.

Anforderungen nach dem normalen Pumpenstopp

« Nach dem normalen Pumpenstopp mussen kristallisierende Flussigkeiten abgelassen und die Pumpe
sofort nach dem Stopp von innen gespuilt werden;

+ Bei einem Wechsel der zu verarbeitenden Flissigkeit nach dem Anhalten der Pumpe muss diese
entleert und von innen gereinigt werden;

» Nach dem Stoppen der Pumpe mussen giftige oder gefahrliche Fllssigkeiten abgelassen und das
Innere der Pumpe gesplult werden, bevor irgendwelche Reparatur- oder Wartungsarbeiten durchge-
fuhrt werden.

Far den normalen Pumpenstopp ist nur die Luftzufuhr zu betatigen: das Regelventil und das 3-Wege-Ventil
schlieBen und den Restdruck der Druckluftanlage der Pumpe entlasten.

ACHTUNG: Gefahr der Blockierung, vorzeitiger Verschlei/Bruch der Membranen.

Es ist verboten, die Pumpe (im Betrieb und/oder bei unter Druck stehendem Pneumatikkreislauf) durch
das Schlie3en der Ansaugventile des Produktkreislaufs zu stoppen, um vorzeitigen Verschleil und/oder
Bruch der Membranen und Restdruck im internen Druckluftkreislauf der Pumpe zu vermeiden.

5.2.2

Waschen
innen

5.2.3a

Die Pumpe SCUBIC und SBOXER ist nicht selbstentleerend. Wenn sie also mit kristallisierenden Flissigkeiten
verwendet wird, muss sie immer sofort nach dem Abstellen intern mit einer geeigneten Flissigkeit gespuilt werden.

ACHTUNG: Gefahr von Schiden an der Pumpe.
Ein langerer Stillstand der Pumpe in Gegenwart von kristallisierenden Flissigkeiten kann zum Verkleben von
Ventilen kommen und die daraus resultierende Fehlfunktion.

Bei einem dauerhaften und langeren Stillstand muss:

Falls erforderlich, konnen die Produktventile erst nach dem pneumatischen Stopp der Pumpe geschlossen
werden.

Nach den ersten zwei Betriebsstunden der Pumpe und nachdem die Pumpe ordnungsgemaf gestoppt
wurde, ist der feste Sitz aller Pumpenbolzen zu Uberprifen.

ACHTUNG: Gefahr von innerem Gegendruck und Herausschleudern von Bauteilen bei der Demontage.
Unter abweichenden Bedingungen (unsachgemale Installation und/oder blockiert) konnen in der Pumpe
Restdriicke entstehen, die nicht abgeleitet werden. Vor dem Offnen und Zerlegen der Pumpe mussen die
Pumpenkorper mit geeigneten Ratschengurten gesichert werden und geeignete persdnliche Schutzaus-
rustung verwenden.

Der Pumpenstopp ist damit abgeschlossen.
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5.3

53.1

NOT-AUS DER PUMPE GIES

Im Falle einer erkannten Gefahr und/oder einer Fehlfunktion der Pumpe muss unverziglich ein Not-Aus
wie unten beschrieben durchgefuhrt werden.

Anforderungen nach dem Not-Aus der Pumpe

» Nach einem Not-Aus muss die Gefahrensituation endguiltig beseitigt werden, bevor die Pumpe wieder
in Betrieb genommen wird;

* Nach dem Stopp der Pumpe mussen kristallisierende Flissigkeiten abgelassen und die Pumpe sofort
nach dem Stopp von innen gespult werden;

» Bei einem Wechsel der zu verarbeitenden FlUssigkeit nach dem Anhalten der Pumpe muss diese
entleert und von innen gereinigt werden;

* Nach dem Stoppen der Pumpe mussen giftige oder gefahrliche Flussigkeiten abgelassen und das
Innere der Pumpe gespult werden, bevor irgendwelche Reparatur- oder Wartungsarbeiten durchge-
fuhrt werden.

Fir den Not-Aus der Pumpe im Notfall muss ausschlieRlich die Druckluftzufuhr betatigt werden. Fur den
Befehl NOT-AUS sofort auf das 3-Wege-Absperrventil (aus einer geschiitzten Position vor dem Versor-
gungskreis) eingreifen.

5.3.3

5.3.4

5.3.2

5.3.3

534

ACHTUNG: Gefahr der Blockierung, vorzeitiger VerschleiB/Bruch der Membranen.

Es ist verboten, die Pumpe (im Betrieb und/oder bei unter Druck stehendem Pneumatikkreislauf) durch
das SchlieRen der Ansaugventile des Produktkreislaufs zu stoppen, um vorzeitigen Verschleily und/oder
Bruch der Membranen und eventuellen Restdruck im internen Druckluftkreislauf der Pumpe zu vermeiden.

Vor dem Eingriff ist das 3-Wege-Sicherheitsventil der Druckluftzufuhr zu verriegeln.

Den gefahrlichen Zustand dauerhaft beheben, bevor die Druckluftzufuhr zur Pumpe wiederhergestellt
wird.

Wenn die Abschaltung langer und/oder endgliltig ist, muss wie in Abschnitt 5.2 NORMALER STOPP DER
PUMPE beschrieben vorgegangen werden.

Damit ist das Anhalten der Pumpe im Notfall abgeschlossen.

d
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ORDENTLICHE WARTUNGEN DEBEM

———— MADE IN ITALY —

ORIGINALANLEITUNG SCUBIC - SBOXER - ref. 2021

KAPITEL 6

Dieses Kapitel enthalt den Wartungsplan, d.h. die vom Hersteller vorgesehenen Arbeiten zur sicheren
und dauerhaften Wartung der Pumpen von SCUBIC und SBOXER.

DIESER TEIL ENTHALT DIE FOLGENDEN TITEL SEITE

6.1 TABELLE DER GEPLANTEN WARTUNGEN 44
6.2 AUSSENREINIGUNG UND DICHTHEITSPRUFUNG 45 - 46
6.3 UBERPRUFUNG DER BEFESTIGUNGEN 47 - 48
6.4 WARTUNG DES PRODUKTKREISLAUFS 49 - 53
6.5 WARTUNG DES LUFTKREISLAUFS 54 - 56
6.5 ERSATZTEILE 57

Im Folgenden wird beschrieben, wie Sie sich in jedem der oben aufgefiihrten Schritte verhalten.
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6.1 TABELLE DER GEPLANTEN WARTUNGEN o
Die geplanten Wartungsarbeiten sind qualifizierten und autorisierten Wartungstechnikern vorbehalten,
die mit geeigneter personlicher Schutzausriistung (PSA) ausgestattet sind und den Inhalt dieses Hand-
buchs kennen und befolgen.

Um eine optimale Leistung und einen sicheren Betrieb der Pumpe zu gewahrleisten, mussen die in der
nachstehenden Tabelle aufgefihrten und in den folgenden Abschnitten erlduterten ordentlichen War-
tungsarbeiten regelmaRig ausgefihrt werden.

Die angegebenen Wartungsintervalle beziehen sich auf den Einsatz unter normalen Bedingungen; bei
schweren Einbau- und Betriebsbedingungen missen die angegebenen Intervalle entsprechend verkiirzt
werden.

alle
ABS. GEPLANTE WARTUNGEN 500 500.000 10.000.000 20.000.000
Stunden Zyklen Zyklen Zyklen

6.2  AURERE REINIGUNG UND DICHTHEITSPRUFUNG: Priifung  Priifung A“S;’l:f‘;hse'
6.2.1  AuRere Reinigung der Pumpe \/ - - -

6.2.2 -« Prufen der Dichtigkeit des Produktkreislaufs \/ . . .

6.3 UBERPRUFUNG DER BEFESTIGUNGEN Prifung  Priifung A“S;ﬁf]‘;“se'
6.3.1 + Uberpriifung der Befestigungen - f - -

6.3.2 -« Tabelle der Anzugsmomente - - - -

64 WARTUNG DES PRODUKTKREISLAUFS: Priifung A“S;’LVI‘;;"S‘*'
6.4.1 * Demontage der Pumpe - - \/ {
6.4.2 - lInterne Reinigung des Produktkreislaufs - - \/ {
6.4.3 - Kontrolle und/oder Austausch der Ventile - - \/ {
6.4.4 -« Kontrolle und/oder Austausch der Membranen - - \/ f
6.4.5 +Wiederzusammenbau der Pumpe - - { {

6.5 WARTUNG DES LUFTKREISLAUFS
6.5.1 * Demontage der Pumpe Bei Bedarf

* Austausch des pneumatischen Einsatzes und der Dichtungen — .

€52 ScUBIC und SBOXER Bei Bedarf

6.5.3 * Wiederzusammenbau der Pumpe Bei Bedarf
ACHTUNG

Bei besonders schweren Anwendungen (konzentrierte, atzende oder kristallisierende Flissigkeiten)
muss die Haufigkeit der Wartungsarbeiten erhéht werden.

ACHTUNG: Gefahr von internem Gegendruck und Herausschleudern von Bauteilen bei der Demontage.

Unter abweichenden Bedingungen (unsachgemafe Installation und/oder blockiert) kdnnen in der Pumpe
Restdriicke entstehen, die nicht abgeleitet werden. Vor dem Offnen und Zerlegen der Pumpe miissen die
Pumpenkoérper mit geeigneten Ratschengurten gesichert werden. Geeignete persdnliche Schutzausristung

(PSA) verwenden. (J
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6.2

6.2.1

>BE

6.2.1a

6.2.1b

6.2.1c

J
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AUSSENREINIGUNG UND DICHTHEITSPRUFUNG “

Dieser Eingriff ist geschulten und qualifizierten Wartungstechnikern vorbehalten, die mit entsprechender
personlicher Schutzausristung (PSA) ausgestattet sind; siehe technische Datenblétter und Sicherheits-
datenblétter der betreffenden Flissigkeit.

ACHTUNG: Gefahr des Kontakts mit giftigen oder dtzenden Fliissigkeiten.
Die externe Reinigung und Dichtheitspriifung des Saug- und Druckkreislaufs der Pumpe muss in regel-
maRigen Abstdnden gemal den nachstehend beschriebenen Verfahren durchgefiihrt werden.

AUSSERE REINIGUNG DER PUMPE

Die dufiere Reinigung der Pumpe muss regelmafig alle 500 Betriebsstunden durchgefiihrt werden, um Sicht-
prifungen und die sichere Ausflihrung von Eingriffen zu ermdglichen. Das Vorhandensein von Staub und/
oder Ablagerungen auf den Aul3enflachen der Pumpe kann die Prozesstemperaturen nachteilig beein-
flussen. In Umgebungen mit explosionsgefahrdeter Atmosphare kann dies sogar die von der Kennzeich-
nung vorgegebene Sicherheit beeintrachtigen.

ACHTUNG: Uberhitzungsgefahr und in explosionsgefihrdeten Umgebungen Brand-/Explosionsgefahr
Brand-/Explosionsgefahr.

In Umgebungen mit explosionsgefahrdeter Atmosphare kann das Vorhandensein von Staub sogar die
Sicherheit gefahrden, da es zu einer Uberhitzung und/oder zur Entflammbarkeit von Staub kommt.

e AMAA®DPO®OD)

6.2.1c

Sicherheitsanforderungen vor dem Beginn eines Eingriffs:

« Die Pumpe ist gestoppt, die Luftzufuhr unterbrochen und verriegelt und der Restdruck abgelassen,;
« Saug- und Druckventile geschlossen;
¢ Pumpe und Saug- und Druckkreisldufe gekuhlt.

Zur aulleren Reinigung der Pumpe wie folgt vorgehen:

Staubablagerungen auf den AuRenflachen der Pumpe mit einem Einwegtuch entfernen, das mit einem-
geeigneten neutralen Reinigungsmittel angefeuchtet ist.

ACHTUNG: Gefahr von Beschadigungen und/oder Brand.
Die Verwendung von Reinigungsmitteln, die mit den Pumpenmaterialien unvertraglich sind, sowie von
Lésungsmitteln oder brennbaren Stoffen ist verboten.

Staubablagerungen an den Auf3enflachen der Saug- und Druckleitungen in der Nahe der Pumpe mit Ein-
malttichern entfernen, die mit einem geeigneten Reinigungsmittel (mit den Konstruktionsmaterialien der
Pumpe kompatibel) angefeuchtet sind.

Prufen, ob die Aufkleber fiir das Restrisiko gut sichtbar und lesbar sind; falls nicht, missen sie ersetzt
werden. Alle verwendeten Werkzeuge und Ticher von der Pumpe entfernen.

Die AuRenreinigung der Pumpe ist abgeschlossen.
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6.2.2

6.2.2a
6.2.2b

6.2.2c

UBERPRUFUNG DER DICHTHEIT DES PRODUKTKREISLAUFS

Der Produktkreislauf der Pumpe muss nach den ersten 2 Betriebsstunden und danach regelmaRig alle
500 Stunden wie folgt auf Dichtheit gepriift werden:

ACHTUNG: Gefahr des Kontakts mit giftigen oder dtzenden Fliissigkeiten und/oder des Aussto-
Res von Flissigkeiten unter Druck.

Vor Arbeiten in der Nahe der Pumpe muss eine geeignete personliche Schutzausriistung (PSA) angelegt
werden; (siehe technische Datenblétter und Sicherheitsdatenblétter der zu behandelnden Fliissigkeit).

Sicherheitsanforderungen fiir die Uberpriifung der Anzugsmomente:

» Die Pumpe ist gestoppt, die Luftzufuhr unterbrochen und verriegelt und der Restdruck abgelassen;
*  Pumpe mit sauberen AulRenflachen;

* Produktabsperrventile (Saug- und Druckventil) geoffnet;

*  Pumpe Uberflllt.

UBERPRUFUNG DER DICHTIGKEIT DER ANSAUGUNG:
Die Dichtheit der Pumpe bei Ansaugung muss bei laufender Pumpe wie folgt Gberprtft werden:
Durch Sichtprifung sicherstellen, dass der Saugkreislauf und die Pumpe keine Undichtigkeiten aufweisen;

Bei Undichtigkeiten ist die Pumpe sofort abzuschalten, die Luftzufuhr zu unterbrechen und der Restdruck
des internen Druckluftkreislaufs abzulassen.

Im Falle einer Leckage ist der Anzug der zum Saugkreislauf gehdrenden Befestigungselemente (Rohr-
verbindungen, Schellen, Fittings) und/oder der Schrauben des Pumpenkérpers und des Kollektors zu
Uberprifen.

6.2.2d 6.2.2e

6.2.2a 6.2.2b

6.2.2d
6.2.2e

6.2.2f

ACHTUNG: Gefahr durch Austreten des Produkts.

Die Uberpriifung des Anzugs stellt die korrekte Dichtheit des Produktkreislaufs sicher. Bei Anzeichen von
Leckagen oder Produktverlusten ist es immer notwendig, die Unversehrtheit der Pumpe und der internen
Dichtungselemente vor der Inbetriebnahme sorgfaltig zu Uberprifen.

Die Prifung der hydraulischen Dichtheit des Produktkreislaufs in der Ansaugung ist abgeschlossen.

UBERPRUFUNG DER DICHTIGKEIT DER DRUCKLEITUNG:
Die Druckprifung muss bei laufender Pumpe wie folgt durchgefiihrt werden:

Durch Sichtpriifung sicherstellen, dass der Druckkreislauf und die Pumpe keine Undichtigkeiten aufweisen.

Bei Undichtigkeiten ist die Pumpe sofort abzuschalten, die Luftzufuhr zu unterbrechen und der Restdruck
des internen Druckluftkreislaufs abzulassen.

Die entsprechenden Teile an der Druckleitung (Rohranschluss, Schellen, Fittings) und/oder die Schrau-

ben des Pumpenkérpers und des Kollektors wie in Abschnitt 6.3 UBERPRUFUNG DER BEFESTIGUN-
GEN beschrieben anziehen.

ACHTUNG: Gefahr durch Austreten des Produkts.

Die Uberpriifung des Anzugs stellt die korrekte Dichtheit des Produktkreislaufs sicher. Bei Anzeichen von
Leckagen oder Produktverlusten ist es immer notwendig, die Unversehrtheit der Pumpe und der internen
Dichtungselemente vor der Inbetriebnahme sorgfaltig zu Uberprifen. (

Die Priifung der hydraulischen Dichtheit des Druckkreislaufs ist abgeschlossen. OemeM
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6.3

6.3.1

6.3.1a

6.3.1b

6.3.1c
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UBERPRUFUNG DER BEFESTIGUNGEN n

Dieser Eingriff ist geschulten und qualifizierten Wartungstechnikern vorbehalten, die mit entsprechender
personlicher Schutzausristung (PSA) ausgestattet sind; siehe technische Datenblétter und Sicherheits-
datenblétter der betreffenden Flissigkeit.

UBERPRUFUNG DER BEFESTIGUNGEN

Die Uberpriifung der Befestigungen der Pumpe und der Produktleitungen muss nach den ersten 2
Betriebsstunden und danach periodisch alle 500.000 Betriebszyklen durchgefuhrt werden.

ACHTUNG: Auslaufgefahr, Kontaktgefahr mit giftigen oder atzenden Fliissigkeiten.

Die Uberpriifung des Anzugs stellt die korrekte Dichtheit des Produktkreislaufs sicher. Bei Anzeichen von
Leckagen oder Produktverlusten ist es immer notwendig, die Unversehrtheit der Pumpe und der internen
Dichtungselemente vor der Inbetriebnahme sorgfaltig zu Gberprifen.

Sicherheitsanforderungen fiir den Eingriff:

« Die Pumpe ist gestoppt, die Luftzufuhr unterbrochen und verriegelt und der Restdruck abgelassen,;
» Saug- und Druckventile geschlossen;

« Pumpe mit gereinigten/gewaschenen Aul3enteilen;

*  Pumpe und Saug- und Druckkreisldufe mit einer Umgebungstemperatur von MAX 40 °C.

Zur Prifung der Anzugsmomente der Pumpe wie folgt vorgehen:

Mit einem geeigneten Drehmomentschlissel den Anzug der Pumpenschrauben gemafl den in der
TABELLE DER ANZUGSMOMENTE auf Seite 48 .angegebenen Drehmomenten Uberprifen.

ACHTUNG: Gefahr von Spannungsrisskorrosion und plétzlichen Briichen.
UbermaRiges Anziehen (insbesondere bei Pumpen aus Kunststoff) kann zu geféahrlichen Spannungen an
bestimmten Bauteilen und plétzlichen Briichen fihren, die nicht auf Konstruktionsfehler zurlickzufiihren sind.

Den festen Sitz der Anschlussfittings der Pumpe und den festen Sitz der Schlauchschellen an den Pro-
duktleitungen prufen.

Verwendete Werkzeuge von der Pumpe entfernen.

Die Uberpriifung der Anzugsmomente der Pumpe und der Produktleitungen ist abgeschlossen.
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6.3.2 TABELLE DER ANZUGSMOMENTE
In der nachfolgenden Tabelle sind die auf die Bauteile und ihre Materialien anzuwendenden Anzugsmo-
mente aufgeflhrt.
Beim Anziehen sind die vom Hersteller angegebenen Anzugsdrehmomente in Nm (Newtonmeter) fir das
jeweilige Modell und Material einzuhalten.

ACHTUNG: Gefahr von Spannungsrisskorrosion und plétzlichen Briichen.
UbermaRiges Anziehen (insbesondere bei Pumpen aus Kunststoff) kann zu gefahrlichen Spannungen an
bestimmten Bauteilen und pldtzlichen Briichen flihren, die nicht auf Konstruktionsfehler zurlickzufihren sind.

SUMPE Material  ZENTRALE  Korper KOLLEKTOR VENTILKAPPE STOPSEL
PUMPE OR-PTFE  OR-GUMMI 1M 2Mm OR-PTFE  OR-GUMMI
SMIDGET PP -- 4 Nm - 15 Nm -
PP - 4 Nm 4 Nm 15 Nm 8 Nm
SCUBIC
ECTFE - 4 Nm 4 Nm 15 Nm 8 Nm
PP -- 4 Nm 4 Nm 15 Nm --
SBOXER 7
PVDF - 4 Nm 4 Nm 15 Nm -
PP -- 5Nm 5Nm 15 Nm --
PVDF - 5Nm 5Nm 15 Nm -
SBOXER 15
AL - 5Nm 5Nm 15 Nm -
AlSI -- 5Nm 4 Nm 15 Nm --
PP - 4 Nm 6 Nm 4 Nm 17 Nm -
PVDF -- 4 Nm 6 Nm 4 Nm 17 Nm --
SMICRO
AL - 4 Nm 8 Nm 17 Nm -
AlSI - 4 Nm 10 Nm 17 Nm 20 Nm
PP - 5Nm 6 Nm 8 Nm 27 Nm 30 Nm 18 Nm
SBOXER 50 PVDF - 5Nm 6 Nm 8 Nm 27 Nm 30 Nm 18 Nm
AL - 6 Nm 7 Nm 27 Nm 30 Nm 20 Nm
SMINI AlSI - 4 Nm 5Nm 27 Nm 30 Nm 20 Nm
PP - 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm
SBOXER 81 PVDF -- 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm
AlSI - 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm
SBOXER 90 AL - 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm -
PP - 8 Nm 10 Nm 8 Nm 33 Nm 33 Nm
PVDF - 8 Nm 10 Nm 8 Nm 33 Nm 33 Nm
SBOXER 100
AL - 5Nm 7 Nm 33 Nm 33 Nm
AlSI - 6 Nm 10 Nm 33 Nm 33 Nm
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6.4 WARTUNG DES PRODUKTKREISLAUFS “

Dieser Eingriff ist geschulten und qualifizierten Wartungstechnikern vorbehalten, die mit entsprechender
personlicher Schutzausriistung (PSA) ausgestattet sind; siehe technische Datenblétter und Sicherheits-
datenblétter der betreffenden Flissigkeit.

N ACHTUNGGefahr des Kontakts mit giftigen oder dtzenden Fliissigkeiten.
-l Zur Gewabhrleistung einer optimalen Leistung und der erforderlichen Sicherheitsbedingungen muss der
Produktkreislauf der Pumpe regelmafig gewartet werden, wie im Folgenden beschrieben:

6.4.1 DEMONTAGE DER PUMPE:
Fur die Wartung des Produktkreislaufs muss die Pumpe wie folgt demontiert werden:

Sicherheitsanforderungen fiir den Eingriff:

» Die Pumpe ist gestoppt, die Luftzufuhr unterbrochen und verriegelt und der Restdruck abgelassen,;

» Pumpe mit gereinigten/gewaschenen AulRenteilen;

» Der interne Produktkreislauf der Pumpe ist gewaschen und dekontaminiert (abhangig von der gepumpten
Flussigkeit);

» Die verunreinigte Waschflissigkeit wurde aus der Pumpe entleert.

* Produktabsperrventile (Saug- und Druckventil) geschlossen;

* Pumpe und Saug- und Druckkreislaufe bei Umgebungstemperatur.

6.4.1c

6.4.1a Um die Pumpe zu stoppen, wirken Sie ausschlieRlich auf die Luftzufuhr: SchlieRen Sie den Kugelhahn
und mit dem 3-Wege-Ventil. Das vorgeschaltete 3-Wege-Sicherheitsventil schlielen, den Restdruck
des pneumatischen Systems der Pumpe ablassen und die Sicherheitsverriegelung anbringen.

ACHTUNG: Gefahr von internem Gegendruck und Herausschleudern von Bauteilen bei der Demontage.
Unter abweichenden Bedingungen (unsachgemafe Installation und/oder blockiert) kdnnen in der Pumpe
Restdriicke entstehen, die nicht abgeleitet werden. Vor dem Offnen und Zerlegen der Pumpe miissen die
Pumpenkorper mit geeigneten Ratschengurten gesichert werden. Geeignete personliche Schutzausriistung
(PSA) verwenden.

6.4.1b Die Saug- und Druckschlduche der Pumpe abtrennen.

6.4.1c Die Pumpe demontieren und mit geeignetem Hebezeug vom Installationsort entfernen und den Produkt-
kreislauf entsprechend dem behandelten Produkt entleeren.

ACHTUNG: Gefahr des Austretens von Waschfliissigkeit und/oder verunreinigter Fliissigkeit.
Die Pumpe ist nicht selbstentleerend, bei der Handhabung und Demontage ist Vorsicht geboten.

6.4.1d Fr die Demontage und den Wiedereinbau der Pumpe ist die entsprechende Ersatzteiltabelle zu verwenden,
um auf die in den behandelten Eingriffen beschriebenen Innenteile zugreifen zu kénnen.
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6.4.2

6.4.2a

6.4.2b

6.4.2c

6.4.2d

INTERNE REINIGUNG DES PRODUKTKREISLAUFS

Die Innenreinigung der Pumpe muss regelmafig alle 10.000.000 Betriebszyklen durchgefihrt werden, um
eine Sichtprufung und eine sichere Verwendung der Pumpe zu ermdglichen. Das Vorhandensein von Staub
und/oder Ablagerungen auf den Auflenflachen der Pumpe kann die Prozesstemperaturen nachteilig
beeinflussen. In Umgebungen mit explosionsgefahrdeter Atmosphéare kann dies sogar die Sicherheit
beeintrachtigen.

ACHTUNG: Uberhitzungsgefahr und in explosionsgefiahrdeten Umgebungen Brand-/Explosionsgefahr
Brand-/Explosionsgefahr. In Umgebungen mit explosionsgefédhrdeter Atmosphare kann das Vorhan-
densein von Stauben sogar die Sicherheit beeintrachtigen.

Sicherheitsanforderungen fiir den Eingriff:

*  Pumpe demontiert;

« Pumpe mit gereinigten/gewaschenen Aul3enteilen;

* Der interne Produktkreislauf der Pumpe ist gewaschen und dekontaminiert (abhangig von der gepumpten
FlUssigkeit).

» Die verunreinigte Waschflissigkeit wurde aus der Pumpe entleert.

Zur internen Reinigung des Produktkreislaufs der Pumpe wie folgt vorgehen:

Die Saug- und Auslasskollektoren demontieren, indem die Befestigungselemente entfernt werden.

6.4.2a 6.4.2¢c

ACHTUNG: Gefahr von internem Gegendruck und Herausschleudern von Bauteilen bei der Demontage.
Unter abweichenden Bedingungen (unsachgemafe Installation und/oder blockiert) kdnnen in der Pumpe
Restdriicke entstehen, die nicht abgeleitet werden. Vor dem Offnen und Zerlegen der Pumpe miissen die
Pumpenkoérper mit geeigneten Ratschengurten gesichert werden. Geeignete personliche Schutzausristung
(PSA) verwenden.

Die Befestigungsschrauben entfernen und die Pumpenkdrper abnehmen.

Sicherstellen, dass sich im Inneren der Pumpe keine festen Ablagerungen befinden, andernfalls diese
entfernen und die Innenflachen der Pumpe mit einem sauberen Einwegtuch reinigen, das mit einem fir
das zu behandelnde Produkt geeigneten Reinigungsmittel angefeuchtet wurde und mit den Baumateria-
lien der Pumpe und der Arbeitsumgebung kompatibel ist.

ACHTUNG: Gefahr von Beschadigungen und/oder Brand.
Die Verwendung von Reinigungsmitteln, die mit den Pumpenmaterialien unvertraglich sind, sowie von
Lésungsmitteln und/oder brennbaren Stoffen ist verboten.

Eine Sichtprifung der inneren Oberflachen, die mit dem Produkt in Berihrung kommen, durchfiihren und
sicherstellen, dass keine Abriebe, Korrosion, Risse und/oder Beschadigungen an den Bauteilen vorhan-

den sind. J
Die interne Reinigung des Produktkreislaufs der Pumpe ist abgeschlossen. (
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6.4.3

6.4.3a

6.4.3b

6.4.3c

6.4.3d

J

DEBEM

KONTROLLE UND/ODER AUSTAUSCH DER VENTILE (Ansaugung und Auslass)

Ansaug- und Auslassventile (Kugeln und Kugelsitze) sind Verschleifdteile. lhre Haltbarkeit wird stark von
den Einsatzbedingungen und den chemischen und physikalischen Belastungen beeinflusst. Die Saug- und
Druckventile mussen regelmanig nach jeweils 10.000.000 Betriebszyklen Uberprift werden, um die korrekte
Funktion der Produktdichtungen und die beste Pumpenleistung zu gewahrleisten.

Sicherheitsanforderungen vor dem Beginn eines Eingriffs:

* Pumpe vom Arbeitsplatz entfernt und interner Restdruck des Luftkreislaufs entladen;

« Pumpe mit gereinigten/gewaschenen AulRenteilen;

» Der interne Produktkreislauf der Pumpe ist gewaschen und dekontaminiert (abhangig von der gepumpten
FlUssigkeit).

» Die verunreinigte Waschflussigkeit wurde aus der Pumpe entleert.

Zur Uberpriifung und/oder zum Austausch der Pumpenventile ist folgendermafien vorzugehen:
Die Saug- und Auslasskollektoren demontieren, indem die Befestigungselemente entfernt werden.
Die Sitze und Kugeln der Saug- und Auslassventile ausbauen und mit einem Tuch reinigen, das mit einem

geeigneten Reinigungsmittel angefeuchtet ist, und/oder durch Originalersatzteile desselben Typs und
Materials ersetzen (siehe Ersatzteilhandbuch - BOXER e CUBIC).

6.4.3a \ 6.4.3d

6.4.3b

ACHTUNG: Gefahr von Beschadigungen und/oder Brand.
Die Verwendung von Reinigungsmitteln, die mit den Pumpenmaterialien unvertraglich sind, sowie von
Lésungsmitteln oder brennbaren Stoffen ist verboten.

Den Zustand der Dichtungen prifen und ggf. durch Originalersatzteile gleichen Typs und gleichen Mate-
rials ersetzen (siehe Ersatzteilhandbuch - BOXER und CUBIC).

Sicherstellen, dass sich keine festen Ablagerungen im Inneren der Ventile befinden, andernfalls diese
mit einem sauberen, mit Reinigungsmittel (fir das zu behandelnde Produkt geeignet) angefeuchteten
Einwegtuch entfernen.

Die Uberpriifung und/oder der Austausch der Pumpenventile ist abgeschlossen.
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6.4.4

6.4.4a

6.4.4b
6.4.4c

6.4.4d

6.4.4e

KONTROLLE UND/ODER AUSTAUSCH DER MEMBRANEN (Lebensdauerende)
Die Membranen (intern und in Kontakt mit dem Produkt) sind Komponenten, die dem Verschleill unter-
liegen. Ihre Haltbarkeit wird stark von den Einsatzbedingungen und den chemischen und physikalischen
Belastungen beeinflusst. Tests an Tausenden von installierten Pumpen (mit einer Forderhdhe von 0,5 m bei
20 °C) haben gezeigt, dass die normale Lebensdauer 100.000.000 (hundert Millionen) Zyklen tbersteigt.
ACHTUNG: In Umgebungen mit explosionsfahiger Atmosphére ist Folgendes aus Sicherheitsgriinden erforderlich
Aus Sicherheitsgriinden missen die Pumpenmembranen alle 10.000.000 (zehn Millionen) Zyklen de-
montiert und Uberprift und alle 20.000.000 (zwanzig Millionen) Zyklen ersetzt werden.

ZEITPLAN DER EINGRIFFE

VORGESCHRIEBENE EINGRIFFE PRUFUNG AUSWECHSELUNG
alle 500 Stunden alle 10.000.00 Zyklen alle 20.000.00 Zyklen

REINIGUNG UND INTERNE KONTROLLE / - -
PRUFUNG MEMBRANEN - \/ -
AUSTAUSCH MEMBRANEN - - \/

Sicherheitsanforderungen vor dem Beginn eines Eingriffs:

»  Pumpe vom Arbeitsplatz entfernt und interner Restdruck des Luftkreislaufs entladen;

+  Pumpe mit gereinigten/gewaschenen AuRenteilen;

+ Derinterne Produktkreislauf der Pumpe ist gewaschen und dekontaminiert (abhangig von der gepumpten Flissigkeit).
+ Die verunreinigte Waschfliissigkeit wurde aus der Pumpe entleert.

6.4.4a

Die Saug- und Auslasskollektoren demontieren, indem die Befestigungselemente entfernt werden.

ACHTUNG: Gefahr von internem Gegendruck und Herausschleudern von Bauteilen bei der Demontage.
Unter abweichenden Bedingungen (unsachgemale Installation und/oder blockiert) kdnnen in der Pumpe
Restdriicke entstehen, die nicht abgeleitet werden. Vor dem Offnen und Zerlegen der Pumpe miissen die
Pumpenkdrper mit geeigneten Ratschengurten gesichert werden. Geeignete persdnliche Schutzausristung
verwenden.

Die Befestigungsschrauben entfernen und die Pumpenkdrper abnehmen.
In beiden Kreislaufen die Ventilkappe zur Blockierung der Membranen entfernen.

Sicherstellen, dass keine festen Ablagerungen vorhanden sind, andernfalls diese mit einem sauberen,
mit Reinigungsmittel (fir das zu behandelnde Produkt geeignet) angefeuchteten Einwegtuch entfernen,
Membranen reinigen.

ACHTUNG: Gefahr von Beschadigungen und/oder Brand.
Die Verwendung von Reinigungsmitteln, die mit den Pumpenmaterialien unvertraglich sind, sowie von
Losungsmitteln und/oder brennbaren Stoffen ist verboten.

Die Membranen auf beiden Seiten der Pumpe abziehen. (J
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6.4.4f

6.4.5

6.4.5a

NOTE

6.4.5b

6.4.5c

J

DEBEM

Den Zustand der Membranen prufen und sicherstellen, dass keine Dehnungsstellen, Risse oder Bruch-

stellen vorhanden sind.

Auf der Grundlage der Ergebnisse der durchgefihrten Kontrollen und des vorgesehenen Zeitplans fr
den Austausch der Membranen ist zu entscheiden, ob diese wiederverwendet und/oder durch Originaler-
satzteile desselben Typs und Materials ersetzt werden sollen (siehe Ersatzteilhandbuch).

ACHTUNG: Gefahr des Austretens von Fliissigkeit.

Es ist verboten, die Pumpe mit Membranen zu verwenden, die beschadigt oder von einem anderen Typ
und aus einem anderen Material als dem Original sind (auf dem Zusammensetzungscode angegeben)
oder die das vom Hersteller angegebene ,Lebensdauerende” erreicht haben.

Der Austausch der Pumpenmembranen ist abgeschlossen.

WIEDERZUSAMMENBAU DER PUMPE
Nach der Innenreinigung und der Uberpriifung und/oder dem Austausch der Ventile und Membranen wird
die Pumpe wiefolgt wieder zusammengebaut:
Den Zustand der O-Ring-Dichtungen fiir den statischen Druck der Pumpe priifen (sie durfen nicht tro-

cken, verformt oder gequetscht sein); andernfalls durch ein Originalersatzteil ersetzen. (siehe Ersatzteil-
handbuch).

ANMERKUNG
Die O-Ringe aus PTFE zur statischen Abdichtung miissen nach jeder Demontage ersetzt werden.

Die Pumpe in umgekehrter Reihenfolgewie oben beschrieben wieder zusammenbauen und die Befesti-
gungsschrauben schrittweise und gleichmaRig anziehen, wobei die vom Hersteller angegebenen Anzugs-
momente einzuhalten sind. (siehe 6.3.2 TABELLE DER ANZUGSMOMENTE auf Seite 48).

ACHTUNG: Gefahr von Spannungsrisskorrosion und plétzlichen Briichen.

UbermaRiges Anziehen (insbesondere bei Pumpen aus Kunststoff) kann zu gefahrlichen Spannungen an
bestimmten Bauteilen und plétzlichen Briichen flihren, die nicht auf Konstruktionsfehler zurtickzufiihren
sind.

Die Pumpe neu positionieren und an die Anlage und den Druckluftkreislauf anschliel3en, wie in Abschnitt
4.3 und 4.4 beschrieben..

Die Wartung des Produktkreislaufs der Pumpe ist abgeschlossen.
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6.5

6.5.1a
6.5.1b

6.5.1c

6.5.1d

TR

WARTUNG DES LUFTKREISLAUFS N

Dieser Eingriff ist geschulten und qualifizierten Wartungstechnikern vorbehalten, die mit entsprechender
personlicher Schutzausristung (PSA)ausgestattet sind; siehe technische Datenblétter und Sicherheits-
datenblétter der betreffenden Fliissigkeit.

Die Wartung des Luftkreislaufs umfasst den Austausch des pneumatischen Einsatzes, der Dichtungen und
aller Innenteile, die mit korrosiven Flussigkeiten in Kontakt kommen. Die Wartung des Luftkreislaufs umfasst
den Austausch des Luftaustauschers, der in Ausnahmefallen erforderlich ist, wenn er in sehr staubiger Umge-
bung falsch installiert wurde, wenn gesattigte Dampfe den internen Kreislauf beschadigen kénnen oder wenn
nach einem Membranbruch korrosive Flissigkeit in den pneumatischen Kreislauf gelangt ist.

ACHTUNG: Gefahr der Beschadigung des internen Druckluftkreislaufs

durch giftige und/oder atzende Fliissigkeiten.

Bei Installationen der Pumpe in Umgebungen mit rauer Atmosphare (Staub, Dampfe oder gesattigte
Dampfe) muss die Installation eines Rohrs und entsprechender Anschliisse (aus geeigneten Materialien)
vorgesehen werden, um den Luftauslass aus der Umgebung/Flissigkeit herauszufihren.

Sicherheitsanforderungen vor dem Beginn eines Eingriffs:

Die Pumpe ist gestoppt, die Luftzufuhr unterbrochen und verriegelt und der Restdruck abgelassen;
Pumpe mit gereinigten/gewaschenen AulRenteilen;

Der interne Produktkreislauf der Pumpe ist gewaschen und dekontaminiert (abhangig von der gepumpten Flissigkeit);
Die verunreinigte Waschflissigkeit wurde aus der Pumpe entleert.

Produktabsperrventile (Saug- und Druckventil) geschlossen;

Pumpe und Saug- und Druckkreislaufe gekuhlt.

6.5.1a

DEMONTAGE DER PUMPE:
Um den Luftaustauscher des Luftkreislaufs zu ersetzen, muss die Pumpe wie folgt demontiert werden:

Die Saug- und Druckschlauche der Pumpe abtrennen.
Den Druckluftschlauch von der Pumpe abziehen.

Die Pumpe mit geeignetem Hebezeug vom Aufstellungsort entfernen und demontieren.

ACHTUNG: Gefahr des Austritts von verunreinigter Fliissigkeit; Gefahr von Verletzungen und/oder
Schéden fiir die Gesundheit.

Die Pumpe ist nicht selbstentleerend, bei der Demontage und Handhabung ist Vorsicht geboten. Wenn
die Pumpe an den Hersteller oder eine autorisierte Kundendienststelle zuriickgeschickt werden muss,
sind zuvor alle Produkt- und Reinigungsmittel aus ihr zu entfernen. Bei giftigen, schadlichen oder gesund-
heitsgefahrdenden Produkten muss die Pumpe vor dem Versand ordnungsgemal gewaschen und
behandelt werden.

FUr die Demontage und den Wiedereinbau der Pumpe ist die entsprechende Ersatzteiltabelle zu verwenden, um
auf die in den behandelten Eingriffen beschriebenen Innenteile zugreifen zu kénnen. J
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6.5.2 AUSTAUSCH DES KOAXIALEN PNEUMATISCHEN EINSATZES fiir SCUBIC und SBOXER
Alle Pumpen SCUBIC und SBOXERbeherbergen einen pneumatischen Einsatzkoaxial; zum Austauschen
despneumatischenEinsatzes ist es erforderlich,:

ACHTUNG: Gefahr der Verunreinigung, Verletzung und/oder gesundheitlichen Schéaden.

Wenn die Pumpe an den Hersteller oder eine autorisierte Kundendienststelle zurlickgeschickt werden
muss, sind zuvor alle Produkt- und Reinigungsmittel aus ihr zu entfernen.

Bei giftigen, schadlichen oder gesundheitsgefahrdenden Produkten muss die Pumpe vor dem Versand
ordnungsgemaf gewaschen und behandelt werden.

Sicherheitsanforderungen fiir den Eingriff:
*  Pumpe vom Arbeitsplatz entfernt und interner Restdruck des Luftkreislaufs entladen;
* Pumpe mit gereinigten/gewaschenen Aullenteilen;
» Der interne Produktkreislauf der Pumpe ist gewaschen und dekontaminiert (abhangig von der gepumpten
FlUssigkeit).
» Die verunreinigte Waschflissigkeit wurde aus der Pumpe entleert.
6.5.2a Die Saug- und Auslasskollektoren demontieren, indem die Befestigungselemente entfernt werden.

6.5.2b  Die Befestigungsschrauben entfernen und die Pumpenk&rper abnehmen.

6.5.2c In beiden Kreislaufen die Ventilkappe zur Blockierung der Membranen entfernen und die Membranen von
der Pumpe abziehen.

6.5.2d Demontieren Sie den Pneumatikeinsatz, indem Sie die Befestigungselemente entfernen.

6.5.2e Die Pumpeneinheit und die Membranen mit einem sauberen Einwegtuch reinigen, das mit einem geeig-
neten Reinigungsmittel (fir das Pumpenmaterial und das zu behandelnde Produkt) angefeuchtet ist.

m ACHTUNG: Gefahr von Beschidigungen und/oder Brand.

Die Verwendung von Reinigungsmitteln, die mit den Pumpenmaterialien unvertraglich sind, sowie von
Lésungsmitteln oder brennbaren Stoffen ist verboten.

6.5.2f  Die Bohrungen der Pumpeneinheit (Buchsen- und Schieberbohrung) mit einem geeigneten Fettfilm (MOLY-
KOTE PG21) versehen.

ACHTUNG: Gefahr der Blockierung der Pumpe.
Die Verwendung von Ol jeglicher Art ist verboten; Ol entfernt Fett und fuhrt nach dem Ablassen aufgrund
mangelnder Schmierung zu Blockierungen.

6.5.2g Ersetzen Sie den Pneumatikeinsatz und die Verbindungswelle durch ein Original-Ersatzteil mit den glei-
chen Eigenschaften wie das Original (Baustoffe der Komponenten).

6.5.2h  Die Membranen wieder zusammensetzen und die Ventilkappe festziehen.

Der Austausch des pneumatischen Einsatzes fiir die PumpenSCUBIC und SBOXER ist abgeschlos-

(J sen.
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6.5.3 WIEDERZUSAMMENBAU DER PUMPE
Nach dem Austausch des Luftaustauschers die Pumpe wie folgt wieder zusammenbauen:

6.5.3a Den Zustand der O-Ring-Dichtungen fir den statischen Druck der Pumpe prifen (sie durfen nicht tro-
cken, verformt oder gequetscht sein); andernfalls durch ein Originalersatzteil ersetzen (siehe Ersatzteil-
handbuch - BOXER e CUBIC).

ANMERKUNG
NOTE Die O-Ringe aus PTFE zur statischen Abdichtung miissen nach jeder Demontage ersetzt werden.

m ACHTUNG:
Uberpriifen Sie den Zustand der Platten und Tellerfedern und ersetzen Sie sie bei Korrosion oder Bescha-
digung durch Original-Ersatzteile (siehe Ersatzteilhandbuch - BOXER und CUBIC).

6.5.3b  Die Pumpe in umgekehrter Reihenfolge wie oben beschrieben wieder zusammenbauen und die Befes-
tigungsschrauben schrittweise und gleichmaRig anziehen, wobei die vom Hersteller angegebenen
Anzugsmomente einzuhalten sind. (siehe 6.3.2 TABELLE DER ANZUGSMOMENTE auf Seite 48).

m ACHTUNG: Gefahr von Spannungsrisskorrosion und pldtzlichen Briichen.
UbermaRiges Anziehen (insbesondere bei Pumpen aus Kunststoff) kann zu gefahrlichen Spannungen an
bestimmten Bauteilen und pldtzlichen Briichen flihren, die nicht auf Konstruktionsfehler zurlickzufihren sind.

6.5.3c

6.5.3c Die Pumpe neu positionieren und an die Anlage und den Druckluftkreislauf anschlie3en, wie in Abschnitt
4.4 und 4.5 beschrieben.

Der Austausch des Luftaustauschers und der Wiedereinbau der Pumpe sind abgeschlossen.

d
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Bei allen Pumpen der Serie SMIDGET, SCUBIC und SBOXER ist der Koaxialeinsatz mit den pneumatischen Dichtungen
im Zentralkdrper untergebracht. Fur alle Gbrigen Ersatzteile konsultieren Sie das Handbuch BOXER- und CUBIC.

MITTLERER BLOCK 1 1 1 1 1 1 1 1 1
2* INNERER EINSATZ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
3* O-Ring 2 2 2 2 - 2 2 2 2 2
4%  Seeger - 1 1 2 - 2 2 2 2 2

* Anmerkung: Fir alle anderen Komponenten siehe die spezifischen Ersatzteilhandbticher.

J
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DEBEM PROBLEME UND LOSUNGEN

———— MADE IN ITALY e——

ORIGINALANLEITUNG SCUBIC - SBOXER - ref. 2021

KAPITEL 7

A

Die folgenden Informationen sind nur zur Verwendung durch qualifizierte und befugte Wartungstech-
niker bestimmt, die mit dem Inhalt der Originalanleitung vertraut sind und sich an dieselben halten. Im
Falle einer Stérung und zur Behebung eventueller Fehlfunktionen sind folgende Hinweise zu beachten,
um mogliche Ursachen zu erkennen und die entsprechenden MalRnahmen umzusetzen. Die grafische
Darstellung erfolgt in Tabellenform mit direkter Zuordnung zwischen Fehler, mdglicher Ursache und Mal3-
nahme.

ANMERKUNG
Bei groRReren Eingriffen muss der KUNDENDIENST von DEBEM oder eine autorisierte Kundendienst-
stelle kontaktiert werden; unsere Techniker werden Ihnen so schnell wie mdglich helfen.

ACHTUNG

Vor der Durchfihrung von irgendwelchen Arbeiten und dem Zugang zur Pumpe ist Folgendes notwendig:

» die Druckluftzufuhr unterbrechen und verriegeln und den Restdruck aus dem internen Druckluftkreis
der Pumpe ablassen;

» die Produktabsperrventile abtrennen (Ansaugung und Auslass);

* gegebenenfalls die AuRenseite der Pumpe reinigen;

 falls erforderlich, den internen Produktkreislauf der Pumpe spulen (dekontaminieren).

ACHTUNG: Gefahr von internem Gegendruck und Herausschleudern von Bauteilen bei der Demontage.
Unter abweichenden Bedingungen (unsachgemafe Installation und/oder blockiert) kénnen in der Pumpe
Restdriicke entstehen, die nicht abgeleitet werden. Vor dem Offnen und Zerlegen der Pumpe miissen die
Pumpenkoérper mit geeigneten Ratschengurten gesichert werden. Geeignete personliche Schutzausristung
(PSA) verwenden.

STORUNG MOGLICHE URSACHE MASSNAHME
1 Die Pumpe startet nicht. 1.1 Kreislauf ohne Luft. 1.1a Kreislauf, Hdhne und Anschlisse uberprifen.
1.2 Unzureichender Luftdruck. 1.2a Den Druck am Druckminderer einstellen.

1.3 Ungeniigender Luftdurchsatz. 1.3a Prufen, ob Rohre und Anschlisse
angemessen grof3e Durchgange aufweisen.

1.4 Steuerventil 1.4a Steuerventil Uberprifen und ersetzen.
beschadigt.

1.5 Auslass oder Ansaugung der  1.5a Die Auslass- und Saugleitungen abtrennen und
Pumpe geschlossen. prifen,ob die Pumpe startet.

1.6 pneumatischer Einsatz 1.6a Tauschen Sie den Pneumatikeinsatz aus; nachse-
der Pumpe beschadigt. hen, ob Eis am Auslass ist. In diesem Fall fir die

Beseitigung sorgen (siehe Abschnitt Luftzufuhr).
1.7 Membran gebrochen. 1.7a Prufen, ob Luft aus der Auslassleitung des Produkts

austritt; ggf. die Membran ersetzen.

2. Die Pumpe tauscht 2.1 Die Kugeln schlieBen nicht. 2.1a Die Kollektoren ausbauen, die Sitze reinigen oder
aber bewegt die Fliis- 2.2 Saughdhe zu die Kugeln und Sitze ersetzen.
sigkeit nicht. hoch. Kugeln und Sitze ersetzen.
2.3 Flussigkeit zu viskos. 2.2a Saughohe verringern.
2.3a GroRere Rohrleitungen installieren, insbesondere im
2.4 Ansaugung verstopft. Ansaugbereich, und

die Zyklen der Pumpe verringern.
2.4a Kontrollieren und reinigen.

Weiter auf der ndchsten Seite (J

DEBEM
INDUSTRIEPUMPEN

SEITE 58 von 68 www.debem.com



KAPITEL 7 - PROBLEME UND LOSUNGEN

Fortsetzung von voriger Seite

STORUNG

2. Die Pumpe tauscht
aber bewegt die Fliis-
sigkeit nicht.

MOGLICHE URSACHE

2.5 pneumatischer interner
Einsatz abgenutzt oder
fehlerhaft.

2.6 Abgenutzte Welle.

2.7 Eis am Auslass.

2.8 Fehlende Luftmenge.

2.9 pneumatischer Einsatz

schmutzig.

2.5a
2.6a
2.7a
2.8a

2.9a

ORIGINALANLEITUNG - SCUBIC - SBOXER ref. 2021

MASSNAHME
pneumatischen Einsatz austauschen.

Welle austauschen.

Die Luft entfeuchten und filtern.

Uberpriifen Sie alle Luftsteuerungszubehérteile,
vor allem die Schnellkupplungen.

pneumatischen Einsatz reinigen oder austauschen.

3. Die Pumpe arbeitet
in langsamen Zyklen.

3.1 Flussigkeit zu viskos.

3.2 Auslassleitung verstopft.

3.3 Ansaugung verstopft.

3.4 Die Nadelventile sind
zu verschlossen.

3.1a
3.2a
3.3a
3.4a

Keine Abhilfe.

Kontrollieren und reinigen.

Kontrollieren und reinigen.

Priifen Sie die Einstellung der Nadelventile des
pneumatischen Oszillators zur Geschwindigkeitsre-
gulierung.

4. Die Pumpe tauscht
nicht aus.

4.1 Ansaugung verstopft wahrend
des Betriebs.

4.2 Luft verschmutzt, voller Kon-
denswasser oder Ol

4.3 Luftmenge oder Druck
unzureichend

4.1a

4.2a

4.3a

Die Saugleitung austauschen.
Luftleitung Uberprufen.

Uberpriifen Sie den Druck mit einem Manometer, installiert
auf der Pumpe und bei laufender Pumpe: siehe .Abb 4.4.3
Seite35. Wenn der Druck an diesem Punkt zu niedrig
ist in Bezug auf den Netzdruck, alle Anschliisse
prufen der Luft, insbesondere solche mit Schnellkupp-
lung. Prifen, ob alle Luftregelvorrichtungen einen
ausreichenden Durchfluss haben. ACHTUNG: 90 %
der Félle hangen von Schnellkupplungen ab.

4.4 Nicht respektiertes 4.4a Das Stoppverfahren einhalten siehe Sezione 5.2 S. 41.
Anhalteverfahren.
5. Die Pumpe fordert nicht 5.1 Die Produktansaugleitungist 5.1a Prifen und neu verbinden.
die in der Tabelle ange- nicht richtig angeschlossen.
gebene Forderleistung. 5.2 Leitungen verstopft. 5.2a Kontrollieren und reinigen.
5.3 Flussigkeit zu viskos. 5.3a GroRere Rohrleitungen installieren, insbesondere im
Ansaugbereich, und die Zyklen der Pumpe verringern.
5.4 Die Kugeln schlieBen nicht. 5.4a Die Kollektoren ausbauen, die Sitze reinigen oder die
Kugeln und Sitze ersetzen.
5.5 Unzureichende Luftmenge. 5.5a Uberpriifen Sie den Druck mit einem Manometer, installiert
auf der Pumpe und bei laufender Pumpe: siehe Abb 4.4.3
Seite35. Wenn der Druck an diesem Punkt zu niedrig
ist in Bezug auf den Netzdruck, alle Anschliisse
prifen der Luft, insbesondere solche mit Schnellkupp-
lung. Prifen, ob alle Luftregelvorrichtungen einen
ausreichenden Durchfluss haben. ACHTUNG: 90 %
der Falle hangen von Schnellkupplungen ab.

5.6 Wahrscheinliche Druckver- 5.6a Den Druck am Einlass der Pumpepriifen. Beseiti-
luste an der Luftversor- gen Sie Druckverluste auf der Druckluftversorgung
gungsleitung der Pumpe. der Pumpe.

5.7 Wahrscheinliche Gegendrii- 5.7a Uberpriifen Sie den tatsichlichen Druck des Pro-

cke oder Pravalenzen héher
als die fur das Modell der
verwendeten verglichenen
Pumpe zulassigen in Bezug
auf die gelieferte Forder-
menge

dukts von der Pumpe am Ausgang zum Verteiler
gefordert wird. Beseitigen Sie Gegendruicke auf der
Leitung am Ausgang des Produkts oder verwenden
Sie das Pumpenmodell, das fiir die gewlinschte
Durchflussrate geeignet ist.
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AUSSERBETRIEBSETZUNG UND
DEEBEM ENTSORGUNG

———— MADE IN ITALY e——

ORIGINALANLEITUNG SCUBIC - SBOXER - ref. 2021

KAPITEL 8

Dieses Kapitel befasst sich mit den vom Hersteller vorgesehenen MaRnahmen zur Stilllegung und Ent-
sorgung der Pumpen SCUBIC und SBOXER.

DIESER TEIL ENTHALT DIE FOLGENDEN TITEL SEITE

8.1 AURERBETRIEBSETZUNG UND WASCHFORMULAR 60 - 63

8.2 ENTSORGUNG 64

Im Folgenden wird beschrieben, wie Sie sich in jedem der oben aufgefiihrten Schritte verhalten.
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8.1

8.1.1

8.1.1a
8.1.1b

8.1.1c
8.1.1d

8.1.1e
8.1.1f

8.1.2

8.1.2a
8.1.2b
8.1.2c

DEBEM

AUSSERBETRIEBSETZUNG UND WASCHFORMULAR “

Dieser Eingriff ist geschulten und qualifizierten Wartungstechnikern vorbehalten, die mit entsprechender
personlicher Schutzausristung (PSA)ausgestattet sind; siehe technische Datenblétter und Sicherheits-
datenblétter der betreffenden Fllissigkeit..

Bei langerem Stillstand oder wenn Leckagen oder Betriebsanomalien festgestellt werden, die die Sicher-
heit der Pumpe oder der Anlage, in der sie installiert ist, beeintrachtigen kdnnten, oder bei ,Lebensdau-
erende” der Membranen, muss die Pumpe solange auller Betrieb genommen werden, bis die erforderli-
chen Sicherheitsbedingungen und der optimale Betrieb der Pumpe wiederhergestellt sind.

ACHTUNG : Gefahr des Kontakts mit giftigen oder dtzenden Fliissigkeiten.
Es ist verboten, die Pumpe unter beeintrachtigten Bedingungen oder mit Membranen zu verwenden, die
das vom Hersteller; angegebene Ende der,,Lebensdauer” erreicht haben.

AUSSERBETRIEBSETZUNG WEGEN INAKTIVITAT
Vor der Stilllegung Uber einen langeren Zeitraum hinweg sind folgende Schritte auszufiihren:

Das AuRere der Pumpe mit Tiichern reinigen, die mit einem geeigneten Reinigungsmittel angefeuchtet
sind (vertraglich mit den Konstruktionsmaterialien der Pumpe).

Das Pumpeninnere mit einem geeigneten Reinigungsmittel (vertraglich mit den Baumaterialien) spilen
(Waschen, Dekontaminieren, je nach verwendeter Flissigkeit).

Die Produktabsperrventile auf der Saug- und Auslassseite der Pumpe schlie3en.

Die Luftzufuhr mit dem 3-Wege-Ventil schlieRen und den Restdruck aus dem internen Druckluftkreis der
Pumpe ablassen, dann die Luftzufuhr am Netzknoten abschalten.

ACHTUNG: Gefahr von internem Gegendruck und Herausschleudern von Bauteilen bei der Demontage.
Unter abweichenden Bedingungen (unsachgemafe Installation und/oder blockiert) kdnnen in der Pumpe
Restdriicke entstehen, die nicht abgeleitet werden. Vor dem Offnen und Zerlegen der Pumpe miissen die
Pumpenkorper mit geeigneten Ratschengurten gesichert werden. Geeignete persdnliche Schutzausriistung
(PSA) verwenden.

Die Pumpe ist mit einem speziellen Schild als ,,Auller Betrieb“ zu kennzeichnen.

Wenn die Pumpe gelagert oder an den Hersteller zurlickgeschickt werden soll, muss sie wie in Punkt
8.1.2 beschrieben zerlegt und entleert werden.

Demontage der Pumpe vom Arbeitsplatz
Um die Pumpe von der Arbeitsstation zu demontieren, gehen Sie wie folgt vor:

Sicherheitsanforderungen vor dem Beginn eines Eingriffs:

+ Die Pumpe ist gestoppt, die Luftzufuhr unterbrochen und verriegelt und der Restdruck abgelassen;

« Pumpe mit gereinigten/gewaschenen AulRenteilen;

» Der interne Produktkreislauf der Pumpe ist gewaschen und dekontaminiert (abhangig von der gepumpten
Flissigkeit);

» Die verunreinigte Waschflussigkeit wurde aus der Pumpe entleert.

* Produktabsperrventile (Saug- und Druckventil) geschlossen;

*  Pumpe und Saug- und Druckkreislaufe bei Umgebungstemperatur.

Die Saug- und Druckschlauche der Pumpe abtrennen.
Den Druckluftschlauch von der Pumpe abziehen.

Die Pumpe demontieren und mit geeignetem Hebezeug vom Installationsort entfernen und den Produkt-
kreislauf entsprechend dem behandelten Produkt entleeren.

ACHTUNG: Gefahr des Austretens von Waschfliissigkeit und/oder verunreinigter Fliissigkeit.
Die Pumpe ist nicht selbstentleerend, bei der Handhabung und Demontage ist Vorsicht geboten.
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8.1.3

8.14

LAGERUNG DER PUMPE

Die Pumpe muss in einer geeigneten Schutzverpackung in einer geschlossenen und geschiitzten Umgebung
bei einer Temperatur zwischen 5 °C und 45 °C und einer Luftfeuchtigkeit von hdchstens 90 % gelagert werden.
Die Pumpen SCUBIC und SBOXER sind nicht selbstentleerend. Die Pumpe muss auf den Kopf gestellt wer-

den, um Restflussigkeiten aus dem Inneren vollstéandig zu entleeren.
Fir die Lagerung wie im Abschnitt 4.1 LAGERUNG UND AUFBEWAHRUNG beschrieben vorgehen.

ACHTUNG: Gefahr der Verunreinigung, Verletzung und/oder gesundheitlichen Schaden.

Wenn die Pumpe gelagert oder an den Hersteller oder eine autorisierte Kundendienststelle zurliickge-
schickt werden muss, sind zuvor alle Produkt- und Reinigungsmittel aus ihr zu entfernen. Bei giftigen,
schédlichen oder gesundheitsgefahrdenden Produkten muss die Pumpe vor der Lagerung oder dem
Versand ordnungsgemaf gewaschen und behandelt und anschliel’end geleert werden.

Die AuBerbetriebsetzung der Pumpe ist abgeschlossen.

Waschformular der Pumpe

Bevor die Pumpe zur Wartung oder als Ricksendung an den Hersteller zurtickgeschickt wird, ist der Produkt-
kreislauf stets grindlich zu spllen, um Riickstande von Verunreinigungen und verwendeten Chemikalien zu
entfernen, und anschlieend zu entleeren..

Die Pumpen SCUBIC und SBOXER sind nicht selbstentleerend. Die Pumpe muss auf den Kopf gestellt wer-
den, um die internen Spuilflissigkeiten vollstandig zu entleeren.

Bei der Ubergabe der gewaschenen und entleerten Pumpe an den Hersteller muss stets das ordnungsgeman
ausgeflllite und vom Verantwortlichen unterzeichnete ,Formular fur die Pumpenwasche® (siehe Seiten unten)
beigefiigt werden, in dem bestatigt wird, dass die Pumpe von allen giftigen, reizenden und umweltschadlichen
Stoffen, mit denen sie in Bertihrung gekommen ist, wirksam dekontaminiert wurde.

ACHTUNG: Gefahr der Verunreinigung, Verletzung und/oder gesundheitlichen Schéaden.

Wird das vollstandig ausgefullte und unterzeichnete ,Formular fir die Pumpenwasche® nicht vorgelegt, ist eine
ordnungsgemalie Bearbeitung unter Einhaltung der geltenden Sicherheitsvorschriften nicht méglich und der
Hersteller ist nicht berechtigt, die Ware anzunehmen, auch nicht in Kommission.
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(J Begleitdokument des Frachtpapiers zur Reparatur

DEBEM ( obligatorisch* )

Unternehmen
Ansprechpartner
Tel.

E-mail

Bezgl. Frachtpapier

Pumpendaten

Modell

Code

Seriennr./seriale

Friihere Eingriffe durch: am:

Festgestelltes Problem

Art der Fliissigkeiten, die mit der Pumpe geférdert werden (bei Sauren Angabe in %)
Pflichtfelder (*) (**)

1: 5:
2: 6:
3: 7:
4: 8:
Betriebstemperatur : °C =
Betriebsdruck: min./max.
ACHTUNG

** Es wird hiermit erklart, dass die betreffende Pumpe griindlich gereinigt und von allen Spuren der
Produkte, fiir die sie verwendet wurde, befreit wurde und daher frei von Schadstoffen und/oder
umweltschadlichen Produkten ist, deren Eigenschaften oben genau beschrieben sind.

* Wird dieses Formular nicht ausgefiillt, kann der Kostenvoranschlag fiir die Reparatur nicht erstelit
werden, und die Ware wird an den Absender zuriickgeschickt.

DEBEM behailt sich das Recht vor, keine Reparaturen an Pumpen durchzufiihren, die zum Foérdern
von Fliissigkeiten bestimmt sind, die fiir die Gesundheit des Bedieners und die Umwelt potenziell
gefahrlich sind.

DEBEM halt sich strikt an die geltenden Abfallbeseitigungsvorschriften und darf keine
Fliissigkeiten jeglicher Art und Weise entsorgen.

Die Liefertermine werden jeweils mit unseren Mitarbeitern vereinbart und mitgeteiilt.

Die fir die Reparaturen erforderliche Zeit wird mit unseren Mitarbeitern vereinbart

Datum 1

Stempel und Unterschrift
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8.2

8.2.1

8.2.2

8.2.3
8.2.3a

8.24
8.2.5

8.2.6

8.2.7

ENTSORGUNG i

Dieser Eingriff ist geschulten und qualifizierten Wartungstechnikern vorbehalten, die mit entsprechender per-
sonlicher Schutzausristung (PSA)ausgestattet sind; siehe technische Datenbléatter und Sicherheitsdatenblétter
der betreffenden Fliissigkeit.

Das Typenschild Ihrer SCUBIC und SBOXER-Pumpe zeigt die in Abschnitt 2.2 KONFIGURATIONSCODE DER
PUMPE behandelten Bestandteile an, so dass eine eventuelle Trennung und Entsorgung nach gleichartigen
Materialien vorgenommen werden kann.

Die Pumpen SCUBIC und SBOXER bestehen zwar nicht aus gefahrlichen oder konditionierungsbeduirftigen Tei-
len, sie kdnnen jedoch aufgrund der Umgebung, in der sie eingesetzt werden, oder der Art der verwendeten
Flissigkeit kontaminiert sein; in jedem Fall missen sie am Ende ihrer Lebensdauer wie folgt entsorgt und
demontiert werden:

ACHTUNGGefahr schwerer Verletzungen, Gesundheitsschaden, Gefahr des Kontakts mit giftigen oder atzen-
den Fliissigkeiten.

Es ist verboten, die Pumpe mit Riickstdnden gefahrlicher Fliissigkeiten oder mit Oberflachen, die durch giftige,
reizende und/oder schadliche Flissigkeiten verunreinigt sind, zu entsorgen.

Etwaige Rickstande von Produkten oder Verunreinigungen, die fir den Menschen und/oder die umwelt geféhrlich
sind, sind in geeigneter Weise zu waschen, zu entfernen oder zu dekontaminieren, wobei die Angaben im entspre-
chenden technischen Datenblatt oder Sicherheitsdatenblatt fir das verwendete Produkt zu beachten sind.

Den Produktkreislauf der Pumpe intern mit einem geeigneten Reinigungs- oder Dekontaminationsmittel spulen
(Spulung, Dekontamination, je nach verwendetem Medium).

Die Produktabsperrventile auf der Saug- und Auslassseite der Pumpe schlief3en.

Die Luftzufuhr mit dem 3-Wege-Ventil schliefen und den Restdruck aus dem internen Druckluftkreis der Pumpe ablas-
sen, dann die Luftzufuhr am Netzknoten abschalten.

Den Druckluftschlauch von der Pumpe abziehen.

DEMONTAGE DER PUMPE
Zur Demontage der Pumpe wie folgt vorgehen:

Sicherheitsanforderungen vor dem Beginn eines Eingriffs:

» Die Pumpe ist gestoppt, die Luftzufuhr unterbrochen und verriegelt und der Restdruck abgelassen;

* Pumpe mit gereinigten/gewaschenen Aullenteilen;

» Der interne Produktkreislauf der Pumpe ist gewaschen und/oder dekontaminiert (abhangig von der gepumpten
Flussigkeit);

» Produktabsperrventile (Saug- und Druckventil) geschlossen;

Pumpe und Saug- und Druckkreislaufe gekuhlt.

Die Saug- und Druckschlauche der Pumpe abtrennen.
Den Druckluftschlauch von der Pumpe abziehen.

Die Pumpe ist mit geeigneten Mitteln zu demontieren und vom Aufstellungsort zu entfernen
Hebevorrichtungen.

o oTo

ACHTUNG: Gefahr des Austretens von Waschfliissigkeit und/oder verunreinigter Fliissigkeit; Gefahr
von Verletzungen und/oder Gesundheitsschaden.

Die Pumpe ist nicht selbstentleerend, bei der Handhabung und Demontage ist Vorsicht geboten. Bei giftigen,
schadlichen oder gesundheitsgefahrdenden Produkten muss die Pumpe vor dem Versand ordnungsgeman
gewaschen und behandelt werden.

Pumpenkomponenten nach Typ und gleichartigen Materialien trennen (siehe Abschnitt 2.2).

ACHTUNG: Gefahr von internem Gegendruck und Herausschleudern von Bauteilen bei der Demontage.
Unter abweichenden Bedingungen (unsachgemaRe Installation und/oder blockiert) kdnnen in der Pumpe Restdri-
cke entstehen, die nicht abgeleitet werden. Vor dem Offnen und Zerlegen der Pumpe miissen die Pumpenkérper
mit geeigneten Ratschengurten gesichert werden. Geeignete personliche Schutzausristung (PSA) verwenden.

Fur die Entsorgung ist ein zugelassenes Entsorgungsunternehmen zu beauftragen.

ATTENZIONE: Gefahr von Verschmutzung und/oder Unfillen.
Es ist verboten, kleine oder grol3e Teile in die Umwelt gelangen zu lassen oder zu entsorgen, die Verschmutzun-
gen, Unfalle oder direkte und/oder indirekte Schaden verursachen kénnten. (

Die Demontage und Entsorgung der Pumpe ist abgeschlossen. OemeM
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