





CHAPITRE 4 -

4.3.4c

4.3.4d

4.3.4e

TRANSPORT ET POSITIONNEMENT TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021

ATTENTION :risque de rupture et/ou de défaillance des filets.
L'utilisation de frein-filet et/ou de pate téflon et I'utilisation de filets coniques sont interdites. Un exces de ruban PTFE
et/ou une force de serrage excessive peuvent provoquer des fissures dans le collecteur et/ou des ruptures des filets.

Danslecasd'unrefoulementverticalduproduitde plusde 5métres, unclapetanti-retourdoitétreinstallé surlatuyauteriede
I'installation pour empécher le fluide de pénétrer dans la pompe.

Installer des manchons pour fixer les tuyaux flexibles aux deux vannes.

ATTENTION : il est interdit de brancher DIRECTEMENT la pompe avec des tuyaux rigides.

Pour les installations avec aspiration négative et/ou pour les fluides a haute viscosité, utiliser des tuyaux avec un
DIAMETRE AUGMENTE, surtout du c6té de I'aspiration. Les filtres ou autres équipements installés sur I'aspiration
de la pompe doivent étre dimensionnés de maniére adéquate afin de ne pas provoquer de pertes de charge.

Raccorderletuyauflexibleadmemeétalliqueauxraccordsd'aspirationetderefoulement,enrespectantlesflechesducorps
de la pompe, qui doivent toujours étre dirigées vers le haut.

ATTENTION
Vérifier si les tuyaux de raccordement a la pompe sont propres a l'intérieur et s'ils ne contiennent pas de résidus
solides ou de traitement.
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Raccorder les tuyaux flexibles aux conduites rigides (aspiration et refoulement) de l'installation.

ATTENTION : risque de fissuration par corrosion sous contrainte.

Controler si les conduites de l'installation sont fixées et autoportantes et qu'aucune charge n'est placée sur la pompe.
Faire particulierement attention a la fissuration par corrosion sous contrainte. Le matériau de la pompe peut se
dégrader sous I'action combinée de la corrosion et de I'application d'une charge, provoquant une défaillance sou-
daine et inattendue des parties sollicitées, notamment lorsqu'elles sont soumises a des températures extrémes.
Les tuyaux doivent étre suffisamment solides pour ne pas se déformer sous I'effet de I'aspiration et ne
doivent jamais exercer de contrainte sur la pompe et vice versa.

Fixer les tuyaux flexibles sur la pompe et l'installation avec des colliers de serrage appropriés.

ATTENTION : risque d'usure prématurée et/ou de rupture des membranes.

Sur l'aspiration du produit de la pompe, a I'exception de la vanne d'arrét, il faut éviter l'installation de tout dispositif
supplémentaire (raccords, coudes, vannes, filtres, tuyaux enroulés, etc. - voir schéma p.34) qui pourraient altérer
les conditions d'aspiration de la pompe et provoquer une rupture prématurée des membranes. Pendant le fonc-
tionnement, les vannes d'arrét du produit doivent toujours étre complétement ouvertes (jamais en partie).
Dans le cas de hauteurs négatives élevées et/ou d'une viscosité élevée (si nécessaire), la pompe doit étre alimen-
tée pneumatiquement de maniére progressive a l'aide d'une vanne a « démarrage progressif ».
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4.3.4h Dans le cas d'une installation pour I'aspiration d'un fOt (pas sous charge d’eau), I'extrémité immergée du

4.3.4i

4.3.4j

tuyau d'aspiration doit étre munie d'un embout oblique approprié pour éviter le collage au fond.

Danslesinstallationsoul'ons'attendalaprésencedeparticulesilfautinstallersurl'entréed'aspirationunecré-
pine d'aspiration appropriée (qui ne provoque pas de pertes de charge), avec une surface de 2,5/3 fois
la surface du tuyau d'aspiration et avec des passages plus petits que la taille des particules admises par
le modéle de pompe que 'on est en train d’installer.

ATTENTION : risque d’endommagement de la pompe.

Il est interdit d’installer la pompe en I'absence d’une crépine d’aspiration adaptée et correctement di-
mensionnée.

Vérifier qu'il n'y a pas ou ne peut pas y avoir de parties solides de grande taille ou de forme nuisible
dans le fluide traité et qu'il n'y a pas de restrictions a I'entrée ou a la sortie de la pompe pour éviter des
phénomeénes respectivement de cavitation et de tension sur le moteur pneumatique et les membranes.

Danslesinstallations situées dans un milieu potentiellement explosif, ou il peuty avoir des parties solides en
suspension dans le fluide, il est essentiel d'installer une crépine d'aspiration correctement dimensionnée
pour garantir que la pompe fonctionne conformément aux exigences de sécurité définies dans le mar-

quage.

4.3.4i

Crépine d’aspiration

ok _|T] ]

-
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ATTENTION : danger d’endommagement de la pompe et déchéance des exigences de marquage
Il est interdit d’installer la pompe en I'absence d’une crépine d’aspiration adaptée et correctement di-
mensionnée.

Prévoir une inspection et un entretien périodiques de la crépine installée et des conduites d'aspiration
installées afin de maintenir et d'assurer les conditions de fonctionnement correctes de la pompe, comme
I'exige le marquage pour le fonctionnement dans un milieu potentiellement explosif.

Le raccordement du circuit du produit est ainsi terminée.

d
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44 RACCORDEMENT PNEUMATIQUE l'.

Les opérations d'installation sont réservées aux Techniciens d'Installation qualifiés et autorisés, équipés d'Equi-
pements de Protection Individuelle (EPI) appropriés, qui connaissent et respectent le contenu de cette Notice.
Aprées avoir complété les opérations d’installation il est possible de raccorder la pompe au circuit d'alimentation
pneumatique comme suit :

Exigences équipement pneumatique

+ Alimentation avec de l'air non lubrifié et séché, avec une pression appropriée (Min 2 bars - Max 8 bars) ;

+ Utilisation de composants pneumatiques avec des débits d'air adaptés au circuit pneumatique de la pompe ;

» Ajout de glycol pour des installations avec des hauteurs de refoulement élevées et/ou des contre-pressions ;

+ Installation d'une vanne d'arrét, d'une vanne a 3 voies et d'un clapet anti-retour sur |'alimentation de l'air ;

+ Installation d'un tuyau de d’évacuation de I'air (avec collecte) en dehors de milieux difficiles et potentielle-
ment explosifs et pour le pompage de fluides inflammables ou toxiques.

4.4.1 Retirer I'adhésif de la connexion d'air de la pompe.

ATTENTION : risque de blocage de la pompe. ’
| &R L‘alime'ntation’ pneymatique de la pompe BOXER doit étre effectuée avec de I'air comprimé NON LUBRIFIE,
FILTRE ET SECHE avec une pression non inférieure a 2 bars et non supérieure a 8 bars.

4.4.1 SEULEMENT
ZEORD DE 3y pour glycol

ENLEVER
AIR INLEY

POS. COMPOSANT
Pompe pneumatique

Manometre

Vanne de réglage (VITESSE)

Vanne a 3 voies - échappement d'air (START - STOP)
Clapet anti-retour

Vanne de démarrage progressif

Filtre/Régulateur (20u - micron)

Vanne & 3 voies - verrouillable (URGENCE)

Vanne de Limitation de Pression

0N O WN =

SEULEMENT
4.4.2 Filtre Air

©

4.4.2 Vissersurleraccordducircuitpneumatiquedelapompeunevannederéglagedel’aircomprimé,unevannea3voies (START
- STOP avec évacuation de I'air) et un clapet anti-retour, comme indiqué sur le schéma dans la figure. Pour contréler
la pression réelle de I'air d'alimentation, il faut installer un manomeétre sur le raccord d'air comprimé de la pompe et
contrdler la valeur lorsque la pompe fonctionne.

ATTENTION : risque de pénétration de fluide dans le circuit d'air comprimé et de déversement dans I'environnement.
(L.~ Linstallation de la pompe sans vanne a 3 voies est interdite (START - STOP) et/ou de clapet anti-retour pour empécher le
fluide pompé de pénétrer dans le circuit pneumatique en cas de rupture des membranes.
Méme dans les installations en batterie, le clapet anti-retour doit toujours étre installé sur chaque pompe.

443 Installerunevannea3voiespourl'arrétd URGENCE (sectionneuravecverrouillage)enamontducircuitpneumatiqued'alimenta-
tion de la pompe dans une position protégée et facilement accessible.

4.4.4 Danslesinstallations ouunfonctionnementavecde nombreuxcycles dedémarrage/arrétestprévu(avecdeshauteursde
refoulement élevées et/ou des contre-pressions élevées), l'installation d'une vanne pneumatique a démarrage pro-
gressif est nécessaire pour protéger les membranes du produit.

™3 REMARQUE

i3 L'installation de la vanne pneumatique de démarrage progressif, permet non seulement un pompage plus uniforme
et plus régulier du produit pendant la phase de démarrage, mais protége également les membranes et préserve la

(J durée de vie de la pompe.
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445

4.4.6

4.4.7

Danslesinstallationsdepompesavecdeshauteursderefoulementélevéeset/oudescontre-pressionsélevéespeutse
produire le gel des sorties du circuit pneumatique.

ATTENTION : risque de perte de performance et/ou d'arrét de la pompe.
Avec des hauteurs élevées et/ou une viscosité élevée prévoir l'installation d'un doseur de glycol sur la ligne
d'alimentation en air, en amont de la pompe.

L'airducircuitpneumatiquedelapompedoittoujoursétre évacuédansuneatmospheérelibre,exemptedepoussiéreet
de vapeurs saturées qui pourraient endommager le circuit interne. En cas de rupture totale des membranes, du
fluide peut pénétrer dans le circuit pneumatique, I'endommager et sortir par I'évacuation.

ATTENTION : risque d'endommager le circuit pneumatique interne.

Pour les installations avec la pompe immergée, ou le fonctionnement dans des milieux a atmosphére difficile
(poussiére, vapeurs ou vapeurs saturées), il faut prévoir l'installation d'un tuyau et de raccords (en matériaux
appropriés) pour amener le point de sortie de I'air en dehors du milieu/ liquide de travail.

ATTENTION : risque de fuite de fluide en cas de rupture des membranes.
Dans les installations de pompage de fluides inflammables (autorisés par le marquage), corrosifs, toxiques ou
dangereux, I'évacuation de |'air doit étre acheminée vers une zone de collecte sire.

Connecter le tuyau d'alimentation en air comprimé au circuit de la pompe.

M[N 2 balrs F
MAX l8 bars

448

449

vas | D
ATTENTION : risque de perte de pression pneumatique.

Utiliser des tuyaux, des accessoires et des éléments de contrdle et de régulation dont les caractéristiques de débit
et de pression sont adaptées aux caractéristiques de la pompe afin de ne pas provoquer de chutes de pression. Se
méfier des couplages avec raccords rapides : la plupart provoquent des chutes de pression.

Réglerlapressionduréseaud'aircomprimédemaniereaceque,lorsquelapompefonctionne,lapressionnesoitpasinfé-
rieure a 2 bars ni supérieure a 8 bars. Pour les pompes BOXER a billes en caoutchouc, ne pas dépasser la
pression MAX de 5 bars.

ATTENTION : de blocage et/ou de rupture des membranes.

Pour faire fonctionner plusieurs pompes avec un seul dispositif de contréle de I'air consulter les Techniciens DEBEM.
Des pressions inférieures ou supérieures peuvent provoquer des dysfonctionnements ou la rupture de la pompe
avec déversement de produit et dommages aux personnes et/ou aux biens.

POURDESINSTALLATIONSENZONE1-ZONE21-ZONEM2 (seulementpourpompesavecmarquage
M2)

Si l'utilisateur prévoit le risque éventuel de dépasser les limites de température fixées dans le marquage de la
pompe pour une utilisation dans une zone classée comme potentiellement explosive, un dispositif de protection doit
étre installé sur le systéme pour empéchgr que la température globale (fluide et environnement) soit atteinte comme
indiqué dans la Section « 2.7 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES ». (J
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4.4.10

4411

4.4.12

ATTENTION : risque de déchéance du marquage ATEX ou IECEX apposé.
Il est interdit d'utiliser la pompe a des températures supérieures a celles autorisées et spécifiées dans la notice ; sila
température maximale est dépassée, la conformité au marquage ATEX ou IECEX apposé n'est pas garantie.

Silapompeestéquipéedudispositif COMPTE-COUPS (pourdétecteret/ouafficherlenombredecyclesdelapompe),
effectuer la connexion électrique.

Protégertoujourslapompe contreleschocsaccidentels etle contactavecdesliquidesincompatibles quipourraient
endommager la pompe et/ou réagir au contact.

Encasd'utilisationpourlepompagedefluidesinflammables,agressifs, toxiquesoudangereuxpourlasantéet/oudans
des installations en zone 1 - zone 21 - zone M2 et pour le pompage de fluides inflammables (autorisés par le
marquage), une protection appropriée doit étre installée sur la pompe (pour contenir, recueillir et évacuer le
produit dans une zone sdre), ainsi qu'un dispositif d'alerte en cas de fuite.

ATTENTION : risque de pollution, de contamination, de blessure ou, dans des cas extrémes, de mort.
Il est interdit d'installer la pompe sans une protection appropriée pour le confinement avec réservoir pour la
collecte et la décharge dans une zone sire de fluides inflammables, agressifs, toxiques ou dangereux pour la
sante.

Le raccordement du circuit pneumatique et I'installation de la pompe sont ainsi terminés.

4.5

451

45.2

J

DEBEM

CONTROLES AVANT LA MISE EN SERVICE “

Selon le type d'application, le type de fluide utilisé et le milieu d'installation/de travail, il est nécessaire d'appo-
ser des marquages appropriés et d'indiquer le risque résiduel présent a proximité de la pompe.

AN

Avant la mise en service de la pompe, afin de vérifier que l'installation répond effectivement aux conditions de
fonctionnement prévues, il est indispensable d'effectuer les controles suivants lorsque la pompe fonctionne :

Avecunmanométreplacédirectementsurl'entréed'airdelapompe (enavaldetouslesdispositifsetraccordsinstallés
sur la ligne d'alimentation), vérifier si la pression mesurée ne présente pas de fuites par rapport a la lecture du
manomeétre sur le filtre de la ligne d'alimentation pneumatique du réseau.

Vérifieravec un manometre directement sur le collecteur de refoulement de la pompe sila pression réelle du fluide
pompé a la sortie de la pompe est correcte par rapport aux données techniques du Modéle installé.

La pompe est préte a étre mise en service.
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———— MADE IN ITALY e——

TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER REV. 2021

CHAPITRE 5

Les sujets de ce chapitre ont été divisés en sections, en tenant compte des étapes opérationnelles pour
la mise en service, le fonctionnement et 'arrét.

CETTE PARTIE COMPREND LES TITRES SUIVANTS PAGE

5.1 MISE EN SERVICE ET FONCTIONNEMENT 39 -40
5.2 ARRET NORMAL DE LA POMPE 41
5.3 ARRET D’URGENCE DE LA POMPE 42

Ce qui suit décrit ce qu'il faut faire dans chacune des phases décrites ci-dessus.

J
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5.1 MISE EN SERVICE ET FONCTIONNEMENT m “

La pompe ne doit étre mise en marche et en service que par des Techniciens d'Installation formés et
autorisés qui connaissent et respectent le contenu de la Notice Originale.

L'utilisateur doit toujours utiliser des fluides compatibles avec les conditions de conception d'origine de la
pompe elle-méme et avec le marquage ATEX ou IECEX apposé.

ATTENTION : risque d'endommagement de la pompe et de fuite de produit et/ou d'explosion.
Il est interdit d'utiliser la pompe avec des fluides qui ne sont pas compatibles avec les matériaux de
construction des composants ou dans un milieu avec des fluides et des atmosphéres incompatibles.

La procédure suivante doit étre suivie pour mettre la pompe en service :

Exigences de démarrage de la pompe

* Présence de fluide dans le réservoir de collecte ;

» Fluide a pomper compatible avec les caractéristiques chimiques et de température des matériaux de
la pompe et avec le marquage ATEX ou IECEX apposé ;

» Circuit d'aspiration et de refoulement dans des conditions de service et sans opérations d’entretien sur l'ins-
tallation ;

5.1.1

51.3 5.1.2

5.1.4

5.1.1 Ouvrir les vannes de coupure du produit des tuyaux d'aspiration et de refoulement.

N ATTENTION : risque d'usure prématurée et/ou de rupture des membranes.
| AR Il est interdit de mettre la pompe en marche avec les vannes de produit (aspiration et refoulement) fer-
mées ou partiellement ouvertes.

Ouvrir la vanne pneumatique a 3 voies, sur la pompe.
5.1.2 Ouvrir progressivement la vanne de commande d'air comprimé montée sur le raccord de la pompe ; la
pompe commencera a fonctionner.

5.1.3  ContrOler et régler opportunément la pression de I'air sur e réseau (lorsque la pompe est en marche) :
MIN 2 bars MAX 8 bars.

ATTENTION risque de blocage et/ou d'usure prématurée et/ou de rupture des membranes.
|  Avec des pressions inférieures a 2 bars (lorsque la pompe fonctionne), la pompe peut se mettre en BLO-
CAGE. Avec des pressions supérieures a la pression seuil MAXIMALE (8 bars Maximum) peuvent se
produire des défaillances, des fuites de produit sous pression et/ou ruptures de la pompe.
DE\JEM
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514

5.1.4a

5.1.4b

5.15

Silonsouhaiteréglerlavitessedelapompeenfonctiondelaviscosité dufluide apomperon peutintervenirdes deux
maniéres suivantes :

Régler la pression d'alimentation en air du réseau ;

Partialiser le volume d'air (débit) a I'aide de la vanne de contrdle d'air sur la pompe.

ATTENTION : risque d'usure prématurée et/ou de rupture des membranes.
[l est interdit de fermer ou d'intervenir sur la vanne d'aspiration du produit afin de partialiser le fluide.

En cours de fonctionnement, vérifier qu'il n'y a pas de bruit anormal et que dans le fluide de sortie il n’y ait pas
de « gaz » ; la présence de tourbillons au point d'aspiration crée des cavitations et des dysfonctionnements.
En plus d'étre néfaste pour la pompe, la cavitation peut étre particulierement dangereuse dans les milieux
potentiellement explosives : vérifier si la pompe a été correctement dimensionnée ; en cas de doute contac-
ter les Techniciens DEBEM.

ATTENTION risque d’endommagement de lapompe et/ou d'usure prématurée/rupture des membranes.
Un bruit anormal ou la présence de « gaz » dans le fluide sortant de la pompe indiquent une condition irrégu-
liere pour laquelle il est toujours nécessaire de déterminer la cause avant de continuer ; dans ce cas, arréter
immédiatement la pompe et remédier a la situation anormale avant la mise en service.

5.1.5 REGLAGE DE LA VITESSE 5.1.7

MAX
Aspiration
négative

= 5.1.8

5.1.5b

[ 1

5.1.6

517

Si la pompe installée a une aspiration négative ou est utilisée avec un fluide trés visqueux, réduire la vitesse
de la pompe en intervenant sur la vanne de réglagede I'air. Les pompes non amorcées ont une capacité d'as-
piration négative qui varie selon le type de membrane et de joints montés ; POUR DE PLUS AMPLES INFOR-
MATIONS, CONTACTER LE SERVICE DU FABRICANT.

ATTENTION

Pour les pompes équipées d'un collecteur dédoublé, I'utilisation de deux fluides de viscosités sensiblement
différentes est interdite ; problémes de blocage, d'usure prématurée/de rupture des membranes et du
circuit pneumatique.

Les membranes, (internes et en contact avec le produit) sont des composants sujets a l'usure. Leur durabilité est
fortement influencée par les conditions d'utilisation et les contraintes chimiques et physiques. Des tests effectués
sur des milliers de pompes installées (avec une hauteur de 0,5 m a 20°C) ont montré que la durée de vie normale
dépasse 100 000 000 (cent millions) de cycles.

ATTENTION
Pour des raisons de sécurité, dans les environnements a atmosphére potentiellement explosive et lors du pompage de
fluides inflammables (autorisés par le marquage), les membranes de la pompe doivent étre démontées et controlées

tous les 10 000 000 (dix millions) de cycles et remplacées tous les 20 000 000 (vingt millions) de cycles.
Effectuer I'entretien régulier et les remplacements comme indiqué par le Fabricant. J
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5.2

521

5.2.2

523
5.2.3a

524

J
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ARRET NORMAL DE LA POMPE m “

Il est interdit d'arréter le pompage du liquide et/ou la pompe en fonctionnement en fermant les vannes
d'arrét de la conduite d'aspiration et/ou de refoulement du produit. L'arrét du fluide et de la pompe doit
toujours étre effectué en arrétant le moteur pneumatique de la pompe, I'air étant coupé.

Exigences apreés I'arrét normal de la pompe

» Apres I'arrét normal la pompe les liquides qui cristallisent doivent étre déchargés et il faut laver I'inté-
rieur de la pompe tout de suite aprés l'arrét ;

« Apres l'arrét de la pompe, si le liquide a traiter est changé, il faut la vidanger et la laver intérieurement ;

» Apres l'arrét de la pompe les liquides toxiques ou dangereux doivent étre déchargés et un lavage
interne doit étre effectué avant toute réparation ou entretien.

Pour arréter la pompe normalement, il suffit d'agir sur I'alimentation en air : fermer la vanne de régulation,
la vanne a 3 voies et évacuer la pression résiduelle de I’équipement pneumatique de la pompe.

ATTENTION : risque de blocage, usure prématurée/rupture des membranes.

Il est interdit d'arréter la pompe (en fonctionnement et/ou avec le circuit pneumatique sous pression) en
fermant les vannes d'aspiration du circuit produit, afin d'éviter l'usure prématurée et/ou la rupture des
membranes et la pression résiduelle dans le circuit pneumatique interne de la pompe.

5.2.2

Lavage
interne

5.2.3a

La pompe Boxer ne se vide pas automatiquement, donc lorsqu'elle est utilisée avec des fluides cristalli-
sants, tout de suite aprés avoir été arrétée effectuer le lavage interne avec un liquide approprié.

ATTENTION : risque d’endommagement de la pompe.
L'arrét prolongé de la pompe en présence de fluides cristallisants peut entrainer le collage des vannes
et des membranes et les empécher de fonctionner..

Si I'arrét est définitif et prolongé il faut :
Si nécessaire, les vannes de produit peuvent étre fermées uniquement aprés l'arrét pneumatique de la pompe.
Aprés les deux premiéres heures de fonctionnement de la pompe et aprés que la pompe ait été correc-

tement arrétée, vérifier le serrage de tous les boulons de la pompe.

ATTENTION : risque de contre-pressions internes et d'éjection de composants lors du démontage.
Dans des conditions anormales (installation incorrecte et/ou dans des conditions de blocage), des pressions
résiduelles peuvent étre générées a l'intérieur de la pompe et ne sont pas évacuées. Avant d'ouvrir et de dé-
monter la pompe, les corps de pompe doivent étre fixés avec une sangle a cliquet appropriée et porter des
Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés.

L'arrét de la pompe est ainsi complété.
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5.3

53.1

ARRET D’'URGENCE DE LA POMPE [ﬂ “

En cas de détection d'un danger et/ou d'un dysfonctionnement de la pompe, un arrét d'urgence doit étre
effectué rapidement comme décrit ci-dessous.

Exigences apres l'arrét de la pompe

» Aprés l'arrét dans des conditions d'urgence résoudre définitivement la situation de risque avant de
remettre la pompe en marche ;

» Aprés avoir arrété la pompe les liquides qui cristallisent doivent étre déchargés et il faut laver la pompe
tout de suite aprés l'arrét ;

» Aprés l'arrét de la pompe, si le liquide a traiter est changé, il faut la vidanger et la laver intérieurement ;

* Apres l'arrét de la pompe les liquides toxiques ou dangereux doivent étre déchargés et un lavage
interne doit étre effectué avant toute réparation ou entretien.

Pour effectuer un arrét d'urgence de la pompe intervenir seulement sur I'alimentation en air comprimé.
Intervention rapide sur la vanne de coupure a 3 voies (depuis une position protégée en amont du circuit
d’alimentation) pour la commande d’arrét en URGENCE.

5.3.4

5.3.2

533

534

ATTENTION : risque de blocage, usure prématurée/rupture des membranes.

Il est interdit d'arréter la pompe (en fonctionnement et/ou avec le circuit pneumatique sous pression) en
fermant les vannes d'aspiration du circuit produit, afin d'éviter I'usure prématurée et/ou la rupture des
membranes et la pression résiduelle dans le circuit pneumatique interne de la pompe.

Verrouiller la soupape de sécurité a 3 voies de l'alimentation en air comprimé avant d'intervenir.

Résoudre définitivement la situation dangereuse avant de rétablir I'alimentation en air comprimé de la
pompe.

En cas d'arrét prolongé et/ou permanent, procéder comme décrit & laSection 5.2 ARRET NORMAL DE
LA POMPE.

L'arrét de la pompe dans des conditions d'urgence est ainsi complété.

d

DEBEM

POMPES POUR L'INDUSTRIE

PAGE 42 sur 68 www.debem.com



ENTRETIEN ORDINAIRE DEBEM

———— MADE IN ITALY —

TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER REV. 2021

CHAPITRE 6

Ce chapitre reporte le tableau de programmation des opérations d'entretien, c'est-a-dire les interventions
prévues par le Fabricant pour I'entretien sir et durable des pompes BOXER.

CETTE PARTIE COMPREND LES TITRES SUIVANTS PAGE

6.1 TABLEAU DES ENTRETIENS PROGRAMMES 44
NETTOYAGE EXTERNE ET CONTROLE DE L’ETAN-

6.2 i 45 - 46
CHEITE

6.3 CONTROLE DES SERRAGES 47 - 48

6.4 ENTRETIEN DU CIRCUIT DU PRODUIT 49 - 53

6.5 ENTRETIEN DU CIRCUIT DE L’AIR 54 - 57

Ce qui suit décrit ce qu'il faut faire dans chacune des phases décrites ci-dessus.

J
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6.1 TABLEAU DES ENTRETIENS PROGRAMMES ]

Les opérations ’d'entretien programmeé sont réservées aux Techniciens d’Installation qualifiés et autori-
sés, équipés d'Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés, qui connaissent et respectent le
contenu de cette Notice.

Afin de garantir des performances optimales et un fonctionnement sir de la pompe, il est nécessaire
d’effectuer périodiquement les opérations d'entretien ordinaire indiquées dans le tableau ci-dessous et
traités dans les sections suivantes.

Les intervalles d'entretien indiqués se référent a une utilisation dans des conditions normales ; pour des
installations et des conditions de fonctionnement difficiles, les intervalles indiqués doivent étre déclassés
en conséquence.

SECT. ENTRETIENS PROGRAMMES o 5c‘§,°cfe°s° 1°c‘)’,‘i?e‘;°° 2%32‘,’3?
6.2 NETTOYAGE EXTERNE ET CONTROLE DE L'ETANCHEITE : contrdle  contréle ’e“;":sfe'
6.2.1 * Nettoyage externe de la Pompe \/ — — -
6.2.2 « Contréle de I'Etanchéité du Circuit du Produit \/ — - -

6.3 CONTROLE DES SERRAGES contrdle  contréle "*m'ﬁfe'
6.3.1 « Contrble des serrages -- f -- -
6.3.2 » Tableau des serrages - -- -- --

6.4 ENTRETIEN DU CIRCUIT DU PRODUIT : controle  "OTPace:
6.4.1 » Démontage de la Pompe - -

6.4.2 * Nettoyage interne du circuit du produit - -

SESENENES
SENENENES

6.4.3 * Contr6le et/ou remplacement de vannes - -
6.4.4 * Contr6le et/ou remplacement de membranes - -
6.4.5 * Remontage de la Pompe - -

6.5 ENTRETIEN DU CIRCUIT DE L’AIR

6.5.1 * Démontage de la Pompe Si nécessaire
6.5.2 + Remplacement de I'Echangeur MICROBOXER 50 000 000 cycles
6.5.3 + Remplacement de I'Echangeur Coaxial BOXER 50 000 000 cycles
6.5.4 * Remontage de la Pompe Si nécessaire

m ATTENTION
En cas d'utilisation intensive (liquides corrosifs concentrés ou liquides qui se cristallisent), la fréquence
des interventions doit étre augmentée.

m ATTENTION : risque de contre-pressions internes et d'éjection de composants lors du démontage.
Dans des conditions anormales (installation incorrecte et/ou dans des conditions de blocage), des pressions
résiduelles peuvent étre générées a l'intérieur de la pompe et elles ne sont pas évacuées. Avant d'ouvrir et
de démonter la pompe il est nécessaire de mettre en sécurité les corps de pompe avec une sangle a cliquet
appropriée et porter des Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés. J
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6.2

6.2.1

>p 2

6.2.1a

6.2.1b

6.2.1c

J

DEBEM

NETTOYAGE EXTERNE ET CONTROLE DES ETANCHEITES [}

Cette intervention est réservée aux Techniciens préposés a I'Entretien formés et qualifiés, équipés des Equipe-
ments de Protection Individuelle (EPI) appropriés ; voir les Fiches Techniques et de Sécurité du liquide traité.

ATTENTION : risque de contact avec des fluides toxiques ou corrosifs.
Le nettoyage externe et le contrble d'étanchéité du circuit d'aspiration et de refoulement de la pompe
doivent étre effectués périodiquement selon les procédures décrites ci-dessous.

NETTOYAGE EXTERNE DE LA POMPE

Le nettoyage externe de la pompe doit étre effectué périodiquement, toutes les 500 heures de travail, pour permettre
des inspections visuelles et des interventions en toute sécurité. La présence de poussiéres et/ou de dépdts sur les
surfaces externes de la pompe peut avoir un effet négatif sur les températures du processus. Dans les environne-
ments a atmosphére potentiellement explosive, elle peut méme compromettre la sécurité prévue par le marquage.

ATTENTION : risque de surchauffe et dans les milieux a atmosphére potentiellement explosive,
risque d’incendie/explosion.

Dans des milieux a atmosphére potentiellement explosive, la présence de poussiéres peut méme com-
promettre la sécurité en provoquant une surchauffe et/ou l'inflammabilité des poussiéres.

| AAASDOOD)

6.2.1c

Exigences de sécurité avant de commencer l'intervention :

* Pompe arrétée avec l'alimentation en air coupée et verrouillée et la pression résiduelle évacuée ;
* Vannes d'aspiration et de refoulement fermées ;
* Pompe et circuits d'aspiration et de refoulement refroidis.

Pour nettoyer I'extérieur de la pompe, procéder comme suit :

Enleverles dépbts de poussiére des surfaces externes de la pompe avec un chiffon jetable humidifié avec un
produit de nettoyage neutre approprié.

ATTENTION : risque d’endommagement et/ou d’incendie.
L'utilisation de produits de nettoyage incompatibles avec les matériaux de la pompe, de solvants ou de
substances inflammables est interdite.

Enleverlesdépdtsdepoussiéredessurfacesextérieuresdestuyauxd'aspirationetderefoulementaproximitéde
la pompe avec des chiffons jetables humidifiés avec un produit de nettoyage approprié (compatible avec
les matériaux de construction de la pompe).

Vérifiersilesétiquettesd’indicationderisquerésiduelsontbienvisiblesetlisibles;danslecascontraire,lesrem-
placer. Retirer de la pompe les outils et les chiffons utilisés.

Le nettoyage externe de la pompe est terminé.
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6.2.2

6.2.2a
6.2.2b

6.2.2c

CONTROLE DE L'ETANCHEITE DU CIRCUIT DU PRODUIT

Le test d'étanchéité du circuit du produit de la pompe doit étre effectué aprés les 2 premiéres heures de
fonctionnement et ensuite périodiquement toutes les 500 heures, comme suit :

ATTENTION : risque de contact avec des fluides toxiques ou corrosifs.
Des Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés doivent étre portés avant de travailler a
proximité de la pompe ; (voir les Fiches Techniques et de Sécurité du liquide traité).

Exigences de sécurité pour le contréle du serrage :

*  Pompe arrétée avec l'alimentation en air coupée et verrouillée et la pression résiduelle évacuée ;
» Pompe avec les surfaces externes nettoyées ;

* Vannes de coupure du produit (aspiration et refoulement) ouvertes ;

*  Pompe amorcée.

CONTROLE DE L'ETANCHEITE EN ASPIRATION
Le contrdle de I'étanchéité en aspiration de la pompe doit étre effectué avec la pompe en marche, en
procédantde la maniére suivante :

Vérifier visuellement I'absence de fuites sur le circuit d'aspiration et sur la pompe ;
Encasdefuite,arréterrapidementlapompe,déconnecterl'alimentationenairetévacuerlapressionrésiduelle
du circuit pneumatique interne.

Encasdefuite, vérifierleserragedesorganesdefixationfaisantpartieducircuitd’aspiration(raccordementdes
tuyaux, colliers, raccords) et/ou des vis du corps de pompe et du collecteur.

6.2.2d 6.2.2e

6.2.2a 6.2.2b

6.2.2d
6.2.2e

6.2.2f

ATTENTION : risque de déversement du produit.

Le controle des serrages permet de s'assurer de la bonne étanchéité du circuit du produit ; en cas de
traces de fuites ou de pertes de produit, il est toujours nécessaire de vérifier soigneusement l'intégrité de
la pompe et des composants d'étanchéité internes, avant la mise en service.

Le contréle de I'étanchéité hydraulique du circuit du produit en aspiration est terminé.
CONTROLE DE L'ETANCHEITE EN REFOULEMENT

Le contrble en pression doit étre effectué avec la pompe en marche, comme suit :

Vérifier visuellement I'absence de fuites sur le circuit de refoulement et sur la pompe ;

Encasdefuite,arréterrapidementlapompe,déconnecterl'alimentationenairetévacuerlapressionrésiduelle
du circuit pneumatique interne.

SerrerlesorganesconcernéssurlaIignedepression(raccorddetuyau,cplliers,raccords)et/ouIesvisducorps
de la pompe et du collecteur comme décrit a la section 6.3 CONTROLE DES SERRAGES.

ATTENTION : risque de déversement du produit.

Le controle des serrages permet de s'assurer de la bonne étanchéité du circuit du produit ; en cas de
traces de fuites ou de pertes de produit, il est toujours nécessaire de vérifier soigneusement l'intégrité de
la pompe et des composants d'étanchéité internes, avant la mise en service.

Le contréle de I'étanchéité hydraulique du circuit du produit en refoulement est terminé. (J
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6.3

6.3.1

6.3.1a

6.3.1b

6.3.1c

J
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CONTROLE DES SERRAGES n

Cette intervention est réservée aux Techniciens préposés a I'Entretien formés et qualifiés, équipés des Equipe-
ments de Protection Individuelle (EPI) appropriés ; voir les Fiches Techniques et de Sécurité du liquide traité.

ATTENTION : risque de contact avec des fluides toxiques ou corrosifs.

CONTROLE DES SERRAGES

Le contrble de I'étanchéité de la pompe et de la ligne de produit doit étre effectué apres les 2 premiéres heures
de fonctionnement et périodiquement par la suite tous les 500 000 cycles de fonctionnement.

ATTENTION : risque de déversement du produit.

Le contrble des serrages permet de s'assurer de la bonne étanchéité du circuit du produit ; en cas de traces
de fuites ou de pertes de produit, il est toujours nécessaire de vérifier soigneusement l'intégrité de la pompe et
des composants d'étanchéité internes, avant la mise en service.

Exigences de sécurité pour I'intervention :

+ Pompe arrétée avec l'alimentation en air coupée et verrouillée et la pression résiduelle évacuée ;
» Vannes d'aspiration et de refoulement fermées ;

» Pompe avecles parties extérieures nettoyées/lavées ;

» Pompe et circuits d'aspiration et de refoulement a la température ambiante MAX 40°C.

Pour effectuer le controle des serrages de la pompe, procéder comme suit :

6.3.1a

Avecuneclédynamométriqueappropriée, vérifierleserragedesvisdelapompeenrespectantlescouplesindi-
qués dans le TABLEAU DES SERRAGES a la page 48.

ATTENTION : risque de fissurations par corrosion sous contrainte et de ruptures soudaines.
Un serrage excessif (notamment sur les pompes en matiere plastique) peut entrainer des contraintes
dangereuses sur certains composants et des ruptures soudaines qui ne sont pas dues a des défauts de
construction.

Vérifierle serrage desraccords de connexiondelapompe etle serrage descolliersde serrage surleslignesdu
produit.

Retirer les outils utilisés de la pompe.

Le contréle des connexions de la pompe et des conduites du produit est terminé.
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6.3.2 TABLEAU DES SERRAGES
Le tableau ci-dessous indique les couples de serrage des composants et de leurs matériaux.
Les serrages doivent étre effectués en respectant les couples de serrage indiqués par le fabricant et exprimés

en Nm (newton metre) par rapport a chaque modéle et matériau de construction.

ATTENTION : risque de fissuration par corrosion sous contrainte et de ruptures soudaines.
Un serrage excessif (notamment sur les pompes en matiére plastique) peut entrainer des contraintes dange-
reuses sur certains composants et des ruptures soudaines qui ne sont pas dues a des défauts de construction.

COLLECTEUR CAPUCHON bouchon
POMPE Matériel  DLOCAGE  CORPS
CENTRAL POMPE OR-PTFE  OR-NBR im 2M OR-PTFE  OR-CAOUTCHOUC

PP - 4 Nm 4 Nm 15 Nm -
BOXER 07

PVDF - 4 Nm 4 Nm 15 Nm -

PP - 5Nm 5Nm 15 Nm -

PVDF - 5Nm 5Nm 15 Nm -
BOXER 15

AL - 5Nm 5Nm 15 Nm -

AlSI - 5Nm 4 Nm 15 Nm -

PP -- 4 Nm 6 Nm 4 Nm 17 Nm -

PVDF - 4 Nm 6 Nm 4 Nm 17 Nm -
MICROBOXER

AL - 4 Nm 8 Nm 8 Nm 17 Nm -

AlSI - 4 Nm 10 Nm 10 Nm 17 Nm 20 Nm

PP -- 4 Nm 5Nm 5Nm 27 Nm 30 Nm 25 Nm 25 Nm
BOXER 35

PVDF - 4 Nm 5Nm 5Nm 27 Nm 30 Nm 25 Nm 25 Nm

PP -- 5Nm 6 Nm 8 Nm 27 Nm 30 Nm 18 Nm 18 Nm
BOXER 50 PVDF - 5Nm 6 Nm 8 Nm 27 Nm 30Nm 18 Nm 18 Nm

AL -- 6 Nm 7 Nm 7 Nm 27 Nm 30 Nm 20 Nm 20 Nm
MINIBOXER AlISI - 4 Nm 5Nm 5Nm 27 Nm 30 Nm 20 Nm 20 Nm

PP -- 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm

PVDF - 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm
BOXER 81

AL -- 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm

AlISI - 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm
BOXER 90 AL -- 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm --

PP - 8 Nm 10 Nm 8 Nm 33 Nm 33 Nm

PVDF -- 8 Nm 10 Nm 8 Nm 33 Nm 33 Nm
BOXER 100

AL - 5Nm 7 Nm 7 Nm 33 Nm 33 Nm

AlSI -- 6 Nm 10 Nm 10 Nm 33 Nm 33 Nm
BOXER FPC 100 TEFLON - - Nm --Nm - Nm - Nm - Nm --Nm

PP - 8 Nm 8 Nm 10 Nm 37 Nm 40 Nm 40 Nm

PVDF - 8 Nm 8 Nm 10 Nm 37 Nm 40 Nm 40 Nm
BOXER 150

AL - 10 Nm 15 Nm 15 Nm 37 Nm 40 Nm 40 Nm

AlSI -- 10 Nm 18 Nm 16 Nm 37 Nm 40 Nm 40 Nm

PP - 10 Nm 10 Nm 47 Nm 50 Nm 50 Nm

PVDF - 10 Nm 10 Nm 47 Nm 50 Nm 50 Nm
BOXER 251

AL - 10 Nm 15Nm 47 Nm 50 Nm 50 Nm

AlSI - 10 Nm 20 Nm 47 Nm 50 Nm -
BOXER 252 AlSI - 10 Nm 20 Nm 47 Nm 50 Nm -

PP 15Nm 12 Nm 12 Nm 180 Nm 120 Nm
BOXER 522

PVDF 15 Nm 12 Nm 12 Nm 180 Nm 120 Nm

AL 15 Nm 25 Nm 16 Nm 180 Nm 120 Nm
BOXER 502

AlSI 15 Nm 35Nm 25 Nm 180 Nm -

PP 15Nm 10 Nm 12 Nm 180 Nm -

PVDF 15Nm 10 Nm 12 Nm 180 Nm -
BOXER 503

AL 15 Nm 25 Nm 16 Nm 180 Nm -

AlSI 15Nm 40 Nm 30Nm 180 Nm --
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6.4 ENTRETIEN DU CIRCUIT DU PRODUIT n

(;ette intervention est réservée aux Techniciens préposés a I'Entretien formés et qualifiés, équipés des
Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés ; voir les Fiches Techniques et de Sécurité du
liquide traité.

ATTENTION : risque de contact avec des fluides toxiques ou corrosifs.

L'entretien du circuit de produit de la pompe doit étre effectué périodiquement pour garantir des perfor-
mances optimales et les conditions de sécurité nécessaires, comme décrit ci-dessous.

6.4.1 DEMONTAGE DE LA POMPE
Afin d'effectuer la maintenance du circuit du produit, il est nécessaire de démonter la pompe comme suit :

Exigences de sécurité pour l'intervention :

» Pompe arrétée avec l'alimentation en air coupée et verrouillée et la pression résiduelle évacuée ;
* Pompe avec les parties extérieures nettoyées/lavées ;

» Pompe avec circuit interne de produit lavé, décontaminé (en fonction du liquide pompé) ;

» Pompe avec circuit de produit vidé du liquide de lavage contaminé ;

* Vannes de coupure du produit (aspiration et refoulement) fermées ;

» Pompe et circuits d'aspiration et de refoulement a la température ambiante.

6.4.1a Pourarréterlapompe,agiruniquementsurl'alimentationenair:fermerlavanneabille. etlavannedecoupurea
3 voies. Fermer la vanne de sécurité a 3 voies en amont, décharger la pression résiduelle du systéme
pneumatique de la pompe et mettre en place le verrouillage de sécurité.

ATTENTION : risque de contre-pressions internes et d'éjection de composants lors du démontage.
Dans des conditions anormales (installation incorrecte et/ou dans des conditions de blocage), des pressions
résiduelles peuvent étre générées a l'intérieur de la pompe et elles ne sont pas évacuées. Avant d'ouvrir et de
démonter la pompe il est nécessaire de mettre en sécurité les corps de la pompe avec une sangle a cliquet
appropriée et de porter des Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés.

6.4.1b Débrancher les tuyaux d'aspiration et de refoulement du fluide de la pompe.

6.4.1c Démonteretretirerlapompedusite d'installationavecun équipementde levage approprié etviderle circuitdu
produit en fonction du produit traité.

ATTENTION : risque de déversement du liquide de lavage et/ou du liquide contaminé.
La pompe ne se vide pas automatiquement, il faut faire attention lors de la manipulation et du démontage.

6.4.1d UtiliserletableaudesPiécesdeRechangecorrespondantpourlesséquencesdedémontageetderemontagede
la pompe pour accéder aux organes internes des interventions traitées.
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6.4.2

6.4.2a

6.4.2b

6.4.2c

6.4.2d

NETTOYAGE INTERNE DU CIRCUIT DU PRODUIT

Le nettoyage interne de la pompe doit étre effectué périodiquement, toutes les 20 000 000 cycles de fonc-
tionnement pour permettre des inspections visuelles et une utilisation en toute sécurité de la pompe. La
présence de poussieres et/ou de dépdts sur les surfaces externes de la pompe peut avoir un effet négatif
sur les températures du processus. Dans les environnements a atmosphére potentiellement explosive,
elle peut méme compromettre la sécurité.

ATTENTION : risque de surchauffe et dans les milieux a atmosphére potentiellement
explosive risque d’incendie. Dans les milieux a atmosphére potentiellement explosive, la présence de
poussiéres peut méme compromettre la sécurité.

Exigences de sécurité pour l'intervention :

*  Pompe démontée ;

* Pompe avec les parties extérieures nettoyées/lavées ;

» Pompe avec circuit interne de produit lavé, décontaminé (en fonction du liquide pompé),
* Pompe avec circuit de produit vidé du liquide de lavage contaminé.

Pour nettoyer l'intérieur de la pompe, procéder comme suit :

Démonter les collecteurs d'aspiration et de refoulement en retirant les éléments de fixation.

6.4.2a 6.4.2¢c

ATTENTION : risque de contre-pressions internes et d'éjection de composants lors du démontage.
Dans des conditions anormales (installation incorrecte et/ou dans des conditions de blocage), des pressions
résiduelles peuvent étre générées a l'intérieur de la pompe et elles ne sont pas évacuées. Avant d'ouvrir et de
démonter la pompe il est nécessaire de mettre en sécurité les corps de la pompe avec une sangle a cliquet
appropriée et de porter des Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés.

Démonter les vis de fixation et retirer les corps de la pompe.

Vérifier s’il y a des dépbts solides a l'intérieur de la pompe, le cas échéant les retirer et nettoyer les surfaces
internes de la pompe a l'aide d'un chiffon propre et jetable imbibé de détergent (adapté au produit traité)
et compatible avec les matériaux de construction de la pompe et le milieu de travail.

ATTENTION : risque d’endommagement et/ou d’incendie.
L'utilisation de produits de nettoyage incompatibles avec les matériaux de la pompe, de solvants ou de

substances inflammables est interdite.

Effectueruncontrdlevisueldessurfacesinternesencontactavecleproduitets’assurerqu'iin'yapasd'abrasion,
de corrosion, de fissures et/ou de dommages sur les composants. |

Le nettoyage interne du circuit du produit de la pompe est terminé.
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6.4.3

6.4.3a

6.4.3b

6.4.3c

6.4.3d

J
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CONTROLE ET/OU REMPLACEMENT DES VANNES (Aspiration et Refoulement)

Les vannes d'aspiration et de refoulement (billes et sieges de billes) sont des piéces sujettes a usure. Leur
durabilité est fortement influencée par les conditions d'utilisation et les contraintes chimiques et physiques.
Les vannes d'aspiration et de refoulement doivent étre vérifiées périodiquement tous les 10 000 000 cycles
de fonctionnement, pour assurer le bon fonctionnement des étanchéités du produit et les meilleures perfor-
mances de la pompe.

Exigences de sécurité avant de commencer l'intervention :

* Pompe retirée du poste de travail et pression interne résiduelle du circuit d'air évacué ;
* Pompe avec les parties extérieures nettoyées/lavées ;

» Pompe avec circuit interne de produit lavé, décontaminé (en fonction du liquide pompé),

» Pompe avec circuit de produit vidé du liquide de lavage contaminé.

Pour vérifier et/ou remplacer les vannes de la pompe, procéder comme suit :
Démonter les collecteurs d'aspiration et de refoulement en retirant les éléments de fixation.
Retirerles siéges etlesbilles des vannes d’aspiration etrefoulementetles nettoyeravec un chiffonimbibé d'un

détergent approprié, et/ou les remplacer par des Pieces de Rechange Originales de méme type et de
méme matériau (voir Notice Pieces de Rechange).

6.4.3a \ 6.4.3d

6.4.3b

ATTENTION : risque d’endommagement et/ou d’incendie.
L'utilisation de produits de nettoyage incompatibles avec les matériaux de la pompe, de solvants ou de
substances inflammables est interdite.

Vérifierl'étatdesjointset, sinécessaire,lesremplacerpardesPiécesde Rechange Originalesdemémetypeet
de méme matériau (voir Notice Pieces de Rechange).

Vérifierqu'iin'yapasdedépbtssolidesal'intérieurdesvannes,sinonlesenleveravecunchiffonpropreetjetable
imbibé de détergent (adapté au produit a traiter).

Le contréle et/ou le remplacement des vannes de la pompe sont terminés.

POMPES POUR L'INDUSTRIE
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6.4.4

6.4.4a

6.4.4b
6.4.4c
6.4.4d

6.4.4e

CONTROLE ET/OU REMPLACEMENT DES MEMBRANES (Fin de vie)

Les membranes (internes et en contact avec le produit) sont des composants sujets a I'usure. Leur durabi-
lité est fortement influencée par les conditions d'utilisation et les contraintes chimiques et physiques. Des
tests effectués sur des milliers de pompes installées (avec une hauteur de 0,5 m a 20°C) ont montré que la
durée de vie normale dépasse 100 000 000 (cent millions) de cycles.

ATTENTION : Pourdesraisonsdesécurité, danslesenvironnements avec une atmosphére potentiellement
explosive,ilestnécessairededémonteretcontrolerlesmembranesdelapompetousles 10000000 (dixmillions)
de cycles et leur remplacement de maniére préventive tous les 20 000 000 (vingt millions) de cycles.

PROGRAMMATION DES INTERVENTIONS
INTERVENTIONS OBLIGATOIRES | h CONTROLE REMPLACEMENT
BBl UL R tous les 10 000 00 cycles tous les 20 000 00 cycles

NETTOYAGE ET CONTROLE INTERNE { -- -
CONTROLE DES MEMBRANES -- { -
REMPLACEMENT DES MEMBRANES -- -- \/

Exigences de sécurité avant de commencer l'intervention :

» Pompe retirée du poste de travail et pression interne résiduelle du circuit d'air évacué ;

» Pompe avec les parties extérieures nettoyées/lavées ;

» Pompe avec circuit interne de produit lavé, décontaminé (en fonction du liquide pompé),
» Pompe avec circuit de produit vidé du liquide de lavage contaminé.

6.4.4a

Démonter les collecteurs d'aspiration et de refoulement en retirant les éléments de fixation.

ATTENTION : risque de contre-pressions internes et d'éjection de composants lors du démontage.
Dans des conditions anormales (installation incorrecte et/ou dans des conditions de blocage), des pressions
résiduelles peuvent étre générées a l'intérieur de la pompe et elles ne sont pas évacuées. Avant d'ouvrir et de
démonter la pompe il est nécessaire de metire en sécurité les corps de la pompe avec une sangle a cliquet
appropriée et de porter des Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés.

Démonter les vis de fixation et retirer les corps de la pompe.
Retirer le bouchon de serrage de la membrane des deux circuits.

Vérifierqu'iln'yapasdedépétssolidesal'intérieurdesvannes,sinonlesenleveravecunchiffonpropreetjetable
imbibé de détergent (adapté au produit a traiter), nettoyer les membranes.

ATTENTION : risque d’endommagement et/ou d’incendie.
L'utilisation de détergents incompatibles avec les matériaux de construction de la pompe, de solvants et/
ou de substances inflammables est interdite.

DEBEM

Retirer les membranes des deux cotés de la pompe.
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6.4.4f

6.4.5

6.4.5a

6.4.5b

6.4.5c

J
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Vérifier I'état des membranes et I'absence de points de déformation, de fissures ou de points de rupture.
Sur la base des résultats des controles effectués et de la programmation prévue pour le remplacement
des membranes, déterminer s'il faut les réutiliser et/ou les remplacer par des Piéces de Rechange Origi-
nales de méme type et matériau (voir Notice Pieces de Rechange).

ATTENTION : risque de déversement du fluide.

Il est interdit d'utiliser la pompe avec des membranes compromises, endommagées ou d'un type et d'un
matériau différent de celui d'origine (indiqué sur le Code de Composition), ou qui ont atteint la « Fin de
Vie » comme indiqué par le Fabricant.

Le remplacement des membranes de la pompe est terminé.

REMONTAGE DE LA POMPE
Aprés le nettoyage interne et le contrdle et/ou le remplacement des vannes et des membranes. pour
réassembler la pompe, procéder comme suit :

Controlerl'étatdesjoints toriques des joints statiques de la pompe (ils ne doivent pas étre secs, déformés ou
écraseés) ; le cas échéant ils doivent étre remplacés par une Piéce de Rechange Originale (voir Notice
Pieces de Rechange).

REMARQUE
Les joints toriques d'étanchéité statique en PTFE doivent étre remplacés aprés chaque démontage.

Remonterlapompe dans|'ordre inverse du précédent décrit et serrer les boulons de fixation progressivement et
régulierement, en respectant les couples de serrage spécifiés par le Fabricant (voir 6.3.2 TABLEAU DES
SERRAGES p 48).

ATTENTION : risque de fissurations par corrosion sous contrainte et de ruptures soudaines.
Un serrage excessif (en particulier sur les pompes en matiére plastique) peut entrainer des contraintes
dangereuses sur certains composants et des ruptures soudaines qui ne sont pas dues a des défauts de
construction.

Repositionneretconnecterlapompeal’installationetaucircuitd'alimentation pneumatique commedécritala
Section 4.3 et 4.4.

L’entretien du circuit du produit de la pompe est terminé.

POMPES POUR L'INDUSTRIE
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6.5

6.5.1a
6.5.1b

6.5.1c

6.5.1d

ENTRETIEN CIRCUIT AIR i

Cette intervention est réservée aux Techniciens préposés a I'Entretien formés et qualifiés, équipés des Equipe-
ments de Protection Individuelle (EPI) appropriés ; voir les Fiches Techniques et de Sécurité du liquide traité.
ATTENTION : risque de contact avec des fluides toxiques ou corrosifs.

L'entretien du circuit d'air comprend le remplacement de I'échangeur pneumatique, qui est nécessaire dans
des cas exceptionnels dus a une installation incorrecte dans des milieux trés poussiéreux, en présence de
vapeurs saturées pouvant endommager le circuit interne, ou si un fluide corrosif a pénétré dans le circuit pneu-
matique suite a la rupture des membranes.

ATTENTION : risque d'endommager le circuit pneumatique interne.

Pour les installations de la pompe dans des milieux a atmospheére difficile (poussiére, vapeurs ou vapeurs
saturées), il faut prévoir I'installation d'un tuyau et de raccords (en matériaux appropriés) pour amener le point
de sortie de l'air en dehors du milieu de travail.

Exigences de sécurité avant de commencer l'intervention :

+  Pompe arrétée avec l'alimentation en air coupée et verrouillée et la pression résiduelle évacuée ;
+ Pompe avec les parties extérieures nettoyées/lavées ;

» Pompe avec circuit interne de produit lavé, décontaminé (en fonction du liquide pompé) ;

» Pompe avec circuit de produit vidé du liquide de lavage contaminé.

* Vannes de coupure du produit (aspiration et refoulement) fermées ;

» Pompe et circuits d'aspiration et de refoulement refroidis.

6.5.1a 6.5.1b

BOXER 50 - Plastica ‘nan

DEMONTAGE DE LA POMPE
Pour remplacer I'échangeur pneumatique du circuit d'air, la pompe doit étre démontée comme suit :

Débrancher les tuyaux d'aspiration et de refoulement du fluide de la pompe.
Débrancher le tuyau d'alimentation en air comprimé de la pompe.

Retirer la pompe du site d'installation avec un équipement approprié au levage et au démontage.

ATTENTION : danger de déversement du liquide contaminé ; de blessures et/ou d'atteinte a la santé.
La pompe ne se vide pas automatiquement, il faut faire attention lors du démontage et de la manipulation.
Si la pompe doit étre renvoyée au Fabricant ou a un Centre d’Assistance Agréé, elle doit d'abord étre
vidée de tout produit ou produit de nettoyage. Dans le cas de produits toxiques, nocifs ou dangereux pour
la santé, la pompe doit étre correctement lavée et traitée avant I'expédition.

UtiliserletableaudesPiécesdeRechangecorrespondantpourlesséquencesdedémontageetderemontagedelapompe
pour accéder aux organes internes des interventions traitées.
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6.5.2

REMPLACEMENT DE L'ECHANGEUR PNEUMATIQUE uniquement pour MICROBOXER

Les pompes MICROBOXER sont équipées d’un échangeur pneumatique orthogonal ; pour le remplacement
de I'échangeur pneumatique il est nécessaire d'opérer comme suit :

Exigences de sécurité avant de commencer l'intervention :

*  Pompe retirée du poste de travail et pression interne résiduelle du circuit d'air évacué ;
* Pompe avec les parties extérieures nettoyées/lavées ;

* Pompe avec circuit interne de produit lavé, décontaminé (en fonction du liquide pompé),

* Pompe avec circuit de produit vidé du liquide de lavage contaminé.

ATTENTION : risque de contaminations, blessures et/ou d'atteinte a la santé.

Si la pompe doit étre renvoyée au Fabricant ou a un Centre d’Assistance Agréé, elle doit d'abord étre
vidée de tout produit ou produit de nettoyage.

Dans le cas de produits toxiques, nocifs ou dangereux pour la santé, la pompe doit étre correctement
lavée et traitée avant I'expédition.

Démonter les collecteurs d'aspiration et de refoulement en retirant les éléments de fixation.

ATTENTION : risque de contre-pressions internes et d'éjection de composants lors du démontage.
Dans des conditions anormales (installation incorrecte et/ou dans des conditions de blocage), des pressions
résiduelles peuvent étre générées a l'intérieur de la pompe et elles ne sont pas évacuées. Avant d'ouvrir et
de démonter la pompe il est nécessaire de mettre en sécurité les corps de pompe avec une sangle a cliquet
appropriée et porter des Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés.

6.5.2a

6.5.2b

6.5.2c
6.5.2i

6.5.2b
6.5.2c
6.5.2d
6.5.2e
6.5.2f

6.5.2¢

6.5.2h

6.5.2i

J
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Démonter les vis de fixation et retirer les corps de la pompe.
Retirer le capuchon de verrouillage des membranes des deux circuits et sortir les membranes de la pompe.
Retirer la douille de commande pneumatique du corps central.
Dévisser le bouchon et retirer la bobine d'air monostable.
Nettoyerlacentrale etlesmembranesavecunchiffon propre, humide etjetable avecun détergentapproprié (pourle matérieldela
pompe et le produit traité).
ATTENTION : risque d’endommagement et/ou d’incendie.
L'utilisation de produits de nettoyage incompatibles avec les matériaux de la pompe, de solvants ou de substances inflam-
mables est interdite.
®
Appliquer une couche de graisse appropriée (MOLYKOTE ) sur les trous de la centrale (trou de la douille et trou de la bobine).

ATTENTION : risque de blocage de la pompe.
L'utilisation de tout type d'huile est interdite ; I'nuile élimine la graisse et, une fois vidée, entraine un blocage di au manque
de lubrification.

Remplacer la douille de commande par I'arbre de liaison etla bobine monostable par une Piéce de Rechange Originale avecles
mémes caractéristiques que l'original (matériaux de construction des composants).

Remonter les membranes et serrer le capuchon de fixation correspondant.

Le remplacement de I'échangeur pneumatique des MICROBOXER est terminé.
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6.5.3

6.5.3a
6.5.3b
6.5.3c
6.5.3d

REMPLACEMENT DE L'ECHANGEUR PNEUMATIQUE COAXIAL pour MICROBOXER

Toutes les pompes BOXER (excepté MICROBOXER) sont équipées d’un échangeur pneumatique coaxial ;
pour le remplacement de I'échangeur pneumatique il est nécessaire d'opérer comme suit :

ATTENTION : risque de contaminations, blessures et/ou d'atteinte a la santé.

Si la pompe doit étre renvoyée au Fabricant ou a un Centre d’Assistance Agrée, elle doit d'abord étre vidée
de tout produit ou produit de nettoyage.

Dans le cas de produits toxiques, nocifs ou dangereux pour la santé la pompe doit étre correctement lavée
et traitée avant I'expédition.

Exigences de sécurité pour l'intervention :

* Pompe retirée du poste de travail et pression interne résiduelle du circuit d'air évacué ;
* Pompe avec les parties extérieures nettoyées/lavées ;

* Pompe avec circuit interne de produit lavé, décontaminé (en fonction du liquide pompé),

* Pompe avec circuit de produit vidé du liquide de lavage contaminé.

Démonter les collecteurs d'aspiration et de refoulement en retirant les éléments de fixation.
Démonter les vis de fixation et retirer les corps de la pompe.
Retirer le capuchon de verrouillage des membranes des deux circuits et sortir les membranes de la pompe.

Démonter I'échangeur pneumatique coaxial en retirant les éléments de fixation.

6.5.3e

6.5.3f

6.5.3g

6.5.3h

Nettoyer la centrale et les membranes avec un chiffon propre, humide et jetable avec un détergent approprié (pour le maté-
riel de la pompe et le produit traité).

ATTENTION :risque d’endommagement et/ou d’incendie.
L'utilisation de produits de nettoyage incompatibles avec les matériaux de la pompe, de solvants ou de substances inflam-
mables est interdite.

Appliquer une couche de graisse appropriée (MOLYKOTE ®) sur les trous de la centrale (trou de la douille et trou de la bobine).

ATTENTION : risque de blocage de la pompe.
L'utilisation de tout type d'huile est interdite ; I'huile élimine la graisse et, une fois vidée, entraine un blocage dii au manque
de lubrification.

Remplacer 'échangeur et I'arbre de liaison par une Piéce de Rechange Originale avec les mémes caractéristiques que
['original (matériaux de construction des composants).

ATTENTION : risque de dysfonctionnement et de blocage de la pompe.

L'échangeur pneumatique ne doit pas étre ouvert pour éviter un remontage incorrect et un mauvais fonctionnement de la
pompe.

Remonter les membranes et serrer le capuchon de fixation correspondant.

Le remplacement de I'échangeur pneumatique coaxial pour les BOXER est terminé. (J
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6.5.4 REMONTAGE DE LA POMPE

Lorsque le remplacement de I'échangeur pneumatique est terminé, pour effectuer le remontage de la
pompe, opérer comme sulit :

6.5.4a ContrOler I'état des Joints toriques d’étanchéité statique de la pression de la pompe (ils ne doivent pas
étre secs, déformés ou écrasés) ; le cas échéant ils doivent étre remplacés par une Piéce de Rechange
Originale (voir Notice Pieces de Rechange).

. REMARQUE
NOTE Les joints toriques d'étanchéité statique en PTFE doivent étre remplacés aprés chaque démontage.

6.5.4b  Remonterla pompe dans l'ordre inverse du précédentdécrit et serrer les boulons de fixation progressivement
et régulierement, en respectant les couples de serrage spécifiés par le Fabricant (voir 6.3.2 TABLEAU
DES SERRAGES p 48).

B ATTENTION : risque de fissurations par corrosion sous contrainte et de ruptures soudaines.
Un serrage excessif (notamment sur les pompes en matiere plastique) peut entrainer des contraintes
dangereuses sur certains composants et des ruptures soudaines qui ne sont pas dues a des défauts de
construction.

6.5.4c

6.5.4c Repositionner et connecter la pompe a l'installation et au circuit d'alimentation pneumatique, comme
décrit a la Section 4.4 et 4.5.

Le remplacement de I'échangeur pneumatique et le remontage de la pompe sont terminés.

J
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CHAPITRE 7

L 3
NOTE

Les indications suivantes sont uniquement destinées a étre utilisées par des Techniciens préposés a I'En-
tretien qualifiés et agréés qui connaissent et respectent le contenu de la Notice Originale. En cas d’ano-
malie et pour remédier a d'éventuels dysfonctionnements, suivre les conseils suivants pour identifier les
causes possibles et mettre en ceuvre les suggestions correspondantes. La présentation graphique est
sous forme de tableau avec une correspondance directe entre le Anomalie, Cause Possible et Sugges-
tion.

REMARQUE
Pour toute intervention majeure contacter le Service D'ASSISTANCE DEBEM ou un Centre d’Assistance
Agréé ; nos Techniciens vous aideront dans les plus brefs délais.

ATTENTION
Avant d'effectuer toute intervention et d'accéder a la pompe, il est nécessaire de :

» déconnecter et verrouiller I'alimentation de I'air comprimé et décharger la pression résiduelle du circuit
pneumatique interne de la pompe ;

» déconnecter les vannes d'arrét du produit (aspiration et refoulement) ;

* si nécessaire nettoyer l'extérieur de la pompe ;

* si nécessaire laver (décontaminer) le circuit interne du produit de la pompe.

ATTENTION : risque de contre-pressions internes et d'éjection de composants lors du démontage.
Dans des conditions anormales (installation incorrecte et/ou dans des conditions de blocage), des pressions
résiduelles peuvent étre générées a l'intérieur de la pompe et elles ne sont pas évacuées. Avant d'ouvrir et de
démonter la pompe il est nécessaire de mettre en sécurité les corps de la pompe avec une sangle a cliquet
appropriée et de porter des Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés.

ANOMALIE CAUSE POSSIBLE SUGGESTION
1 La pompe ne démarre 1.1 Circuit sans air. 1.1a Contrdler le circuit, les robinets et les connexions.
pas. 1.2 Pression de l'air insuffisante.  1.2a Régler la pression sur le réducteur prévu a cet effet.
1.3 Débitd’air insuffisant. 1.3a Controler si les tuyaux et les accessoires ont des
passages appropries.
1.4 Vanne de commande 1.4a Vérifier et remplacer la vanne de commande.
endommageée
1.5 Refoulement ou aspiration 1.5a Déconnecter les tuyaux de refoulement et
de la pompe fermée. d’aspiration et contréler si la pompe démarre.
1.6 Echangeur pneumatique 1.6a Remplacer I'échangeur ; contrdler s’il y a de la glace
pompe endommage. sur I'évacuation de I'air.

Si I'on doit procéder a I'élimination (voir
paragraphe alimentation de I'air).

1.7 Membrane cassée. 1.7a Contrdler si de l'air sort du tuyau de refoulement du
produit ; le cas échéant remplacer la membrane.

2. La pompe échange 2.1 Les billes ne ferment pas. 2.1a Démonter les collecteurs, nettoyer les siéges ou
mais ne déplace pas le 2.2 Hauteur d'aspiration trop remplacer les billes et les siéges.
fluide. élevée. 2.2a Réduire la hauteur d’aspiration.
2.3 Fluide trop visqueux. 2.3a Installer des tuyaux surdimensionnés notamment en
aspiration et diminuer les cycles de la pompe.
2.4 Aspiration bouchée. 2.4a Controdler et nettoyer.
Continue a la page suivante ‘ ’
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Continue de la page précédente

ANOMALIE CAUSE POSSIBLE SUGGESTION
3. La pompe fonctionne 3.1 Echangeur pneumatique 3.1a Remplacer I'échangeur pneumatique.
de maniére irréguliére. interne usé ou défectueux.
3.2 Arbre usé. 3.2a Remplacer I'échangeur pneumatique.
3.3 Glace sur I'évacuation. 3.3a Déshumidifier et filtrer I'air.
3.4 Manque volume d’air. 3.4a Controler tous les accessoires de controle de 'air,
notamment les raccords rapides.
3.5 Echangeur interne 3.5a Remplacer I'échangeur pneumatique.
encrassé.
4. La pompe fonctionne 4.1 Fluide trop visqueux. 4.1a Aucun reméde.
avec des cycles lents. 4.2 Tuyau de refoulement bouché. 4.2a Contrdler et nettoyer.
4.3 Aspiration bouchée. 4.3a Controler et nettoyer.
5. La pompe n’échange 5.1 Laspiration se bouche 5.1a Remplacer le tuyau d’aspiration.
pas. pendant le fonctionnement.
5.2 Airencrassé, plein de 5.2a Controler la ligne de l'air.
condensats ou d’huile.
5.3 Volume ou pression d’air 5.3a Controler la pression & l'aide d'un manométre installé sur
insuffisante la pompe et avec la pompe en marche : voir fig.4.4.3 p.
35..

Si la pression a ce point est trop faible par rapport a
la pression du réseau, contrdler toutes les
connexions de I'air, en particulier celles qui sont
équipées de raccords rapides.
Contrdler si tous les dispositifs de contréle de I'air
ont un débit suffisant. ATTENTION : 90% des cas
dépend des raccords rapides.

5.4 Distributeur défectueux. 5.4a Remplacer le distributeur.

5.5 N’a pas été respectée 5.5a Respecter la procédure d'arrét voir Section 5.2 p.41.

la procédure d’arrét.

6. La pompe ne donne pas le 6.1 Le tuyau d’aspiration du produit ~ 6.1a Contréler et reconnecter.

débit correspondant au n’est jamais connecté.
tableau. 6.2 Tuyaux bouchés. 6.2a Controler et nettoyer..

6.3 Fluide trop visqueux. 6.3a Installer des tuyaux surdimensionnés notamment en

aspiration et diminuer les cycles de la pompe.

6.4 Les billes ne ferment pas. 6.4a Démonter les collecteurs et nettoyer les sieéges ou

remplacer les billes et les siéges.

6.5 Volume d’air insuffisant. 6.5a Contréler la pression a l'aide d'un manométre installé sur la

pompe et avec la pompe en marche : voir fig.4.4.3 p. 35..

Si la pression a ce point est trop faible par rapport a

la pression du réseau, contrdler toutes les connexions

de I'air, en particulier celles qui sont équipées de raccords
rapides.

Contrdler si tous les dispositifs de contréle de I'air

ont un débit suffisant. ATTENTION : 90% des cas dépend
des raccords rapides.

6.6 Pertes de pression possibles 6.6a Controler la pression au point d'entrée de la
sur la ligne d’alimentation de pompe. Eliminer les pertes de pression sur la ligne
I'air a la pompe. d'alimentation en air comprimé a la pompe.

6.7 Possible contre-pression ou 6.7a Veérifier la pression réelle du produit délivrée par la
hauteurs supérieures a celles pompe a la sortie du collecteur de refoulement.
autorisées par le Modéle de la Eliminer la contre-pression sur la ligne de refoulement du
pompe utilisée par rapport produit ou utiliser le Modele de pompe adapté au débit
au deébit fourni. souhaité.

Jd
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TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER REV. 2021

CHAPITRE 8

Ce chapitre traite des plans du Fabricant pour la mise hors service et I'élimination en fin de vie des
pompes BOXER.

CETTE PARTIE COMPREND LES TITRES SUIVANTS PAGE

8.1 MISE HORS SERVICE ET MODULE DE LAVAGE 61-63

8.2 ELIMINATION 64

Ce qui suit décrit ce qu'il faut faire dans chacune des phases décrites ci-dessus.
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DISTRIBUTEURS Agréés :

CENTRES D’ASSISTANCE Agréés :

_TIMBRE DE DISTRIBUTEUR : N

DEBEM s.r.l. - Via Del Bosco, 41 - Busto Arsizio (VA) ITALY
Tel. (+39) 0331/074034 - fax (+39) 0331/074036 - info@debem.it - www.debem.com
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