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VANNE DE REFOULEMENT DU PRODUIT

VANNE D’ASPIRATION DU PRODUIT

2 BILLE VANNES 9 CORPS DE LA POMPE

3 SIEGE DES BILLES VANNES 10 CAPUCHON

4 MEMBRANE EXTERNE (COTE PRODUIT) 11 ECHANGEUR PNEUMATIQUE

5 MEMBRANE INTERNE (COTE AIR) 12  RACCORD ALIMENTATION DE L’AIR
6 CENTRALE 13 ARBRE

7 COLLECTEUR DE REFOULEMENT 14  COLLECTEUR D'ASPIRATION
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DOCUMENTS D’ORIENTATION

TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER REV. 2021

CHAPITRE 1

Ce chapitre comprend la Déclaration d'Incorporation, la Liste des Risques Résiduels et les informations sur
la structure de la Notice Originale pour une consultation correcte de ce manuel par les Opérateurs et les

Techniciens.

CETTE PARTIE COMPREND LES TITRES SUIVANTS PAGE

1.1 DECLARATION DE CONFORMITE 5

1.2 LISTE DES RISQUES RESIDUELS 6

1.3 INTRODUCTION AU MANUEL 7-10
1.4 LETTRE DE LIVRAISON 11
1.5 REMARQUES GENERALES SUR LA LIVRAISON 11
1.6 MODALITES DE GARANTIE 12

Chaque sujet mentionné est décrit en détail ci-dessous.

d
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CHAPITRE 1 - DOCUMENTS D’ORIENTATION TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021

11 DECLARATION DE CONFORMITE - DECLARATION OF CONFORMITY
(J BOXER STANDARD

DEEREM

DECLARATION (CE - UE) DE CONFORMITE /| DECLARATION (CE - UE) OF CONFORMITY

FABRIQUE PAR /| MANUFACTURED BY
DEBEM SRL - Via del bosco 41 - 21052 Busto Arsizio (VA) — ITALIA

CETTE DECLARATION DE CONFORMITE EST DELIVREE SOUS LA SEULE RESPONSABILITE DU FABRICANT.
THIS DECLARATION OF CONFORMITY IS ISSUED UNDER THE SOLE RESPONSIBILITY OF THE MANUFACTER.

TYPE | TYPE
POMPE PNEUMATIQUE MEMBRANE / AIR OPERATED DIAPHRAGM PUMP

MARQUAGE ATEX /| MARKING ATEX
&) 113G Exh IIB T4 Gc

&= 113D Ex h llIB T135°C Dc X

MODELE : N° DEPOT :

MODEL DEPOSIT NUMBER
CODE: N° DE SERIE :

CODE SERIAL NUMBER,

L'objet de la déclaration ci-dessus est conforme a la Iégislation d'harmonisation pertinente de I'Union :
The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation:

2006/42/CE : Directive Machi | Machinery Directi

2014/34/UE : Directive ATEX relative & I'harmonisation des législations des Etats membres concernant les appareils et les systémes ¢ \pro| ctio, destinés ¢
(refonte)

2014/34/UE: ATEX Directive, on the harmonisation of the laws of the Member States relating to equipment and protective syg'ems int. 1 =2d fi_use nditentially explosive atmospheres (recast)

< utilisés dans une atmosphére explosible

UNI EN ISO 12100 :2010 - Sécurité des machines - Principes géné de cor ion - ion et réduction d risc 1e.
UNI EN ISO 12100:2010 — Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk red<_uor.

UNI EN 809 :2009 - Pompes et groupes de pompage pour liquides - Exigences générales de sécurité.
UNI EN 809:2009 - Pumps and pump units for liquids - Common safety requirements.

EN ISO 80079-36 :2016 - Atmosphéres explosives - Partie 36 : Appareils non électriq/ 2s destinés|. etre uuiisés dans des phéres p i plosi . Méthode et exigences de
base.
EN ISO 80079-36:2016 — Explosive atmospheres - Part 36: Non-electrical equipri 21 » to be used in/ btentially explosive environments. Method and basic requirements.

EN ISO 80079-37 :2016 - Atmosphéres explosives - Partie 37 : Mg _riel non € 2cts" e pour des phéres p i (s ives. Type de protection non électrique pour la sécurité
de la construction « ¢ », pour le contréle de la source d'inflamma_ on «/75», | _ur I'ininersion dans un liquide « k ».

EN ISO 80079-37:2016 — Explosive atmospheres - Part 374 Non-elect. i equipr. 2nt for explosive atmospheres - Non-electrical type of protection constructional safety "c", control of ignition sources "b'
liquid immersion "k".

EN ISO 80079-38 :2016 - Atmosphéres explasives | ?ar'(_ 38 : Apparucils et composants dans les atmosphéres explosives des mines souterraines.
EN ISO 80079-38:2016 - Explosive atmos' neres - Par._ 38: Equipment and components in explosive atmospheres in underground mines.

LA CONFORMITE SUIVANTE SE REFE RE AUX ODL .E9/SOXER ET SBOXER UTILISES DANS L'EXPLOITATION MINIERE DANS UNE ZONE A FAIBLE RISQUE DE CHOC « ZONE M2 » @
IM2h1MbX

THIS COMPLIANCE RE5ERS, TO" YOXEI AND. S 5OXER MODELS USED IN MINING IN AREAS WITH LOW RISK OF IMPACT "Area M2" @ IM2 ExhlMbX

LA CONFORMITE, SUIVA' TE| = RAF.'ORTE AU PROTOTYPE DU BOXER 150, NUMERO DE SER. B21872 DU 03.04.2001.
THIS COMPLIANC " 27.~ERS 'O BOXER 150 PROTOTYPE, SERIAL NUMBER B21872 OF 03.04.2001.

EXTENSIONS : cette déclaration s'étend également aux modéles BOXER 7, BOXER 15, MICROBOXER, BOXER 35, MINIBOXER, BOXER 50, BOXER 80, BOXER 81, BOXER 90, BOXER 100,
FPC100, BOXER 250, BOXER 251, BOXER 252, BOXER 502, BOXER 522 et BOXER 503 METAL OU PLASTIQUE et aux modeles SBOXER correspondants.

EXTENSION: This declaration is also valid for the following versions BOXER 7, BOXER 15, MICROBOXER, BOXER 35, MINIBOXER, BOXER 50, BOXER 80, BOXER 81, BOXER 90, BOXER
100, FPC100, BOXER 250, BOXER 251, BOXER 252, BOXER 502, BOXER 522 and BOXER 503 MADE OF METAL OR PLASTIC and related SBOXER models.

u ATTENTION : en raison de I'innombrable variété de produits et de compositions chimiques des fluides, I'utilisateur est considéré comme le plus grand connaisseur de la compatibilité et des réactions avec les matériaux de construction de la pomp
Donc, avant l'installation et I'utilisation, effectuer soigneusement tous les controles et les essais nécessaires afin d'éviter des situations dangereuses, méme si a distance, qui ne peuvent pas étre connues et imputées au fabricant. Pour tout litige,
Tribunal Compétent est celui de Busto Arsizio.

WARNING: since there exists an endless variety of products and chemical compositions, the user is presumed to have the best knowledge of their reaction and compatibility with the materials used to build the pump. Therefore, befor
using the pump, all the necessary checks and tests must be performed with great care to avoid even the slightest risk, an event that the manufacturer cannot foresee and of which he cannot be held responsible. Any controversy lies withi
competence of the Court of Busto Arsizio.

PERSONNE AUTORISEE A CONSERVER LE DOSSIER / PERSON AUTHORISED TO KEEP THE FILE
MaedelGen. )

MARCO DE BERNARDI - ASSOCIE ADMINISTRATEUR
LIEU OU LE DOSSIER EST CONSERVE / THE FILE IS KEPT IN

VIA DEL BOSCO, 41 - 21052
BUSTO ARSIZIO (VA) — ITALIE

APPROUVE PAR /| APPROVED BY
oG/

MARCO DE BERNARDI - ASSOCIE ADMINISTRATEUR

LIEU : BUSTO ARSIZIO - DATE: DATASPED

¢

DEBEM

POMPES POUR L'INDUSTRIE
www.debem.com PAGE 5 sur 68



TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021 CHAPITRE 1 - DOCUMENTS D’ORIENTATION
1.2 LISTE DES RISQUES RESIDUELS GIERES

Aprés une analyse et une évaluation minutieuses des dangers présents dans les phases de opérationnelles concernées
par les Pompes Pneumatiques série BOXER, les mesures nécessaires ont été prises pour éliminer ou réduire les risques
correspondants et les risques résiduels ont été signalés et traités dans le Manuel d'Installation, d'Utilisation et de Mainte-
nance (Notice Originale) dont la pompe est équipée, afin qu'ils puissent étre encore réduits ou éliminés par la conception et
l'intégration de la sécurité des machines dans lesquelles elles seront installées :

MANUTENTION ET MISE EN PLACE - CONSULTER LES PROCEDURES DE LA NOTICE ORIGINALE
* Risque de choc et d’écrasement

INSTALLATION - CONSULTER LES PROCEDURES DE LA NOTICE ORIGINALE

* Risques liés aux liquides toxiques et/ou corrosifs a pomper ;

» Risque d'incompatibilité chimique avec les fluides a pomper ;

» Risque de déversement de produits avec des fluides dangereux ; (prévoir des dispositifs de confinement et de collecte) ;

+ Risque de réaction chimique avec les fluides de controle de I'eau du robinet pour I'essai ; (ouvrir et sécher les parties
internes de la pompe avant de l'installer) ;

* Risque d’écrasement

FONCTIONNEMENT - CONSULTER LES PROCEDURES DE LA NOTICE ORIGINALE

* Risques liés aux liquides toxiques et/ou corrosifs a pomper ;

» Risque d'incompatibilité chimique avec les fluides a pomper ;

+ Risque de fissuration par corrosion sous contrainte (action combinée de la corrosion et/ou de I'application incorrecte
d'une charge) associée a des températures élevées ;

» Risque d'incendie di au dépdt de poussieres inflammables ou a I'utilisation a des températures supérieures a celles
indiquées sur la Plaque d’ldentification du produit.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN - CONSULTER LES PROCEDURES DE LA NOTICE ORIGINALE

* Risques liés aux liquides toxiques et/ou corrosifs a pomper ;

+ Risque d'éjection de corps de la pompe lors du démontage en raison de pressions internes résiduelles (anormales) dans le
circuit pneumatique de la pompe ;

* Risque de rupture des membranes en I'absence d'Entretien Programmé.

Le concepteur de la machine/installation dans laquelle la Pompe Pneumatique série BOXER sera installée doit tenir compte
du risque résiduel signalé a chaque étape de fonctionnement et doit prendre les mesures d'intégration de sécurité néces-
saires prévues par les directives applicables avant la mise en service. Il est interdit de mettre en service la pompe avant
que la Machine dans laquelle elle doit étre intégrée n'ait été déclarée conforme a la Directive 2006/42/CE et a tout
autre Réglement et/ou Directive spécifique applicables.

Les personnes travaillant dans ces zones et s'occupant de ces étapes opérationnelles doivent étre formées et conscientes
qu'il peut encore y avoir des « dangers résiduels » (liés au type de fluide utilisé et a la compatibilité chimique) qui n'ont pas
pu étre éliminés.

Les personnes qui effectuent ces opérations doivent toujours avoir a leur disposition (consulter et comprendre) toutes les
informations contenues dans la Notice du Fabricant (Instructions Originales ou Traduction des Instructions Originales) et
doivent porter les Equipements de Sécurité et de Protection Individuelle (EPI) nécessaires avant de travailler.

Il est du devoir du Client, des Techniciens d'Installation et d’entretien et des Opérateurs qualifiés de prendre toutes les
mesures nécessaires pour s'assurer que l'accés a la pompe est réservé et limité au personnel formé et qualifié et de fournir
des informations et des avertissements adéquats sur tout risque résiduel, sur la machine/l'installation dans laquelle elle sera
installée, conformément aux lois de sécurité en vigueur.

En raison de l'innombrable variété de produits et de compositions chimiques des fluides, I'utilisateur est considéré comme
le plus grand connaisseur de la compatibilité et des réactions chimiques avec les matériaux de la pompe. L'acheteur agit
sous sa propre responsabilité en choisissant des matériaux de construction compatibles avec le(s) fluide(s) avec
lequel (lesquels) les composants de la pompe entrent en contact..

L'utilisateur peut s'adresser au Fabricant ou au Distributeur pour obtenir des conseils sur les matériaux de construction
offrant la meilleure compatibilité chimique, mais, ni le Fabricant ni le Distributeur ne seront responsables des dommages,
(défaut de fonctionnement, vieillissement structurel, fuites ou dommages indirects) dus aux réactions causées par l'incom-
patibilité chimique entre les matériaux de la pompe et les fluides qui entrent en contact avec eux. d
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CHAPITRE 1 -

1.3

J

DEBEM

DOCUMENTS D’ORIENTATION TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021

INTRODUCTION AU MANUEL m ﬂ “

La Notice originale a été élaborée en tenant compte des différentes tailles et configurations de fourniture
des Pompes Pneumatiques de la série BOXER, ainsi que des phases nécessaires a une installation
correcte pour une utilisation sire.

Cette notice fait partie intégrante de la pompe et constitue un dispositif de sécurité avec lequel le Fabri-
cant entend transmettre des informations importantes afin que I'Acheteur et son Personnel puissent
l'installer, I'utiliser et la maintenir dans un état constant d'efficacité et de sécurité.

Les informations traitées sont destinées a assurer le plus haut niveau de sécurité pour 'environnement,
pour les personnes exposées et les techniciens qualifiés pour effectuer les travaux prévus par le Fabri-
cant.

CONSULTATION ET CONSERVATION

La Notice Originale du Fabricant doit étre maintenue en bon état et doit toujours étre disponible pour étre
consultée par les Techniciens préposés aux interventions sur la machine ou elle sera installée.

Dans le cas contraire, le Fabricant est dégagé de toute responsabilité en ce qui concerne :

» Installation incorrecte ;
+ Evaluation incorrecte ou insuffisante de la compatibilité chimique avec le fluide & pomper ;

+ Mauvaise appréciation ou absence d'évaluation de la classification de I'environnement potentiellement explo-
sif et de I'aptitude a I'emploi de la pompe conformément au marquage de Certification apposé et a la Décla-
ration de Conformité ;

» Mauvaise utilisation de la pompe et/ou pour des performances différentes de celles indiquées ;

» Utilisation a des températures supérieures a celles indiquées par le Fabricant ;

* Interventions et/ou utilisation par du personnel non formé ;

+ Utilisation contraire aux instructions de sécurité du Fabricant ;

« Graves déficiences en matiére d'entretien ;

* Modifications ou travaux non autorisés par le Fabricant ;

+ Utilisation de pieces de rechange qui ne sont pas d'origine et/ou qui ne conviennent pas a la pompe ;
* Non-respect total ou partiel de la Notice Originale du Fabricant.

A QUI S’ADRESSE LA NOTICE ORIGINALE
Cette notice Originale est destinée a tous les Opérateurs et Techniciens autorisés a effectuer le transport,
la manutention, l'installation et I'entretien et/ou la réparation de la pompe.

Tous les Opérateurs et les Techniciens Qualifiés qui interagissent et interviennent sur la pompe doivent
connaitre les procédures d'intervention établies par le Fabricant, le risque résiduel présent et les mesures
de sécurité a adopter pour prévenir les situations dangereuses et les dommages éventuels aux per-
sonnes exposées, aux opérateurs, a I'environnement et aux biens en général. En particulier, les Opé-
rateurs doivent connaitre tous les équipements de protection individuelle a utiliser lorsqu'ils travaillent a
proximité de zones potentiellement dangereuses.

Le contenu de cette notice doit étre strictement respecté.

LIMITES DE LA NOTICE ORIGINALE

Il convient de noter que cette notice ne peut remplacer les connaissances techniques adéquates et la
formation de l'installateur ou du technicien de maintenance. Cette Notice fournit des informations et des
instructions sur l'installation et I'entretien qui ne sont pas destinées a remplacer ou a modifier les normes,
prescriptions ou lois générales ou spécifiques relatives a la sécurité et a l'utilisation qui concernent la
machine sur laquelle la pompe doit étre installée.

MISE A JOUR DE LA NOTICE ORIGINALE

La notice refléte I'état de I'art et de la technologie au moment ou la pompe a été commercialisée et ne
peut étre considérée comme inadéquate simplement parce qu'elle n'a pas été mise a jour pour refléter
les futures réalisations techniques.

Le Fabricant se réserve le droit de mettre a jour la production et la notice sans préavis, et sans I'obligation
de mettre a jour les documents émis précédemment.

POMPES POUR L'INDUSTRIE
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TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021 CHAPITRE 1 - DOCUMENTS D’ORIENTATION

CONTENUS DE LA NOTICE ORIGINALE

Les sujets sont traités de maniere a permettre une classification de l'information et de I'adresse professionnelle
auquel elles sont adressées, afin de rendre possible une consultation plus immédiate et directe des informations
contenues.

La notice se divise en chapitres et sections relatives qui couvrent, dans des séquences numérotées, des sujets
opérationnels pour l'installation, I'utilisation et I'entretien corrects de la pompe.

Les pages se caractérisent par la structure et le contenu suivants :
* Au début de chaque section, une barre a été créée qui, au moyen de symboles, indique le personnel auto-
risé a l'intervention, les interdictions a respecter, les obligations et les Equipements de Protection Individuelle (EPI) a

utiliser;

» Lerisque résiduel pendant l'opération est mis en évidence par des symboles appropriés intégrés avec le texte.

Personnel Titre
Autorisé CHAPITRE

2.5 DESCRIZIONE DELLA POMPA

434 ALLACC DEL CIRCUITO PRODOTTO
Dopo aver ibile effettuare lallacciamonto dolla pompa al circuito del

251 PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO

Lo
nto vengono azionale con moto altemato in due stad:
i pompan.

pompa,

godi TERISTICHE TECNICHE).

Séq uences —— 52 REQUISITI E CARATTERISTICHE DI INSTALLAZIONE
Opérationnelles e e S L o S s o o s e

impiegats per i icircolo & il pormpaggio d lquic
(vedere 2.5 CARATTERISTICHE TECNICHE). I loro

‘CARATTERISTICHE TECNICHE).

X Contenus
Titre ____  rem——— o8] Graphiques

SECTIONS

ompe praumatiche dalla seris BOXER sono state progetite e costite per i pompagal

1
vvvvv 220,000 Cps a 20°C intervengono fattori fisic

ATTENTIONS
MISES EN
GARDE

et REMARQUES

Classo di Tomporatura Fattore di Calcolo
ATEX (solo per Zona 1-Zona 21)

Massima Temperatura di

IECEx Processo del Fluido.

ATEXT4 - TSs'C = THaoc
IECEX 135°C - s - a0°c,

“‘ Numéros
PAGE

Les symboles sont utilisés graphiquement tout au long du manuel pour mettre en évidence et différencier des infor-
mations ou des conseils particuliers qui sont importants pour la sécurité et/ou l'installation correcte, I'entretien ou le
remplacement de la pompe.

Par ces mesures, le Fabricant entend attirer I'attention des Techniciens qualifiés sur les PRECAUTIONS, MISES EN
GARDE ou NOTES qui les concernent.

En cas de doutes ou de questions concernant le contenu de cette notice, ne pas hésiter a contacter le Ser-
vice Technique du Fabricant.

Tél. +39/0331 074034
Fax +39 /0331 074036
e-mail : info@debem.it

site: www.debem.com

d
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CHAPITRE 1 -

DOCUMENTS D’ORIENTATION TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021

SYMBOLES ET DEFINITIONS

&

)

OPERATEUR MACHINE

Identifie le type d'Opérateur pour lequel I'intervention traitée est réservée. Cette qualification suppose la for-
mation nécessaire et des compétences spécifiques dans le domaine d'utilisation de la pompe ainsi qu'une
connaissance et une compréhension totales des informations contenues dans la notice du Fabricant.

MANUTENTIONNAIRE

Identifie le type d'Opérateur pour lequel l'intervention traitée est réservée. Cette qualification exige une connais-
sance spécifique des appareils de levage, des méthodes et des caractéristiques d'élingage et de la manutention
s(re, ainsi qu'une connaissance et une compréhension complétes des informations contenues dans la notice
du Fabricant.

INSTALLATEUR/MANUTENTIONNAIRE MECANIQUE

Identifie le type de Technicien pour lequel l'intervention traitée est réservée. Cette qualification requiert
la formation et les compétences spécifiques nécessaires pour effectuer des travaux d'installation et d’en-
tretien, ainsi qu'une connaissance et une compréhension complétes des informations contenues dans la
notice du Fabricant.

INTERVENTIONS EXTRAORDINAIRES
Identifie les interventions réservées exclusivement aux Techniciens du Service d’ Assistance du Fabricant.

>

SYMBOLES DE DANGER

Indiquent, en combinaison avec le texte, le type de risque résiduel qui peut se produire durantl’opération
traitée :

Risque générique.

Risque lié a la température.

Risque de fluides toxiques et/ou corrosifs.
Risque d’explosion.

Risque d’écrasement et/ou de sectionnement.

CAO® @

DEBEM

SYMBOLES D’INTERDICTION

Indiquent, en combinaison avec le texte, le type d'interdiction a respecter durant I'opération traitée :

Interdiction de tout contact avec les parties du composant lorsqu'il est sous tension, en fonctionnement

ou chaud.

Interdiction d'enlever les protections lorsque la pompe est en marche ou alimentée.

Interdiction de lubrifier.

POMPES POUR L'INDUSTRIE
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TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021 CHAPITRE 1 - DOCUMENTS D’ORIENTATION

SYMBOLES ET DEFINITIONS

SYMBOLES D'OBLIGATION

Indiquent, en combinaison avec le texte, le type de protection individuelle a fournir pour effecttuer une
opération donnée :

Obligation de couper I'alimentation électrique avant d'intervenir.

Gants obligatoires avec les fluides toxiques et corrosifs.

el

1

Chaussures protectrices et antidérapantes obligatoires.
Tabliers de protection obligatoires avec les fluides toxiques et corrosifs.
Masque facial obligatoire avec les fluides toxiques et corrosifs.

Respirateurs obligatoires avec les fluides toxiques et corrosifs.

QeSS

ATTENTION

Informe le personnel concerné que I'opération décrite présente un risque résiduel d'exposition a des dan-
gers avec possibilité d'atteinte a la santé, de blessures corporelles et/ou a I'environnement, si elle n'est
pas effectuée conformément aux exigences et procédures décrites et/ou en I'absence d'Equipements de
Protection Individuelle (EPI) prévus.

MISE EN GARDE

Signale au personnel concerné que I'opération décrite peut causer des dommages a la pompe, et/ou ses
composants et les risques qui en découlent pour I'Opérateur, les Techniciens et/ou I'environnement si elle
n'est pas effectuée conformément aux modalités prévues.

o 2

REMARQUE
Fournit des détails techniques pertinents relatifs au sujet et/ou a 'opération traitée, dont le contenu est
d'une importance technique, ou de nature technique/juridique.

R

d
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CHAPITRE 1 -

1.4

1.5

J

DEBEM

DOCUMENTS D’ORIENTATION TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021

LETTRE DE LIVRAISON m ﬂ II

Les pompes BOXER sont fabriquées conformément aux Directives 2006/42/CE et 2014/34/UE, dans le
respect des normes européennes harmonisées EN ISO 80079-36 :2016, EN ISO 80079-37 :2016 et EN
ISO 80079-38 :2016.

En rédigeant cette notice, le Fabricant espére que vous tirerez le meilleur parti des performances des
pompes BOXER, en toute sécurité ; les pompes BOXER ne présentent pas de danger pour I'opérateur
lorsqu'elles sont utilisées conformément a la Notice Originale du Fabricant.

[l est du devoir du Client, des Techniciens d'Installation et d’entretien et des Opérateurs qualifiés de prendre
toutes les mesures nécessaires pour s'assurer que l'accés a la pompe est réservé et limité au personnel
formé et qualifié et de fournir des informations et des avertissements adéquats sur tout risque résiduel sur
la machine/l'installation dans laquelle elle sera installée, conformément aux lois de sécurité en vigueur.

Toutes les valeurs techniques se rapportent aux pompes BOXER « standard » (voir 2.7 CARACTERIS-
TIQUES TECHNIQUES) et veuillez noter qu'en raison d'une recherche constante d'innovation technolo-

gique et de qualité, les caractéristiques techniques des produits présentés peuvent changer sans préavis ;
la version de la Notice Originale fournie avec la pompe doit toujours étre suivie.

Il est interdit de mettre en service la pompe avant que la machine dans laquelle elle doit étre intégrée n'ait
été déclarée conforme a la Directive 2006/42/CE, et a tout autre Reéglement et/ou Directive spécifique
applicables.

Ne pas oublier que la Notice Originale, les Dessins et tout autre Document Technique livrés avec la pompe
sont de nature confidentielle et sont la propriété du Fabricant qui s’en réserve tous les droits (propriété
intellectuelle) et INTERDIT la reproduction (méme partielle par tout moyen) et la mise a la disposition de tiers
sans Son accord écrit.

REMARQUES GENERALES SUR LA LIVRAISON m ﬂ “

A la réception de la livraison, vérifier si :

* |'emballage est intact
» la fourniture correspond aux spécifications de la commande (voir document d'accompagnement)
* la pompe n'a pas été endommagée.

DESCRIPTION DE LA FOURNITURE POS.
Pompe 1
Manuel Officiel (Notice Originale) 2

En cas de dommages réels ou de piéces manquantes, informer le Fabricant et le Transitaire immédiate-
ment (dans les 7 jours suivant la réception) et en détail (éventuellement avec des photos).

POMPES POUR L'INDUSTRIE
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TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021 CHAPITRE 1 - DOCUMENTS D’ORIENTATION

1.6

MODALITES DE GARANTIE m ﬂ “

Les pompes BOXER sont un produit de qualité qui est constamment reconnu par la satisfaction de nos Clients.
En cas de panne, contacter le Service d’Assistance du Fabricant, le Distributeur ou le Centre d’Assistance le plus
proche, qui vous aidera dans les meilleurs délais.

Dans tous les cas indiquer ce qui suit :
A. Identification de la pompe par le numéro de Série figurant sur I'étiquette fixée a la pompe ;
B. Description de I'anomalie détectée.

Toutes les pompes BOXER sont couvertes par la garantie suivante :

1 CONDITIONS DE GARANTIE
La pompe est garantie pendant 12 mois (8 heures de fonctionnement par jour) a compter de la date de livraison
(voir le Document d'Accompagnement) sur toutes les pieces mécaniques jugées défectueuses, a I'exception des
pieéces soumises a une usure normale due au fonctionnement. La garantie prévoit la réparation gratuite de la
pompe ou la fourniture en remplacement des piéces défectueuses, a condition que le Fabricant reconnaisse le
défaut de construction.
La réparation ou le remplacement des piéces défectueuses constitue la pleine satisfaction des obligations de la
garantie.

2 NOTIFICATION DE L'INTERVENTION
L'Acheteur doit informer le Fabricant par écrit de tout défaut dans les 8 jours.

3 MODALITES D'INTERVENTION

Lintervention sous garantie ne sera effectuée que dans les ateliers du Fabricant suite a I'expédition ou I'en-
voi de la pompe défectueuse aux frais de I'Acheteur.

4 RESERVE D'EVALUATION
En cas de réparation ou de remplacement de piéces de la pompe, la garantie ne sera pas prolongée.

5 RESERVE D'EVALUATION
Les piéces défectueuses restent la propriété du Fabricant lorsqu'elles sont remplacées par lui sous garan-
tie. Si les piéces ne sont pas défectueuses, le Fabricant se réserve le droit de facturer le co(t total des piéces
précédemment remplacées sous garantie.

Sont aux frais de I’Acheteur

Le Fabricant ne prend pas en charge les frais et les risques liés a I'expédition ou au transport des piéces défec-
tueuses et/ou des pieces réparées ou de celles fournies en remplacement, y compris les frais de douane éven-
tuels. La garantie ne couvre PAS les dommages indirects et notamment les pertes de production éventuelles.
Sont également exclus de la garantie tous les matériaux d'usure normale (membranes, billes et sieges de billes,
etc.). La garantie ne couvre pas les piéces qui sont endommagées en raison d'une installation incorrecte, d'une
négligence ou d'une mauvaise utilisation, d'un entretien incorrect, de dommages dus au transport ou de toute
circonstance qui ne peut étre attribuée a des défauts de fonctionnement ou de fabrication.

Exclusion de la garantie et de la responsabilité pour les réactions chimiques :

En raison de l'innombrable variété de produits et de compositions chimiques des fluides, l'utilisateur est considéré
comme le plus grand connaisseur de la compatibilité et des réactions chimiques avec les matériaux de la pompe.
L'acheteur agit sous sa propre responsabilité en choisissant des matériaux de construction compatibles
avec les matériaux de le fluide/s avec lequel les composants de la pompe entrent en contact. L'utilisateur
peut s'adresser au Fabricant ou au Distributeur pour obtenir des conseils sur les matériaux de construction offrant
la meilleure compatibilité chimique, mais ni le Fabricant ni le Distributeur ne seront responsables des dommages
(défaut de fonctionnement, vieillissement structurel, fuites ou dommages indirects) dus aux réactions causées
pour l'incompatibilité chimique entre les matériaux de la pompe et les fluides qui entrent en contact avec eux.

La garantie est exclue dans tous les cas d'altération, d'utilisation inappropriée ou de mauvaise applica-
tion et de non-respect des informations contenues dans la Notice Originale du Fabricant.

Pour tout litige, le Tribunal Compétent est celui de Busto Arsizio (VA) ITALIA.
DEBEM

POMPES POUR L'INDUSTRIE

PAGE 12 sur 68 www.debem.com



INFORMATIONS INTRODUCTIVES

TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER REV. 2021

DEBEM

———— MADE IN ITALY —

CHAPITRE 2

Ce chapitre du manuel traite de sujets préliminaires qui sont trés importants pour une utilisation sire et
correcte de la pompe ; il est donc nécessaire de respecter ce qui est indiqué dans les sections suivantes.

CETTE PARTIE COMPREND LES TITRES SUIVANTS PAGE

21 IDENTIFICATION DE LA POMPE 14
2.2 CODE DE CONFIGURATION DE LA POMPE 15
2.3 MARQUAGE ATEX ET DEFINITION 16 - 17
2.4 MARQUAGE IECEX ET DEFINITION 18
2.5 DESCRIPTION DE LA POMPE 19
2.6 UTILISATION PREVUE ET MAUVAISE UTILISATION 19 - 20
2.7 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 21-22

Chaque sujet mentionné est décrit en détail ci-dessous.

J
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TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021 CHAPITRE 2 - INFORMATIONS INTRODUCTIVES

2.1

21.1

2.1.2

IDENTIFICATION DE LA POMPE m ﬂ “

Pourtoute communicationavecle Fabricantoules Centresd’Assistanceagréésindiquertoujourslesdonnées
figurant sur la plaque d'identification de la pompe.

La plaque d'identification contient les données suivantes :

Identification du Fabricant ;

Adresse et coordonnées du Fabricant ;

Nom de la pompe ;

Type et Code de Composition de la pompe ;
Marquage ATEX ;

Marquage IECEX ;

Code d'identification (huméro de série) ;
Année de construction :

NG A WD~

ATEX : version STANDARD - CONDUCT

d BOXER STANDARD

P S Sl - VIA DEL BOSCO, 41
m— 21052 BUSTO ARSIZIO (VA) c €
DEBEM o ITALY - www.debem.it .
— signation : pompe pneumatique a membrane 00
N 4 Descgriplion: a|pr drieenpdiaphragqm pump

ANNEE/YEAR 0312017
IMMATR.N° B cont alfa
TYPETYPE  IMICRA-HTTAT-C

Cert. Num  .iieiesssesinsencnnanes

@ 112G Ex h 1B T4 Gb

112D Ex h T135°C DbX

Tamb : -5°C < T<60°C

Pour Hytrel version T amb : -5°C < T< 45°C

EETENET]

’\ Sri - VIA DEL BOSCO, 41
21052 BUSTO ARSIZ/O (VA) c
DEBEM /TALY - www.debem.it
— Désignation ; pompe pneumatique & membrane
Description: air driven diaphragm pump

ANNEE/YEAR 03/2017
IMMATR. N° B cont alfa
TYPEITYPE  IMICRA-HTTAT-Z

IECEx Cert. Num IECEx SEV17.0008

ExhlIB T4 Gb - Exh lIB T135°C Db

Tamb :-5°C <T<60°C
Pour Hytrel version T amb : -5°C < T<45°C

3313A3489 AN\

IECEXx : version CONDUCT

ATTENTION

La Plaque d'ldentification et la Déclaration de Conformité contiennent des données trés impor-
tantes qui permettent de reconnaitre les matériaux avec lesquels la pompe est fabriquée(4. Type
et Code de Composition de la pompe) indispensables pour une évaluation correcte de la compa-
tibilité chimique avec le fluide a utiliser. Les données présentées indiquent la classe d'exécution
ATEX ou IECEXx (voir Marquage ATEX ou Marquage IECEx) pour une évaluation correcte de la
compatibilité avec le milieu de travail.

IL EST INTERDIT de retirer et/ou de modifier la plaque d'identification et les données qu’'elle
contient de quelque maniére que ce soit, sous peine d'annuler la garantie.

Le numeéro de cette notice est écrit sur la couverture. Noter le code de révision et le conserver afin de pouvoir
demander un nouvel exemplaire en cas de perte. (

DEBEM
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CHAPITRE 2 -

INFORMATIONS INTRODUCTIVES TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021

Les Pompes Pneumatiques de la série BOXER sont congues pour étre produites dans différentes tailles
et configurations (composition des matériaux).
La plaque d'identification de la pompe indique le modéle du produit en précisant aussi la composition
des matériaux de la pompe, qui sont donnés ci-dessous et expliqués afin de déterminer I'adéquation et
la compatibilité de la pompe avec le fluide a pomper et le milieu environnant.
ATTENTION : risque d'endommagement et de déversement du produit.
AR Ne pas oublier que l'installation de la pompe doit toujours étre conforme aux caractéristiques des mate-
riaux de composition de la pompe, comme indiqué sur la plaque d'ldentification (voir sections 2.2 CODE
DE CONFIGURATION et 2.7 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES,).
L'adéquation de la compatibilité chimique et de la température du fluide a pomper doit toujours
étre vérifiée de maniére adéquate (si nécessaire par des tests prolongés) avant que la pompe ne
soit installée et utilisée.
Exemple de Code de Configuration de la pompe :
IB81- P- H T A P D - --
MODELE DE CORPS MEMBRANE \ | MEMBRANE SIEGES DES \ [JOINTS TO-
POMPE > POMPE > COTE AIR > COTE FLUIDI; BILLES > BILLES > RIQUES > COLLECTEU> VERSION >
IB0O7- Boxer7
IB15- Boxer 15
IMICR- Microboxer
IB35- Boxer 35 X Collecteur
P PP C / C = CONDUCT
IB50- Boxer50 C oo dlseulal
IMIN-  Miniboxer 2 o e
P- PP T PTFE A AISI316L D EPDM « spécial »
IB81- Boxer 81 N NBR :
PC PP+CF A AISI316L | PE-UHMW V Viton® Y Filet « NPT »
IB90- Boxer 90 D EPDM T PTFE :
; FC PVDF+CF o D EPDM L ALU N NBR J  Entretoise sur
IB100- Boxer 100 H Hytrel arbre _
A- AISI316 N NBR T PTFE Z=|ECEx
FP100- FPC 100 M Santoprene® W Collecteur
, AL ALU R PPS (seu- clamp
IB150- Boxer 150 d
IB251- Boxer 251 lement pour iS¢ AIEEIES :
B100 et B150) renfort
IB252- Boxer 252
IB522- Boxer 522°
IB502- Boxer 502°
IB503- Boxer 503

1 : BOXER 50 seulement Corps de Pompe en PP - PP + CF - PVDF+CF -ALU ;

2 : MINIBOXER

4 : BOXER 522 seulement Corps de Pompe en PP - PP + CF - PVDF+CF ;

seulement Corps de Pompe en AISI 316 ; 5: BOXER 502 seulement Corps de Pompe en ALU -AISI 316 ;

3: BOXER 100 ALU/ BOXER 150 ALU montent seulement des Siéges de Billes en PPS ;

J
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TRADUCTIONS D

ES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021 CHAPITRE 2 - INFORMATIONS INTRODUCTIVES

Toutes les pompes Pneumatiques BOXER respectent les Directives Communautaires sur la libre circulation des mar-
chandises qui leur sont applicables (voir la Déclaration de Conformité).
Sont réalisées en série en version STANDARD en exécution ATEX @ 1 3GEx hlIB T4 Gc et @Le 3DEx h B
T135°C DcX pour utilisation en « Zone 2 - Zone 22 »(en présence de gaz et de poudres inflammables) efen exécution
ATEX I M2 Ex h | Mb X pour utilisation en mine dans zone a faible risque de choc « Zone M2 » (en présence de
atmosphere potentiellement explosive constituée de grisou et de poussiéres de charbon).
Sur demande spécifique lors de la phase de commande, peuvent étre fournies des pompes dans la version CONDUCT
en exécution ATEX I12GExhIB T4 Gb et @ 112D Ex h lIB T135°C DbX pour utilisation en « Zone 1- Zone 21 ».
C€E .. *** Ex * *» * x
Lo Niveau de protection de I'équipement :
Marque CE
3 %?ﬂ: I(i’:tep ::?tde:stlsgﬂs Gb = Niveau de Protection b x Gaz
Nurpéro d_’ldentifi(_:la,tion . Db = Niveau de Protection b x Poudres
de I'Organisme notifie conformément a la Norme EN 80079-37
Utilisation de I'équipement dans une
atmosphére potentiellement explosive |
I — Groupe de gaz : Classe de Température
- | = Mines (Méthane) (groupe i) :
('irotlxpe ('-I-r0|..lpe Tyge d'atmos- Il =Industries de surface Température
Equipement Equipement : phére explosive IA = *Propane, efc. superficielle
par surface : (groupe ): IIB = *Ethyléne, etc. maximale
o _ - lIC = *Hydrogene, Classe [°C]
I=Mines M1 = 5;?%?2329 G D *Acétyléne etc. T = 450
M2 = protection Xg%e:zrs Poudres * Exemple Gaz d'amorgage représentatifs. T2 = 300
élevée ™ = 200
IT T4 = 135
I = Surf 1= protection 0 20 Groupe de poudres : T5 = 100
- ounace trés elevee A = *Combustibles volatils, etc. T5 = 85
2 = protection 1 21 B = *Poudre non-conductrice, etc. Température de référence
élevée IC = *Poudre conductrice, etc. ambiante moins 5°C + 60°C.
8 = ﬁgortni“g}gm 2 22 *Exemple de Poudres d’'amorgage représentatives. Pour la Classe des poudres
est suivie a la lettre « T » la
11 1L . . o
température superficielle
maximale : ex. T100°C.
ATTENTION

La Plaque d’ldentification de la pompe porte le marquage ATEX et la catégorie de I'appareil. Vérifier toujours

la conformité avec la classification de la « Zone » d'installation avant I'installation.
Il est de la responsabilité de I'utilisateur de I'équipement de classer sa zone d'installation.
Ci-apres la définition du marquage ATEX de chaque exécution est donnée.

€&

13G/3D:
Le2G/II2D :
1M2

: symbole de sécurité conforme a DIN 40012 annexe A.

appareil de surface destiné a étre utilisé dans des zones ou est peu probable, ou rare et pour de courtes périodes,
la présence de gaz, de vapeurs ou de brouillards combustibles ainsi que de nuages de poudres combustibles dans
I'air pendant le fonctionnement aussi bien dans la zone extérieure que dans celle intérieure (Zone 2 - Zone 22).

appareil de surface destiné a étre utilisé dans des zones ou il y a présence de gaz, de vapeurs ou de brouillards ainsi

que de nuages de poudres combustibles dans I'air qui se produisent occasionnellement pendant le fonctionnement
normal aussi bien dans la zone extérieure que dans celle intérieure (Zone 1- Zone 21).

Les équipements de catégorie M2 qui peuvent étre installés dans les mines en « condition de danger 2 » c'est-a-dire
dans une atmosphére potentiellement explosive de grisou et de poussiéres de charbon. (J
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CHAPITRE 2 - INFORMATIONS INTRODUCTIVES TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021

Ex h
IIB
B

I

MB
X

: appareil en modalité de Protection « ¢ », ou « b », ou « k », conformément a la Norme EN 80079-37.
: a l'exclusion des gaz suivants : hydrogéne, acétyléne, disulfure de carbone.
: a I'exclusion des poudres suivantes : poudre conductrice.
: produit adapté a l'installation dans les mines (dans zone a faible risque de choc).
: Niveau de protection EPL Mb selon la norme EN 80079-36:16.
: La zone interne de la pompe n'est pas ATEX, c'est-a-dire qu'elle ne peut pas traiter des poudres..

T4/T135°C : classe température admissible. L'utilisateur doit traiter les fluides a température en fonction de cette

&

1M2

Ex h

MB

J

DEBEM

classification en tenant compte des indications de cette notice et des dispositions des normes en vigueur.
L'utilisateur doit également tenir compte des températures d'inflammation des gaz, de vapeurs ou de
brouillards ainsi que de nuages de poudres combustibles présents dans la zone d’utilisation.

Le dossier technique est enregistré auprés de I'organisme de certification TUV NORD CERT a Hanovre.

Sur demande spécifique lors de la phase de commande peuvent étre fournies des pompes en version

STANDARD en exécution ATEX @ I M2 Ex h | Mb X pour utilisation dans les mines dans une zone a
faible risque de choc « condition de danger 2 » en présence de gaz et de poudres inflammables (grisou
et poussiéres de charbon).

ATTENTION
La partie interne des pompes en exécution ATEX M2 (voir spécification de marquage), n'est pas
ATEX et ne peut donc pas étre utilisée pour le pompage de fluides explosifs.

Ci-apres la définition du marquage ATEX en exécution M2 est donnée.

: symbole de sécurité conforme a DIN 40012 annexe A.

: appareil de catégorie M2 qui peut étre installé dans les mines en « condition de danger 2 » c'est-a-dire
dans une atmosphére potentiellement explosive de grisou et de poussiéres de charbon.

: appareil en modalité de Protection « ¢ » conformément a la Norme EN 80079-37.
: produit adapté a l'installation dans les mines (dans zone a faible risque de choc).
: Niveau de protection EPL Mb selon la norme EN 80079-36:16.

: La zone interne de la pompe n'est pas ATEX, c'est-a-dire qu'elle ne peut pas traiter des fluides explosifs

quand elle est installée dans une mine.

Le dossier technique est enregistré auprés de I'organisme de certification TUV NORD CERT a
Hanovre.

POMPES POUR L'INDUSTRIE
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TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021 CHAPITRE 2 - INFORMATIONS INTRODUCTIVES

2.4 MARQUAGE IECEx ET DEFINITION m ﬂ n

Toutes les pompes Pneumatiques BOXER respectent les Directives Communautaires sur la libre circula-
tion des marchandises qui leur sont applicables (voir la Déclaration de Conformité ).

Les pompes Pneumatiques BOXER sont réalisées en version CONDUCTen exécution IECEx avec classe
Ex h 1IB T4 Gb et Ex h 1lIB T135°C Db.

ATTENTION

B La Plaque d'ldentification de la pompe porte le marquage IECEX et la catégorie de I'appareil. Vérifier toujours
la conformité avec la classification de la « Zone » d'installation.
Il est de la responsabilité de I'utilisateur de I'appareil de classer sa zone d'installation.
Les pompes en exécution IECEx ne sont pas disponibles avec des composants en Hytrel® et ne pré-
sentent pas de caractéristiques d'utilisation différentes liées a la Température Ambiante indiquée sur la
plaque signalétique.

Marque IECEx I

=2
| *
| *
| *

Groupe de gaz : Classe de Température Niveau de Protection
I =Mines (Méthane) (groupe ll): de Péquipement :
I =Industries de surface Tempeérature Gb = Niveau de Protection b x Gaz
IIA = *Propane, etc. superficielle Db = Niveau de Protection b x Poudres
B = *Ethyléne, etc. maximale )
IIC = *Hydrogéne, *Acétyléne etc. Classe [°C] type de construction (EN 80079-37)
T = 450
* Exemple Gaz d'amorgage représentatifs. T2 = 300
T3 = 200
T4 = 135
Groupe de poudres : T5 _ 100
llIA = *Combustibles volatils, etc. T5 = 85
llIB = *Poudre non-conductrice, etc. Température de référence
lIC = *Poudre conductrice, etc. ambiante moins 5°C + 60°C.

Pour la Classe des poudres
est suivie a la lettre « T » la
température superficielle
maximale : ex. T100°C.

*Exemple de Poudres d'amorgage représentatives.

Qi-aprés la définition du marquage IECEx de chaque exécution est donnée.

Ex h : appareil en modalité de Protection « ¢ », ou « b », ou « k », conformément a la Norme EN 80079-37.
IiIB : a I'exclusion des gaz suivants : hydrogéne, acétyléne, disulfure de carbone.
B : a I'exclusion des poudres suivantes : poudre conductrice.

T4/T135°C : classe de température admissible. L'utilisateur doit traiter les fluides a température en fonction de
cette classification en tenant compte des indications de cette notice et des dispositions des normes en
vigueur. L'utilisateur doit également tenir compte des températures d'inflammation des gaz, de vapeurs
ou de brouillards ainsi que de nuages de poudres combustibles présents dans la zone d’utilisation.

Le dossier technique est enregistré auprés de I'Organisme de Certification IEC EUROFINS (Cer-

tificat EX-3935).

DEBEM
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INFORMATIONS INTRODUCTIVES TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021

DESCRIPTION DE LA POMPE m ﬂ “

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

Les pompes pneumatiques de la série BOXER sont constituées d'un échangeur pneumatique avec un
nombre réduit de composants, qui entraine les membranes des deux unités de pompage par l'intermé-
diaire d'un axe central. Les membranes fixées a |'axe d'entrainement central sont entrainées alternative-
ment en deux temps (aspiration-refoulement) et constituent les éléments de pompage.

Entre les deux chambres de la pompe et les conduites d'aspiration et de refoulement de la pompe se
trouvent les vannes a bille respectives.

Le principe de fonctionnement a deux étages fonctionne simultanément (pendant qu'une chambre est en
phase d'aspiration, la seconde chambre est en phase de refoulement), assurant une aspiration négative, une
hauteur de charge élevée et le pompage de fluides a viscosité élevée et de solides en suspension (voir 2.7
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES).

EXIGENCES ET CARACTERISTIQUES D’INSTALLATION

Les pompes pneumatiques de la série BOXER sont auto-amorcantes et elles peuvent fonctionner a sec
et permettent de varier la vitesse de fonctionnement méme pendant le service.

Elles peuvent étre utilisées pour la recirculation et le pompage de liquides a haute viscosité et de solides
en suspension. (voir 2.7 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES). Leur fonctionnement est prévu pour les
installations horizontales, sur et sous charge d’eau.

Les tuyaux d'aspiration et de refoulement doivent étre dimensionnés de maniére appropriée (jamais plus
petits que les diameétres des pompes) pour garantir les débits minimaux et une efficacité optimale.

UTILISATION PREVUE ET MAUVAISE uTiLIsaTioN  [1] [ BB

UTILISATION PREVUE

Les pompes pneumatiques de la série BOXER ont été congues et construites pour le pompage de liquides
et de fluides agressifs (acides ou alcalins) dont la composition chimique et les températures sont compa-
tibles avec les matériaux de composition de la pompe et dont la viscosité apparente est comprise entre 1 et
20 000 Cps a 20°C (voir Fiche Technique Modele pompe) ; pour les viscosités supérieures a 20 000
cps a 20°C, des facteurs physiques entrent en jeu et nécessitent une évaluation correcte donc il est
toujours nécessaire de contacter au préalable le Bureau Technique du Fabricant.

La température maximale admissible pour les fluides de traitement dépend toutefois du matériau de construc-
tion de la pompe et du systéme et/ou est déclassée par celui-ci.

ATTENTION

Les limites de température maximale sont basées sur deux facteurs, mécanique et corrosif. Certains
fluides utilisés peuvent réduire considérablement les températures maximales de sécurité en raison de
leur contenu corrosif élevé. Si la température maximale est dépassée, la conformité au marquage
ATEX de la pompe n'est plus garantie.

CALCUL DE LA TEMPERATURE MAXIMALE DU FLUIDE (pour Zone 1 - Zone 21)

Voici la formule permettant de déterminer la température maximale admissible du processus fluide pour les
pompes BOXER en version CONDUCT (exécution : Le 2/2 GD c IIB T135°C) pour installations en Zone
1-Zone 21.

Classe de Température Facteur de Calcul Température Maximale de
ATEX (seulement pour Zone 1- Zone 21) P .
Processus du Fluide
IECEX
ATEX T4 - Tx 55°C = Tf80°C
IECEX 135°C - 55°C = 80°C
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CLASSE DE TEMPERATURE POMPES A INSTALLER DANS UN MILIEU EXPLOSIF (Zone 1 et Zone M2) :
La classe de température de référence pour la protection contre les explosions des pompes destinées a étre utili-
sées dans la zone M2 avec des atmosphéres explosives est T150°C.

La classe de température de référence pour la protection contre les explosions des pompes destinées a étre
utilisées en zone 1 avec présence d'atmospheres explosives est T135°C (T4) ; toutes les données permettant
de calculer la température maximale du fluide dans les conditions de fonctionnement sont indiquées ci-dessous.

REMARQUE
La température maximale de I'équipement a été déterminée sans dépdt de poussiére sur les surfaces externes
et internes.

Définition des Données de Calcul (Zone 1) :

T4 classe de température ATEX 135°C ;
Ta = température ambiante maximale de 40°C ;

TI = température maximale de la pompe utilisée a sec dans le milieu (50°C) ;
As = facteur de sécurité (5°C) ;

Tx = facteur de calcul (Tl + As) seulement pour Zone 1 ;

Tf = température maximale admissible, de processus du fluide.

ATTENTION

Compte tenu de la plage de variation admissible de la température ambiante dans la zone 1 et la zone M2, les
températures du processus de traitement du fluide supérieures a celles indiquées ci-dessus, tout en provoquant
des dommages a la pompe, ne permettent pas de respecter les classes de température correspondantes, T4
(135°C) et (150°C) respectivement.

Lorsque l'utilisateur prévoit un risque de dépassement des limites de température indiquées sur le mar-
quage du produit et dans ce manuel, un dispositif de détection et de protection doit étre installé sur le
systéme pour empécher que la température maximale admissible soit atteinte.

REMARQUE
L'utilisateur doit évaluer la relation entre la température maximale de surface de la pompe indiquée dans le mar-
quage et la température minimale d'inflammation des couches de poussiére et/ou des nuages de poussiere.

UTILISATIONS INAPPROPRIEES ]
Toute utilisation de la pompe BOXER autre que celle précédemment décrite et spécifiée au chapitre 2.7 CARACTERIS-
TIQUES TECHNIQUES est considérée comme impropre et est donc interdite par le constructeur DEBEM.

En particulier, la pompe BOXER NE DOIT PAS étre utilisée pour :

* la production du vide ;

+ l'utilisation comme robinet d'arrét, comme clapet de retenue (clapet anti-retour) ou commevanne de dosage ;

+ lutilisation de la pompe pour le pompage de poussiéres de tous types et de toutes natures (inflammables et
non inflammables) ;

+ [utilisation avec des fluides de pompage chimiquement incompatibles avec les matériaux de construction ;

+  lutilisation avec des pressions pneumatiques, des températures de processus et/ou des caractéristiques fonction-
nelles incompatibles avec les Données Techniques de la pompe et/ou la marque de Certification apposée ;

+ lutilisation de la pompe dans des environnements potentiellement explosifs non classés et/ou non compa-
tibles avec le type d'exécution de la pompe (voir le marquage de Certification apposée et la Déclaration de
Conformité).

+ lutilisation inappropriée de la pompe (choix incorrect des matériaux et de linstallation) pour fonctionner en pré-
sence de phénoménes de fissuration par corrosion sous contrainte ;

« |'utilisation avec des liquides alimentaires ou pharmaceutiques.

ATTENTION

Les risques associés a I'utilisation de la pompe dans les conditions précises décrites dans le manuel d'utilisation
et d'entretien du fabricant ont été analysés ; I'analyse des risques associés a l'interface avec d'autres composants
du systeme est de la responsabilité de l'installateur/utilisateur.

Pour une utilisation et un fonctionnement corrects de la pompe BOXER FPC 100, en accord avec la Directive Atex
2014/34/EU, il est expressément interdit a l'utilisateur de :

- déconnecter les brides de renforcement, qui sont fixées aux corps de pompe et aux collecteurs, des surfaces en PTFE ;
- intervenir sur les boulons des brides de renfort en modifiant leur serrage.

Toute utilisation de la pompe qui difféere de la Notice Originale du Fabricant est interdite et
annule la garantie, les exigences de sécurité et la protection contre les explosions. (J
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CHAPITRE 2 -

2.7

INFORMATIONS INTRODUCTIVES

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021

GIEAER

Les données techniques des pompes BOXER se réferent aux exécutions standard. Les valeurs de « Débit MAX » se
référent au pompage d'eau a 20°C, avec un tuyau d'aspiration immergé avec une hauteur de 50 cm (voir figure 1). Les
valeurs de « Capacité d'Aspiration » sont mesurées avec un vacuometre.

REMARQUE

la capacité d'aspiration séche négative déclarée se référe a |'aspiration de fluides ayant une viscosité et un poids spécifique
de 1. Les performances et la durée de vie des membranes de la pompe sont influencées par les facteurs suivants :
viscosité et poids spécifique du fluide ;

longueur et diamétre du tuyau d'aspiration et/ou présence de courbes d'aspiration sur le circuit du produit ;

présence de particules solides abrasives.

ASPIRATION NEGATIVE : avec des fluides Max jusqu'a 5.000 Cps & 20°C et un poids spécifique maximal de 1,4 Kg/l.

ASPIRATION SOUS CHARGE D’EAU : avec des fluides Max jusqu’a 20.000 Cps a 20°C (voir données Modeéle de pompe).
Avec une viscosité supérieure des facteurs physiques sont impliqués et doivent étre évalués correctement doncil est
toujours nécessaire de contacter au préalable le Bureau Technique du Fabricant.

Les tableaux ci-dessous indiquent les données techniques et les valeurs maximales des encombrements, des points de
serrage et les poids ; pour les valeurs dimensionnelles spécifiques et les données techniques de la fourniture, se
référer aux Fiches Techniques du modéle spécifique.

ASPIRATION NEGATIVE SOUS CHARGE D'EAU
Max 5.000 Cps a 20°C Max 20.000 Cps a 20°C
® (poids spécifique de 1,4 Kg/l)
_’I <
M\
p)
0,5m !
20°C
fig. 1 L
g -

. unité de BOXER BOXER MICRO BOXER BOXER MINI BOXER BOXER BOXER BOXER BOXER BOXER BOXER BOXER
DONNEES TECHNIQUES mesure 07 15 BOXER 35 50 BOXER 81 90 100 150  251-252 522 502 503
Raccords aspiration/refoulement pouces 1/4”f 3/8"f 1/2”f 1/2”f 1/2"f 1/2"f 17f 17f 1”f  11/47f 11/2"f  2’f 27f 3”f
Raccord air pouces 1/8”f 3/8”f 1/4”f 3/8"f 3/8"f 3/8"f 3/8"f 3/8"f 3/8"f 1/2"f 1/2"f 1/2"f 1/2"f 3/4’f
Pression de I'air (MIN-MAX) bar 2-8 2-8 2-8 2-8 2-8 2-8 2-8 2-8 2-8 2-8 2-8 2-8 2-8 2-8
Solides de passage MAX @ mm 0,5 0,5 2 2 4 4 4 4 4 5 6 8 8 10
Capacité d'aspiration a sec
(membrane PTFE) m 3 3 5 4 4 4 4 4 4 4 4 5 5 4
Hauteur max. (eau 20°C) m 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80
Débit MAX eau 20°C . Umin 9 17 35 37 60 60 110 110 160 220 340 600 600 800
(collecteur d’aspiration immergé)

Température  PP+CF °C 65° 65° 65° 65° 65° - 65° - 65° 65° 65° 65° - 65°
MAX du fluide o . . . . . . o . . . .
PVDF+CF C 80 80 80 80 80 - 80 - 80 80 80 80 - 80
(zone1-21)
(zone2-22) ALU-AISI 316 °C - 80° 80° - 80° 80° 80° 80° 80° 80° 80° - 80° 80°
PP °C 65° 65° 65° 65° 65° - 65° - 65° 65° 65° 65° - 65°
Température o o . . . . o . . . . .
MAX du fluide PVDF C 95 95 95 95 95 - 95 - 95 95 95 95 - 95
ALU-AISI 316 °C - 95° 95° - 95° 95° 95° 95° 95° 95° 95° - 95° 95°
PP et PP+CF Kg 0,7 1,1 1,6 1,9 3,6 - 5 - 7,5 12 18 38 - 50
Poids PVDF Kg 09 1,4 1,9 22 42 - 6,5 - 9,5 14 20 45 - 67
(a vide) ALU Kg - 1,9 2 - 4 - 6,5 - 8,2 16 20 - 49 66
INOX Kg - 2,4 3,8 - - 6,5 10,5 7 12 23 27 - 54 71
Bruit (5 bars billes en caoutchouc)  dB (A) 65 65 65 65 70 70 70 70 75 75 80 80 80 80
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fite
|
C
POMPE MATERIEL POIDS pouces DIMENSIONS mm
Kg a m A B C D E OF G
BOXER 07 PP et PP+CF 0,7 1/4” 1/4” 69 138 120 98 101 5 64
BOXER 07 PVDF 0,9 1/4” 1/4” 69 138 120 98 101 5 64
BOXER 15 PP et PP+CF 1,1 3/8” 3/8” 80 148 149 113 103 5 64
BOXER 15 PVDF 1,4 3/8" 3/8” 80 148 149 113 103 5 64
BOXER 15 Aluminium 1,9 3/8” 3/8” 80 148 151 115 103 5 64
BOXER 15 Inox AISI 316L 2,4 3/8” 3/8” 80 153 141 109 103 6 70
MICROBOXER PP et PP+CF 1,6 1/2" 1/2” 120 168 168 136 120 6 70
MICROBOXER PVDF 1,9 1/2” 1/2” 120 168 168 136 120 6 70
MICROBOXER Aluminium 2 1/2” 1/2” 120 164 172 140 120 6 70
MICROBOXER Inox AISI 316L 3,8 1/2” 1/2” 120 177 171 139 124 6 70
BOXER 35 PP et PP+CF 1,9 1/2” 1/2" 120 188 168 136 140 6 70
BOXER 35 PVDF 2,3 1/2” 1/2” 120 188 168 136 140 6 70
BOXER 50 PP et PP+CF 3,6 1/2” 1/2” 153 246 240 201 168 6,5 85
BOXER 50 PVDF 4,2 1/2” 1/2” 153 246 240 201 168 6,5 85
BOXER 50 Aluminium 4 1/2" 1/2” 153 241 234 198 168 6,5 85
MINIBOXER Inox AISI 316L 6,5 1/2” 1/2” 152 232 232 196 166 9 79
BOXER 81 PP et PP+CF 5 1” 1” 170 308 274 219 213 6,5 92
BOXER 81 PVDF 6,5 1” 1” 170 308 274 219 213 6,5 92
BOXER 81 Inox AISI 316 10,6 1” 1” 170 305 275 221 214 8 93
BOXER 90 Aluminium 7 1” 1” 170 293 291 237 213 8 103
BOXER 100 PP et PP+CF 7,5 1” 1” 202 329 325 263 228 8 110
BOXER 100 PVDF 8,5 1” 1” 202 329 325 263 228 8 110
BOXER 100 Aluminium 8,2 1” 1” 202 315 324 270 213,5 8 110
BOXER 100 Inox AISI 316 11 1” 1” 202 308 327 273 213,5 8 110
BOXER 100 FPC  Téflon (cond. difficiles) 21,6 1” 1” 230 292 394 278 247 6,5 150
BOXER 150 PP et PP+CF 12 11/4” 11/4” 220 399 386 302 267 8 122
BOXER 150 PVDF 14 11/4” 11/4” 220 399 386 302 267 8 122
BOXER 150 Aluminium 16 11/4” 11/4” 220 394 385 302 265 8 122
BOXER 150 Inox AISI 316 21 114" 11/4” 220 388 390 307 266 9,5 122
BOXER 251 PP et PP+CF 16 11/2” 11/2” 254 493 492 416 326 8,5 138
BOXER 251 PVDF 20 1127 11/2” 254 493 492 416 326 8,5 138
BOXER 251 Aluminium 21 11/ 11/2” 254 490 491 415 327 8 138
BOXER 252 Inox AISI 316 32 11/2” 11/2” 254 417 537 450 327 8,5 154,5
BOXER 522 PP et PP+CF 38 2" 2" 404 590 650 548 400 12,5 200
BOXER 522 PVDF 45 2" 2" 404 590 650 548 400 12,5 200
BOXER 502 Aluminium 49 2" 2" 404 566 621 521 364 12,5 182,5
BOXER 502 Inox AISI 316 54 2" 2" 403 470 705 582 364 11 250
BOXER 503 PP et PP+CF 50 3” 3” 404 585 726 606 400 14 200
BOXER 503 PVDF 67 3" 3” 404 585 726 606 400 14 200
BOXER 503 Aluminium 66 3” 3” 404 580 806 694 360 15 272
BOXER 503 Inox AISI 316 71 3" 3" 403 546 826 682 381 11 300
EIE\EJEM
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MISES EN GARDE ET CONSIGNES DEBEM

———— MADE IN ITALY —

TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER REV. 2021

CHAPITRE 3

Ce chapitre aborde des questions de sécurité trés importantes et explique comment installer, utiliser ou
entretenir les pompes de la série BOXER en toute sécurité.
Respecter strictement ces principes et régles simples pendant toute la durée de vie de la pompe.

CETTE PARTIE COMPREND LES TITRES SUIVANTS PAGE

3.1 CONSIGNES DE SECURITE 24 - 27

Les sections suivantes décrivent ce qu'il faut faire.

J
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3.1

3.11

3.1.2

3.1.3

3.14

3.15

3.1.6

3.1.7

CONSIGNES DE SECURITE m ﬂ n

La Notice Originale doit toujours étre a la disposition des opérateurs. Des pratiques dangereuses, des interven-
tions imprudentes ou non conformes aux Consignes de Sécurité et a la notice peuvent entrainer des dommages
matériels, des blessures graves ou dans des cas extrémes la mort, pour lesquels le Fabricant n'est pas respon-
sable.

Touteslespompessonttestéesfonctionnellementettestéesavecdel'eaua20°Cavantd'étreexpédiéesauClient,ilpeut
donc y avoir un peu d'eau du robinet résiduelle a l'intérieur.

ATTENTION : risque de réactions chimiques a I’eau
Avant d'installer la pompe pour une utilisation avec des liquides qui réagissent avec I'eau du robinet, le circuit du pro-
duit doit étre ouvert et toutes les surfaces internes doivent étre séchées.

Lepersonnelautoriséainstaller,inspecteretentretenirlapompedoitavoiruneformationtechniqueadéquate,ainsiqu'une
connaissance spécifique du produit a pomper et, en outre, pour une utilisation dans les zones ATEX, il doit avoir
une connaissance spécialisée des atmosphéres potentiellement explosives et des risques associés.

ATTENTION
Ces instructions sont essentielles pour la conformité de la pompe aux exigences de la directive 2014/34/UE elles
doivent donc étre : disponibles, connues, comprises et utilisées par tous les Opérateurs.

Touteutilisationdelapompenonconformeaumanueld'utilisationetd'entretiendufabricantinvalideralesexigencesde
sécurité et de protection contre les risques d’explosion.

ATTENTION

La température maximale admissible pour les fluides de traitement (dans la zone 1 et la zone 21) est de 65°C ou
80°C selon les matériaux de construction de la pompe ; si la température maximale est dépassée, la conformité
avec le marquage ATEX et IECEX apposé n'est pas garantie.

L'alimentationenairdelapompedoittoujoursinclurel'installationd'unevanned'arrétappropriée (Urgence),delavanne
a 3 voies et un clapet anti-retour et la pression ne doit jamais étre inférieure a 2 bars ou supérieure a 8 bars. Le
moteur pneumatique des pompes BOXER est autolubrifiant (aucune lubrification supplémentaire n'est néces-
saire) ; alimenter la pompe avec de l'air filtré, séché et NON lubrifié. Il est INTERDIT d'alimenter la pompe avec
de I'air lubrifié non filtré et/ou non séché.

ATTENTION : risque de pénétration de fluide dans le circuit d'air comprimé et de déversement dans I'environ-
nement.

Il est interdit d'installer la pompe sans vanne d'arrét, vanne a trois voies ou vanne a 3 voies et clapet anti-retour sur la
ligne d'alimentation en air pour empécher le fluide pompé de pénétrer dans le circuit pneumatique en cas de rupture
du diaphragme. Méme dans les installations en batterie le clapet anti-retour doit étre installé sur chaque pompe.

L'airducircuitpneumatiquedelapompedoittoujoursétreévacuédansuneatmosphérelibre,exemptedepoussiéreetde
vapeurs saturées qui pourraient endommager le circuit interne.

ATTENTION : risque d'endommager le circuit pneumatique interne.

Pour les installations avec la pompe immergée, ou le fonctionnement dans des environnements a atmosphére
difficile (poussiére, vapeurs ou vapeurs saturées), il faut prévoir l'installation d'un tuyau et de raccords (en maté-
riaux appropriés) pour amener le point de sortie de I'air en dehors du milieu/ liquide de travail.

Danslesinstallationsdepompesavecdeshauteursderefoulementélevées,desfluidestresdensesavecunpoidsspéci-
fique élevé et/ou des contre-pressions élevées, le gel des sorties du circuit pneumatique peut se produire.

ATTENTION : risque de gel du refoulement d'air et de perte de performance et/ou d'arrét de la pompe.
Prévoir l'installation d'un additif au glycol sur la ligne d'alimentation en air en amont de la pompe.

Lorsquel'utilisateurprévoitunrisquededépassementdeslimitesdetempératureindiquéessurlemarquageduproduitet
dans ce manuel, un dispositif de détection et de protection doit étre installé sur le systeme pour empécher que la
température maximale admissible soit atteinte.

ATTENTION : risque de déchéance de conformité avec le marquage ATEX et IECEX apposé.
Il est interdit d'utiliser la pompe a des températures supérieures a celles autorisées et spécifiées dans la
notice ; si la température maximale est dépassée, la conformité au marquage apposé n'est pas garantie d
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3.1.8

3.19

3.1.10

3.1.11
3.1.12

3.1.13

3.1.14

3.1.15
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LapartieinternedespompesenexécutionATEXM2 (voirspécificationde marquage),n'estpasATEXetne peutdoncpasétre utili-
sée pour le pompage de fluides explosifs. Les pompes en exécution ATEX M2 sont destinés a étre utilisés dans des mines
situées dans une zone a faible risque de choc « condition dangereuse 2 » en présence de gaz inflammables et de pous-
sieres (grisou et poussiéres de charbon) avec une température maximale de 150°C en I'absence de dépbts de poussieres.

ATTENTION : risque d’explosion.

Il est interdit d'utiliser des pompes en exécution ATEX M2 pour le pompage de fluides explosifs et/ou de fluides dont les
températures non contrdlées sont supérieures a celles autorisées par le marquage de certification. Il est également interdit
d'utiliser des pompes avec des dépdts de poussiére explosifs sur les surfaces (externes et/ou internes) et ['installation
dans des milieux présentant un risque élevé de choc.

L'adéquation de la compatibilité chimique et de la température du fluide a pomper doit toujours étre vérifiée de maniére adé-
quate (si nécessaire par des tests prolongés) avant que la pompe ne soit installée et utilisée.

ATTENTION : risque de réactions chimiques et possibilité de ruptures ou de déversement du produit.
Il est interdit d'utiliser la pompe avec des fluides qui ne sont pas compatibles avec les matériaux des composants.

Les charges exercées sur la pompe, ainsi que les fluides ou I'utilisation dans un milieu corrosif en contact avec certains maté-
riaux, peuvent provoquer des phénoménes de fissuration par corrosion sous contrainte (dégradation du matériau due a I'action
combinée de la corrosion et de l'application d'une charge constante). Ce phénomene conduit souvent a une défaillance sou-
daine et inattendue (non imputable a des défauts de construction) des composants soumis a des contraintes dans des milieux
corrosifs, notamment a des températures élevées.

ATTENTION : risque de fissuration par corrosion sous contrainte et ruptures soudaines avec déversement
du produit. En cas phénoménes de fissuration par corrosion sous contrainte, I'utilisateur doit vérifier la compatibilité
totale (dans le temps) avec les matériaux de construction de la pompe ou, si nécessaire, faire un choix de matériaux
de construction plus approprié et dans l'installation, les instructions du fabricant concernant I'élimination des charges
doivent étre respectées.

Les pompes dont les composants ou les piéces sont en aluminium ne doivent pas étre utilisées pour le pompage
delll-trichlorure-éthane, chlorure de méthyléne ou solvants a base d'autres hydrocarbures halogénés.

ATTENTION : risque d’explosion.
L'aluminium en contact avec le llI-trichlorure-éthane, le chlorure de méthyléne ou des solvants a base d'autres hydrocar-
bures halogénés génere des réactions chimiques dangereuses.

La pompe Boxer ne se vide pas automatiquement, donc lorsqu'elle est utilisée avec des fluides cristallisants, elle doit
toujours étre lavée rapidement avec un liquide de lavage propre approprié apres avoir été arrétée.

ATTENTION : risque de blocage de la pompe.
L'arrét prolongé de la pompe en présence de fluides cristallisants peut entrainer le blocage des vannes et des membranes
et les empécher de fonctionner.

Si des fluides agressifs, toxiques ou dangereux pour la santé doivent étre pompés, la pompe doit étre équipée d'une pro-
tection appropriée pour le confinement, le transport et la collecte du produit dans une zone sire et pour la signalisation
en cas de fuite.

ATTENTION : risque de pollution, de contamination, de blessures ou, dans des cas extrémes, de mort.
Il est interdit d'installer la pompe sans une protection appropriée pour le confinement et la collecte de fluides agressifs,
toxiques ou dangereux pour la santé.

L'installation doit comporter des vannes appropriées (de diamétre supérieur a celui de la pompe) pour la fermeture et
lisolement du produit en amont et en aval de la pompe, afin de permettre une intervention en cas de défaillance et/ou un
démontage en toute sécurité.

ATTENTION : risque de déversement incontrélé du produit.
Il est interdit d'installer la pompe sans robinets d'arrét appropriés du cbté de I'aspiration et du refoulement.

La pompe n'agit pas comme une vanne et ne garantit pas I'étanchéité du fluide. Dans le cas d'une installation avec une hauteur
de refoulement élevée et/ou avec un fluide de poids spécifique élevé, il est nécessaire d'installer un clapet anti-retour approprié
(de taille adéquate) sur le tuyau a proximité de la pompe.

ATTENTION : risque de déversement incontrélé du produit.
Les installations avec une hauteur de refoulement élevée et/ou un fluide ayant un poids spécifique élevé peuvent géné-
rer des contre-pressions importantes, entrainant une usure prématurée des membranes et/ou une éventuelle rupture.
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3.1.16

3.1.17

3.1.18

3.1.19

3.1.20

3.1.21

3.1.22

Danslesinstallationsoul'ons'attendalaprésencedeparticulessolidesensuspensiondansleproduit,ilfautinstallersurl'entrée
d'aspiration une crépine d'aspiration appropriée, avec une surface de 2,5 ou 3 fois la surface du tuyau d'aspiration et
avec des passages plus petits que la taille des particules admises par la pompe.

ATTENTION : risque d’endommagement de la pompe
Il est interdit d'installer la pompe sans crépine d'aspiration appropriée ou avec un débit de fluide insuffisant et sous-di-
mensionné et/ou un passage dépassant les particules autorisées par le modéle de pompe.

Engénéral,touslesraccords, tuyauxetvanneset/oufiltresinstallésdanslecircuitd'airetlecircuitde produitenamontetenaval
de la pompe, ne doivent jamais avoir un débit inférieur aux valeurs nominales de la pompe.

ATTENTION : risque de rupture et de déversement du produit

La présence de débit inférieur aux valeurs nominales de la pompe le long des lignes du circuit de produit, en amont et
en aval de la pompe, outre le fait qu'il entraine un rendement et des performances médiocres, peut entrainer une usure
prématurée de la membrane et/ou une éventuelle rupture.

Pourl'installationdelapompe, ilfaututiliserdesraccords afiletage cylindrique pourgaz, fabriquésdanslemémematériauque
la pompe. En général, tous les filetages de la pompe destinés a étre raccordés aux conduites d'aspiration et de refou-
lement du fluide ne sont pas destinés a assurer I'étanchéité hydraulique ; utiliser des joints appropriés pour assurer
I'étanchéité hydraulique.

ATTENTION : risque de rupture des filets et/ou de déversement du produit.

L'utilisation de raccords a filetage conique ou fabriqués dans un matériau différent de celui de la pompe est interdite.

Le serrage des raccords d'aspiration et de refoulement doit garantir I'étanchéité mécanique des tuyaux, tandis que des
joints appropriés doivent étre utilisés pour garantir I'étanchéité hydraulique.

Silapompeestutiliséedansunenvironnementpotentiellementexplosif, elledoittoujoursétreefficacementmisealaterre,indé-
pendamment des autres organes qui lui sont connectés. Pour le pompage de liquides inflammables (comme I'autorise
le marquage dont il fait I'objet), il est essentiel d’utiliser des pompes appropriées « CONDUCT » avec marquage ATEX
et/ou IECEX, avec une mise a la terre appropriée.

ATTENTION : risque d'explosion dii aux charges électrostatiques.

Si la pompe n'est pas mise a la terre ou n'est pas correctement mise a la terre, les exigences de sécurité et de protec-
tion contre les explosions du marquage ATEX et/ou IECEX ne sont plus respectées. Il est interdit d'utiliser la pompe
dans un matériau non conducteur (chargé électrostatiquement) pour des liquides inflammables, et/ou sans mise a la
terre adéquate.

Laprésencedetourbillonsaupointd'aspiration crée de lacavitation etdes dysfonctionnements. Pendantle fonctionnement,
vérifiez qu'il n'y a pas de bruit anormal et qu'il n'y a pas de « gaz » dans le fluide de sortie.

ATTENTION : en cas de bruit anormal, arréter immédiatement la pompe.
Un bruit anormal ou la présence de « gaz » dans le fluide a la sortie de la pompe indiquent une condition anormale dont
il est toujours nécessaire de déterminer la cause avant de continuer a utiliser le produit.

Enfonctiondelaconfiguration,dulieud'installationdelapompeetdutempsd'expositionlebruitémisdoitétremesurédansson
voisinage.

ATTENTION : risque d'exposition au bruit. '
Si nécessaire, utilisez des barrieres sonores appropriées et/ou des Equipements de Protection Individuelle (bouchons
d'oreille ou casques antibruit).

Les membranes, (internes eten contact avec le produit) sont des composants sujets a l'usure. Leur durabilité est fortement
influencée par les conditions d'utilisation et les contraintes chimiques et physiques auxquelles elles sont soumises. Des
tests effectués sur des milliers de pompes installées (avec une hauteur de 0,5 m a 20°C) ont montré que la durée de
vie dépasse 100 000 000 (cent millions) de cycles.

ATTENTION : risque de rupture des membranes.
Pour des raisons de sécurité, les membranes de la pompe doivent étre démontées et inspectées tous les 10 000 000
(dix millions) de cycles et leur remplacement tous les 20 000 000 (vingt millions) de cycles.

J

DEBEM

POMPES POUR L'INDUSTRIE

PAGE 26 sur 68 www.debem.com



CHAPITRE 3 -

3.1.23

3.1.24

3.1.25

3.1.26

3.1.29

J

DEBEM

MISES EN GARDE ET CONSIGNES TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021

Le fonctionnement de la pompe ne peut étre régulé qu'en divisant I'alimentation en air comprimé par la vanne de
commande ou le régulateur de débit.
ATTENTION : risque d'usure prématurée et/ou de rupture des membranes.

Il est interdit de fermer ou de partialiser les vannes de coupure de la conduite d'aspiration du produit pendant le
fonctionnement de la pompe. Le fait de modifier les performances générales et la hauteur de charge de la pompe et/
ou de soumettre les membranes a de fortes contraintes réduira leur durée de vie.

Lescomposantsdel'‘échangeurpneumatique (ycomprisl'arbre)sontconstituésdematériauxnonspécifiquementrésistants
aux produits chimiques et corrosifs ; en cas de rupture des membranes, le fluide peut pénétrer dans I'échangeur
pneumatique et dans I'environnement via le circuit de décharge et endommager les composants.

ATTENTION : endommagement de I'échangeur pneumatique.

Si les membranes sont rompues et entrent en contact avec des fluides corrosifs, I'échangeur pneumatique doit étre
entiérement remplacé.

Laprésence de poussiére et/ou de dépdts surles surfaces externes etinternes de la pompe peut avoir un effet négatif sur
les températures du processus. Dans les environnements a atmosphére potentiellement explosive, elle peut méme
compromettre la sécurité et invalider les exigences de marquage ATEX et/ou IECEX apposée.

Les pompes ne doivent pas étre installées et/ou exposées a du sable et/ou a des matériaux abrasifs sous pression qui
pourraient endommager les parties extérieures en plastique.

ATTENTION : risque de surchauffe et/ou d'incendie

Veérifier périodiquement que les surfaces externes et internes de la pompe ne présentent pas de poussiére et/ou de
dépdts et, si nécessaire, les retirer et les nettoyer avec un chiffon humide. Il est interdit d’utiliser la pompe pour le
pompage de poudres et de matériaux déshydratés et/ou solides de tous types et de toutes natures (inflammables et
ininflammables).

Ledémontagedusilencieuxetduraccordd'alimentationenaircomprimédoitétreeffectuéenl'absencedepoussiére.Avant
le démontage, nettoyer I'extérieur de la pompe pour éviter que des dépbts et des impuretés ne pénétrent dans le
circuit d'air.

ATTENTION : risque d’endommagement de I'échangeur pneumatique.

Avant de remonter le silencieux et le raccord d'alimentation en air comprimé de la pompe, s’assurer qu'il n'y a pas de
dépdts de saleté ou de poussiere qui pourraient entrer dans le distributeur pneumatique de la pompe.

Dansdes conditions difficiles, lapompe, pendantson fonctionnement prévu, peut atteindre des températures extérieures
importantes (max. 70°C), auquel cas il faut prévoir un abri approprié et/ou un marquage du risque résiduel.
ATTENTION : risque de hautes températures et/ou de brilures.

Avant d’intervenir ou entrer en contact avec les surfaces externes de la pompe, il est recommandé d'attendre le
refroidissement et/ou de porter des gants de protection.

Avantde démonterlapompe, il fauttoujours décharger la pression résiduelle du circuit pneumatique interne en suivantla
procédure décrite dansSection « 5.2 Arrét de la pompe ».

ATTENTION : risque de contre-pressions internes et d'éjection de composants lors du démontage.

Dans des conditions anormales (installation incorrecte et/ou dans des conditions de blocage), des pressions résiduelles
peuvent étre générées a l'intérieur de la pompe et elles ne sont pas évacuées. Avant d'ouvrir et de démonter la pompe,
les corps de la pompe doivent étre fixés avec des sangles a cliquet appropriées.

Lesfluidesagressifs, toxiquesoudangereuxpeuventcauserdesblessurescorporellesgraveset/oudesdommagesdange-
reux pour la santé. Toujours laver et vider le circuit interne du produit et laver et traiter la pompe avant de la démonter,
la stocker et/ou I'expédier au Fabricant.

ATTENTION : risque de blessures ou d'atteinte a la santé.

Il est interdit de démonter, stocker et/ou renvoyer au fabricant ou a un Centre de Service une pompe contenant
des résidus de produits agressifs, toxiques ou dangereux, ou qui n'a pas été correctement nettoyée et décontami-
née. Remplir et appliquer toujours le formulaire de ringage sur la pompe. (voir 8.1.4 MODULE DE LAVAGE DE LA
POMPE) apres traitement et avant expédition ; I'absence du formulaire ou le fait de ne pas le remplir entrainera une
NON-CONFORMITE dans I'acceptation.

En plus de leur fonction principale, les composants des pompes BOXER sont congus et fabriqués pour remplir des
fonctions importantes qui affectent la sécurité globale de la pompe ; n’utiliser que des piéces de rechange Origi-
nales pour remplacer les piéces usées.

Le non-respect de ce qui précéde peut entrainer des dangers pour I'Opérateur, les Techniciens, les per-
sonnes, la pompe et/ou le milieu dans lequel elle est installée, pour lesquels le Fabricant n'est pas respon-
sable.
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CHAPITRE 4

Les pompes BOXER sont normalement expédiées dans un emballage en carton ou, a la demande du
client et du lieu d'expédition, elles peuvent étre fournies sur des palettes avec une caisse en bois ou dans
un emballage pour expédition par voie maritime.

CETTE PARTIE COMPREND LES TITRES SUIVANTS PAGE

4.1 STOCKAGE ET CONSERVATION 29
4.2 TRANSPORT ET MANUTENTION 30
4.3 MISE EN PLACE ET INSTALLATION 31-34
4.4 RACCORDEMENT PNEUMATIQUE 35-37
4.5 CONTROLES AVANT LA MISE EN SERVICE 37

Ce qui suit décrit ce qu'il faut faire dans chacun des cas décrits ci-dessus.
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STOCKAGE ET CONSERVATION 8l

Les pompes de la série BOXER sont normalement expédiées dans une boite en carton fermée avec une
protection interne en carton contre les chocs.

A la demande spécifique du client, en fonction des quantités et du pays de destination, elles peuvent étre
expédiées sur des palettes, dans des caisses en bois ou avec un emballage pour les expéditions par
voie maritime.

La pompe emballée peut étre stockée pendant une période de 6 mois dans un environnement marin
(protégé, sec et propre) et pendant 12 mois dans un environnement terrestre (propre, protégé et sec), a
une température de +5°C a +45°C, avec une humidité relative ne dépassant pas 90%.

A la réception de la fourniture vérifier si 'emballage et la pompe sont intacts et non endommagés, aprés
quoi le stockage ou le montage est possible.

OPERATIONS POUR LE STOCKAGE FUTUR

Le stockage futur de la pompe doit toujours étre effectué avec la pompe vide, en I'absence de liquideset
apres qu'elle ait été correctement lavée.

Vider la pompe de tout liquide résiduel.

Controlersilessurfacesinternesetexternesdelapompesontnettoyéesetdécontaminéeslorsquedesliquides
dangereux ou toxiques sont utilisés.

ATTENTION : risque d’endommagement de la pompe.
La pompe doit étre stockée dans un emballage appropri€, a I'abri des rayons du soleil et de la poussiére,
a I'écart des substances qui réagissent avec les matériaux de construction.

OPERATIONSAPRESUNSTOCKAGE/ENTREPOSAGEPROLONGE,AVANTLAMISEENMARCHE
Aprés un stockage et/ou un arrét prolongé, il est toujours nécessaire d'effectuer les contréles suivants

avant la mise en service de la pompe :

Vérifierles serragesdes vis delapompe commedécritdanslarubrique Section 6.3 VERIFICATIONDES SER-
RAGES .

ATTENTION : risque d’endommagement ou de rupture.

Un serrage excessif (notamment sur les pompes en matiére plastique) peut entrainer des contraintes
dangereuses sur certains composants et/ou des défaillances soudaines qui ne sont pas dues a des
défauts de construction.

Effectuerunpremiercontroledufonctionnementavidedelapompeetfaireattentionaubonfonctionnementde
I'échangeur pneumatique et a I'absence de bruits anormaux.

ATTENTION : en cas de bruit anormal, arréter immédiatement la pompe.

Un bruit anormal provenant de la pompe indique une condition irréguliére pour laquelle il est toujours
nécessaire de déterminer la cause avant de continuer ; dans ce cas, arréter immédiatement la
pompe et remédier a la situation anormale avant la mise en service.
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4.2

421

4.2.2

TRANSPORT ET MANUTENTION R

Ces opérations sont uniquement réservées aux manipulateurs disposant d’Equipements de Protection Individuelle (EPI)
appropriés, tel que des gants de protection, des chaussures de sécurité et des vétements de protection..

ATTENTION : risque de basculement et d'écrasement.
La charge a l'intérieur de I'emballage peut étre déséquilibrée, ne pas utiliser d'équipements de levage et de points
de préhension autres que ceux indiqués sur I'emballage.

A la réception de la fourniture vérifier si I'emballage et la pompe sont intacts et non endommagés, aprés quoi il faut :

Souleverlafourniture avecdes élévateurs de capacité suffisante pourle poids, enrespectantlesinstructions figurantsur
I'emballage.

Déplacer la fourniture et la transporter lentement, en la maintenant a une hauteur minimale du sol, et la stocker a
proximité du lieu d'installation (sec et couvert). Retirer I'élévateur.

Ouvrir I'emballage et sortir la notice d'utilisation et d'entretien et intervenir comme décrit.

ATTENTION : risque de pollution.
Ne pas jeter I'emballage dans I'environnement, mais contacter une entreprise agréée pour son élimination.

423

4.2.3

4.2.4

Soulever la pompe a I'aide d'un équipement de chargement approprié en fonction du poids reporté.

Vérifier le serrage de toutes les vis de la pompe en respectant les couples de serrage indiqués dans la Section 6.3
VERIFICATION DES SERRAGES.

ATTENTION : risque de fissuration par corrosion sous contrainte et de ruptures.
Un serrage excessif (notamment sur les pompes en matiére plastique) peut entrainer des contraintes dange-
reuses sur certains composants et des ruptures soudaines qui ne sont pas dues a des défauts de construction.

Si la pompe a été expédiée avec le silencieux de sortie d'air non monté le monter.

ATTENTION : risque de réaction chimique a I’'eau
Avant d'installer la pompe pour une utilisation avec des liquides qui réagissent avec l'eau du robinet, le circuit du
produit doit &tre ouvert et toutes les surfaces internes doivent étre séchées.

Soulever la pompe et la transporter sur le lieu d'installation.

La manutention de la pompe est terminée. (J
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MISE EN PLACE ET INSTALLATION 8l

Les opérations d'installation sont réservées aux Techniciens d'installation qualifiés et autorisés, équipés d'Equipe-
ments de Protection Individuelle (EPI) appropriés, qui connaissent et respectent le contenu de cette Notice.

En raison de l'innombrable variété de produits et de compositions chimiques des fluides, I'utilisateur est considéré
comme le plus grand connaisseur de la compatibilité et des réactions avec les matériaux de construction de la pompe.
Avant l'installation et I'utilisation, effectuer soigneusement tous les controles et les essais nécessaires afin d'éviter des
situations dangereuses, méme si a distance, qui ne peuvent pas étre connues et imputées au fabricant de la pompe.

Exigences générales d'installation

+ Un espace suffisant pour permettre un entretien futur ;

* Installation de la pompe avec axe horizontal ;

* Serrage sur des supports rigides (plafond ou sol) avec une planéité (0,1 mm) ;

* Avec charge négative pour des fluides ayant une densité maximale de 5.000 Cps & 20°C et un poids spécifique maximal de 1,4 Kgil ;
* Installations avec charge positive pour des fluides dont la densité maximale peut atteindre 20 000 Cps a 20°C ;
* Positionnement a proximité du point de prélevement (max. 10 fois le diametre d'aspiration) ;

* Bouche d’aspiration loin des tourbillons ;

* Mise a la terre de la pompe pour les installations dans un milieu potentiellement explosif ;

+ Alimentation du circuit pneumatique avec air sec et non lubrifié ;

+ Installation d'une vanne d'arrét, d'une vanne a 3 voies et d'un clapet anti-retour sur l'alimentation de l'air.

A
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431

Positionnerlapompe avec sonaxe horizontal, surle site d'installation, aussi prés que possible du pointde prélévement, en
I'alignant avec les conduites d'aspiration et de refoulement.

REMARQUE
Le collecteur de refoulement du produit doit toujours étre positionné dans la zone supérieure ; les fleches sur le
corps de la pompe doivent toujours étre dirigées vers le haut..

Montersurdessupportsrigides(plafondousolavecuneplanéitéappropriéede0,1mm)surlespiedsavecdesrondellesetdes
boulons appropriés. Si nécessaire prévoir des pieds anti-vibration adaptés (Catalogue DEBEM).

ATTENTION : risque d’explosion.
Les pompes en exécution ATEX M2 doivent étre installées dans un milieu présentant un faible risque de choc.

Silapompeestfabriquéedansunmatériauconducteur(exécution CONDUCT)etquiconvientaupompagedefluidesinflam-
mables autorisés, un cable de mise a la terre approprié doit étre installé sur chaque corps de pompe ; risque d'explo-
sion et/ou d'incendie dii a des courants électrostatiques.

ATTENTION : risque d’explosion.
La pompe doit toujours étre mise a la terre, indépendamment des autres éléments qui lui sont connectés. L'absence de
mise a la terre ou une mise a la terre incorrecte invalidera les exigences de sécurité et de protection contre les explosions.

Le positionnement de la pompe est ainsi terminé.
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434

CONNEXION DU CIRCUIT DU PRODUIT
Apres le positionnement, la pompe peut étre connectée au circuit du produit comme suit :

ATTENTION : risque de réactions chimiques a I’eau
Avant d'installer la pompe pour une utilisation avec des liquides qui réagissent avec I'eau du robinet, le circuit
du produit doit étre ouvert et toutes les surfaces internes doivent étre séchées.

Exigences relatives a la tuyauterie de Pinstallation du produit
* Les raccords doivent étre fabriqués dans le méme matériau que la pompe, avec des filetages cylindriques.
(ne pas utiliser de filetages coniques) ;
* Le raccordement a la pompe doit comprendre un morceau de tuyau flexible avec un noyau métallique.
(le raccordement direct a la pompe avec un tuyau rigide est interdit) ;
« tous les tuyaux flexibles existants doivent étre renforcés avec une &me métallique ;
* Les tuyaux doivent étre autoportants et ne pas encombrer la pompe de quelque maniére que ce soit ;
 Dimensionnement correct des conduites (d'aspiration et de refoulement) pour une vitesse d'aspiration correcte ;
 Vannes d'arrét du produit (aspiration et refoulement, ne provoquant pas de pertes de charge) ;
* Avec des particules en suspension, installer une crépine d'aspiration de taille correcte sur I'aspiration
(surface de 2,5/ 3 fois la section d'aspiration de la pompe avec la fente maximale autorisée) ;
* Avec les produits qui cristallisent, prévoir un circuit de lavage (avec des produits compatibles) ;
« Conduites de produit propres a l'intérieur et exemptes de résidus de traitement solides (copeaux, particules, etc.).

4.3.4a Vanne Pompe
INOX PP B
—_
MAX (o il
25m :
e J;[ﬁ M
E Gaz cylindrique
x
- Gaz conique
_ —

43.4a

4.3.4b

Les pompes a membrane a aspiration négative sont affectées par les facteurs suivants :

- Viscosité du fluide - poids spécifique du fluide - diamétre - longueur et/ou courbes sur I'aspiration.
Positionner la pompe aussi prés que possible du point de préléevement (a moins de 2,5 m) et dans tous les cas,
jamais a plus de 5 m verticalement. Le diametre du tuyau d'aspiration ne doit jamais étre inférieur a celui du raccord
de la pompe ; il doit &tre dimensionné de maniére appropriée lorsque la distance ou la viscosité du fluide augmente.

ATTENTION : risque d'usure prématurée et/ou de rupture des membranes.

Le fluide a pomper par aspiration négative ne doit jamais dépasser une viscosité de 5.000 Cps a 20°C et un poids
spécifique de 1,4 Kg/l.

Avec une viscosité supérieure des facteurs physiques sont impliqués et doivent étre évalués correctement
doncil est toujours nécessaire de contacter au préalable le Bureau Technique du Fabricant.

LespompesdelasérieBOXERsontfourniesavecdessiégesdeconnexionauproduitavecdesfiletagescylindriques pour

le Gaz. Pour les raccordements aux collecteurs de la pompe, utiliser uniquement des raccords avec des filetages

cylindriques (non coniques) pour le gaz du méme matériau que la pompe.

Exemple : (pompe en PP = raccords en PP) ou bien (pompe en INOX = raccords en INOX).

Installer sur le collecteur de refoulement et de décharge une vanne manuelle de méme diamétre que le raccord de

la pompe (jamais plus petit) ou plus grand pour une aspiration négative ou pour des fluides a haute viscosité.

Si nécessaire, appliquer deux tours de ruban PTFE sur le filetage et visser les vannes sur les collecteurs.

de la pompe (avec une force de serrage modérée) jusqu'a en garantir I'étanchéité. (J
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*7\)  ATTENTION :risque de rupture et/ou de défaillance des filets.
= L'utilisation de frein-filet et/ou de pate téflon et I'utilisation de filets coniques sont interdites. Un excés de ruban PTFE
et/ou une force de serrage excessive peuvent provoquer des fissures dans le collecteur et/ou des ruptures des filets.

43.4c  Danslecasd'unrefoulementverticalduproduitde plusde5metres, unclapetanti-retourdoitétreinstallé surlatuyauteriede
I'installation pour empécher le fluide de pénétrer dans la pompe.

4.3.4d Installer des manchons pour fixer les tuyaux flexibles aux deux vannes.

A ATTENTION : il est interdit de brancher DIRECTEMENT la pompe avec des tuyaux rigides.
- Pour les installations avec aspiration négative et/ou pour les fluides & haute viscosité, utiliser des tuyaux avec un
DIAMETRE AUGMENTE, surtout du c6té de I'aspiration. Les filtres ou autres équipements installés sur I'aspiration
de la pompe doivent étre dimensionnés de maniére adéquate afin de ne pas provoquer de pertes de charge.

4.3.4e Raccorderletuyauflexibleadgmemétalliqueauxraccordsd'aspirationetderefoulement,enrespectantlesfléchesducorps
de la pompe, qui doivent toujours étre dirigées vers le haut.

ATTENTION
Vérifier si les tuyaux de raccordement a la pompe sont propres a l'intérieur et s'ils ne contiennent pas de résidus
solides ou de traitement.

4.3.4c 43.4e 4.3.4d

Refoulement
<5m

Vanne
de retenue

4.3.4f  Raccorder les tuyaux flexibles aux conduites rigides (aspiration et refoulement) de l'installation.

ATTENTION : risque de fissuration par corrosion sous contrainte.

Controler si les conduites de l'installation sont fixées et autoportantes et qu'aucune charge n'est placée sur la pompe.
Faire particulierement attention a la fissuration par corrosion sous contrainte. Le matériau de la pompe peut se
dégrader sous I'action combinée de la corrosion et de I'application d'une charge, provoquant une défaillance sou-
daine et inattendue des parties sollicitées, notamment lorsqu'elles sont soumises a des températures extrémes.
Les tuyaux doivent étre suffisamment solides pour ne pas se déformer sous I'effet de I'aspiration et ne
doivent jamais exercer de contrainte sur la pompe et vice versa.

4.3.4g  Fixer les tuyaux flexibles sur la pompe et I'installation avec des colliers de serrage appropriés.

N ATTENTION : risque d'usure prématurée et/ou de rupture des membranes.

o Surl'aspiration du produit de la pompe, & I'exception de la vanne d'arrét, il faut éviter l'installation de tout dispositif
supplémentaire (raccords, coudes, vannes, filtres, tuyaux enroulés, etc. - voir schéma p.34) qui pourraient altérer
les conditions d'aspiration de la pompe et provoquer une rupture prématurée des membranes. Pendant le fonc-
tionnement, les vannes d'arrét du produit doivent toujours étre complétement ouvertes (jamais en partie).
Dans le cas de hauteurs négatives élevées et/ou d'une viscosité élevée (si nécessaire), la pompe doit étre alimen-

(J tée pneumatiquement de maniére progressive a l'aide d'une vanne a « démarrage progressif ».
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4.3.4h Dans le cas d'une installation pour I'aspiration d'un fOt (pas sous charge d’eau), I'extrémité immergée du

4.3.4i

4.3.4j

tuyau d'aspiration doit étre munie d'un embout oblique approprié pour éviter le collage au fond.

Danslesinstallationsoul'ons'attendalaprésencedeparticulesilfautinstallersurl'entréed'aspirationunecré-
pine d'aspiration appropriée (qui ne provoque pas de pertes de charge), avec une surface de 2,5/3 fois
la surface du tuyau d'aspiration et avec des passages plus petits que la taille des particules admises par
le modéle de pompe que 'on est en train d’installer.

ATTENTION : risque d’endommagement de la pompe.

Il est interdit d’installer la pompe en I'absence d’une crépine d’aspiration adaptée et correctement di-
mensionnée.

Vérifier qu'il n'y a pas ou ne peut pas y avoir de parties solides de grande taille ou de forme nuisible
dans le fluide traité et qu'il n'y a pas de restrictions a I'entrée ou a la sortie de la pompe pour éviter des
phénomeénes respectivement de cavitation et de tension sur le moteur pneumatique et les membranes.

Danslesinstallations situées dans un milieu potentiellement explosif, ou il peuty avoir des parties solides en
suspension dans le fluide, il est essentiel d'installer une crépine d'aspiration correctement dimensionnée
pour garantir que la pompe fonctionne conformément aux exigences de sécurité définies dans le mar-

quage.

4.3.4i

Crépine d’aspiration

ok _|T] ]

-
Pimeo iy

== ~.--: :--—

g omsjil|

ATTENTION : danger d’endommagement de la pompe et déchéance des exigences de marquage
Il est interdit d’installer la pompe en I'absence d’une crépine d’aspiration adaptée et correctement di-
mensionnée.

Prévoir une inspection et un entretien périodiques de la crépine installée et des conduites d'aspiration
installées afin de maintenir et d'assurer les conditions de fonctionnement correctes de la pompe, comme
I'exige le marquage pour le fonctionnement dans un milieu potentiellement explosif.

Le raccordement du circuit du produit est ainsi terminée.

d
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44 RACCORDEMENT PNEUMATIQUE l'.

Les opérations d'installation sont réservées aux Techniciens d'Installation qualifiés et autorisés, équipés d'Equi-
pements de Protection Individuelle (EPI) appropriés, qui connaissent et respectent le contenu de cette Notice.
Aprées avoir complété les opérations d’installation il est possible de raccorder la pompe au circuit d'alimentation
pneumatique comme suit :

Exigences équipement pneumatique

+ Alimentation avec de l'air non lubrifié et séché, avec une pression appropriée (Min 2 bars - Max 8 bars) ;

+ Utilisation de composants pneumatiques avec des débits d'air adaptés au circuit pneumatique de la pompe ;

» Ajout de glycol pour des installations avec des hauteurs de refoulement élevées et/ou des contre-pressions ;

+ Installation d'une vanne d'arrét, d'une vanne a 3 voies et d'un clapet anti-retour sur |'alimentation de l'air ;

+ Installation d'un tuyau de d’évacuation de I'air (avec collecte) en dehors de milieux difficiles et potentielle-
ment explosifs et pour le pompage de fluides inflammables ou toxiques.

4.4.1 Retirer I'adhésif de la connexion d'air de la pompe.

ATTENTION : risque de blocage de la pompe. ’
| &R L‘alime'ntation’ pneymatique de la pompe BOXER doit étre effectuée avec de I'air comprimé NON LUBRIFIE,
FILTRE ET SECHE avec une pression non inférieure a 2 bars et non supérieure a 8 bars.

4.4.1 SEULEMENT
ZEORD DE 3y pour glycol

ENLEVER
AIR INLEY

POS. COMPOSANT
Pompe pneumatique

Manometre

Vanne de réglage (VITESSE)

Vanne a 3 voies - échappement d'air (START - STOP)
Clapet anti-retour

Vanne de démarrage progressif

Filtre/Régulateur (20u - micron)

Vanne & 3 voies - verrouillable (URGENCE)

Vanne de Limitation de Pression

0N O WN =

SEULEMENT
4.4.2 Filtre Air

©

4.4.2 Vissersurleraccordducircuitpneumatiquedelapompeunevannederéglagedel’aircomprimé,unevannea3voies (START
- STOP avec évacuation de I'air) et un clapet anti-retour, comme indiqué sur le schéma dans la figure. Pour contréler
la pression réelle de I'air d'alimentation, il faut installer un manomeétre sur le raccord d'air comprimé de la pompe et
contrdler la valeur lorsque la pompe fonctionne.

ATTENTION : risque de pénétration de fluide dans le circuit d'air comprimé et de déversement dans I'environnement.
(L.~ Linstallation de la pompe sans vanne a 3 voies est interdite (START - STOP) et/ou de clapet anti-retour pour empécher le
fluide pompé de pénétrer dans le circuit pneumatique en cas de rupture des membranes.
Méme dans les installations en batterie, le clapet anti-retour doit toujours étre installé sur chaque pompe.

443 Installerunevannea3voiespourl'arrétd URGENCE (sectionneuravecverrouillage)enamontducircuitpneumatiqued'alimenta-
tion de la pompe dans une position protégée et facilement accessible.

4.4.4 Danslesinstallations ouunfonctionnementavecde nombreuxcycles dedémarrage/arrétestprévu(avecdeshauteursde
refoulement élevées et/ou des contre-pressions élevées), l'installation d'une vanne pneumatique a démarrage pro-
gressif est nécessaire pour protéger les membranes du produit.

™3 REMARQUE

i3 L'installation de la vanne pneumatique de démarrage progressif, permet non seulement un pompage plus uniforme
et plus régulier du produit pendant la phase de démarrage, mais protége également les membranes et préserve la

(J durée de vie de la pompe.
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445

4.4.6

4.4.7

Danslesinstallationsdepompesavecdeshauteursderefoulementélevéeset/oudescontre-pressionsélevéespeutse
produire le gel des sorties du circuit pneumatique.

ATTENTION : risque de perte de performance et/ou d'arrét de la pompe.
Avec des hauteurs élevées et/ou une viscosité élevée prévoir l'installation d'un doseur de glycol sur la ligne
d'alimentation en air, en amont de la pompe.

L'airducircuitpneumatiquedelapompedoittoujoursétre évacuédansuneatmospheérelibre,exemptedepoussiéreet
de vapeurs saturées qui pourraient endommager le circuit interne. En cas de rupture totale des membranes, du
fluide peut pénétrer dans le circuit pneumatique, I'endommager et sortir par I'évacuation.

ATTENTION : risque d'endommager le circuit pneumatique interne.

Pour les installations avec la pompe immergée, ou le fonctionnement dans des milieux a atmosphére difficile
(poussiére, vapeurs ou vapeurs saturées), il faut prévoir l'installation d'un tuyau et de raccords (en matériaux
appropriés) pour amener le point de sortie de I'air en dehors du milieu/ liquide de travail.

ATTENTION : risque de fuite de fluide en cas de rupture des membranes.
Dans les installations de pompage de fluides inflammables (autorisés par le marquage), corrosifs, toxiques ou
dangereux, I'évacuation de |'air doit étre acheminée vers une zone de collecte sire.

Connecter le tuyau d'alimentation en air comprimé au circuit de la pompe.

M[N 2 balrs F
MAX l8 bars

448

449

vas | D
ATTENTION : risque de perte de pression pneumatique.

Utiliser des tuyaux, des accessoires et des éléments de contrdle et de régulation dont les caractéristiques de débit
et de pression sont adaptées aux caractéristiques de la pompe afin de ne pas provoquer de chutes de pression. Se
méfier des couplages avec raccords rapides : la plupart provoquent des chutes de pression.

Réglerlapressionduréseaud'aircomprimédemaniereaceque,lorsquelapompefonctionne,lapressionnesoitpasinfé-
rieure a 2 bars ni supérieure a 8 bars. Pour les pompes BOXER a billes en caoutchouc, ne pas dépasser la
pression MAX de 5 bars.

ATTENTION : de blocage et/ou de rupture des membranes.

Pour faire fonctionner plusieurs pompes avec un seul dispositif de contréle de I'air consulter les Techniciens DEBEM.
Des pressions inférieures ou supérieures peuvent provoquer des dysfonctionnements ou la rupture de la pompe
avec déversement de produit et dommages aux personnes et/ou aux biens.

POURDESINSTALLATIONSENZONE1-ZONE21-ZONEM2 (seulementpourpompesavecmarquage
M2)

Si l'utilisateur prévoit le risque éventuel de dépasser les limites de température fixées dans le marquage de la
pompe pour une utilisation dans une zone classée comme potentiellement explosive, un dispositif de protection doit
étre installé sur le systéme pour empéchgr que la température globale (fluide et environnement) soit atteinte comme
indiqué dans la Section « 2.7 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES ». (J
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4.4.10

4411

4.4.12

ATTENTION : risque de déchéance du marquage ATEX ou IECEX apposé.
Il est interdit d'utiliser la pompe a des températures supérieures a celles autorisées et spécifiées dans la notice ; sila
température maximale est dépassée, la conformité au marquage ATEX ou IECEX apposé n'est pas garantie.

Silapompeestéquipéedudispositif COMPTE-COUPS (pourdétecteret/ouafficherlenombredecyclesdelapompe),
effectuer la connexion électrique.

Protégertoujourslapompe contreleschocsaccidentels etle contactavecdesliquidesincompatibles quipourraient
endommager la pompe et/ou réagir au contact.

Encasd'utilisationpourlepompagedefluidesinflammables,agressifs, toxiquesoudangereuxpourlasantéet/oudans
des installations en zone 1 - zone 21 - zone M2 et pour le pompage de fluides inflammables (autorisés par le
marquage), une protection appropriée doit étre installée sur la pompe (pour contenir, recueillir et évacuer le
produit dans une zone sdre), ainsi qu'un dispositif d'alerte en cas de fuite.

ATTENTION : risque de pollution, de contamination, de blessure ou, dans des cas extrémes, de mort.
Il est interdit d'installer la pompe sans une protection appropriée pour le confinement avec réservoir pour la
collecte et la décharge dans une zone sire de fluides inflammables, agressifs, toxiques ou dangereux pour la
sante.

Le raccordement du circuit pneumatique et I'installation de la pompe sont ainsi terminés.

4.5

451

45.2

J

DEBEM

CONTROLES AVANT LA MISE EN SERVICE “

Selon le type d'application, le type de fluide utilisé et le milieu d'installation/de travail, il est nécessaire d'appo-
ser des marquages appropriés et d'indiquer le risque résiduel présent a proximité de la pompe.

AN

Avant la mise en service de la pompe, afin de vérifier que l'installation répond effectivement aux conditions de
fonctionnement prévues, il est indispensable d'effectuer les controles suivants lorsque la pompe fonctionne :

Avecunmanométreplacédirectementsurl'entréed'airdelapompe (enavaldetouslesdispositifsetraccordsinstallés
sur la ligne d'alimentation), vérifier si la pression mesurée ne présente pas de fuites par rapport a la lecture du
manomeétre sur le filtre de la ligne d'alimentation pneumatique du réseau.

Vérifieravec un manometre directement sur le collecteur de refoulement de la pompe sila pression réelle du fluide
pompé a la sortie de la pompe est correcte par rapport aux données techniques du Modéle installé.

La pompe est préte a étre mise en service.
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DEBEM MISE EN SERVICE ET ARRET

———— MADE IN ITALY e——

TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER REV. 2021

CHAPITRE 5

Les sujets de ce chapitre ont été divisés en sections, en tenant compte des étapes opérationnelles pour
la mise en service, le fonctionnement et 'arrét.

CETTE PARTIE COMPREND LES TITRES SUIVANTS PAGE

5.1 MISE EN SERVICE ET FONCTIONNEMENT 39 -40
5.2 ARRET NORMAL DE LA POMPE 41
5.3 ARRET D’URGENCE DE LA POMPE 42

Ce qui suit décrit ce qu'il faut faire dans chacune des phases décrites ci-dessus.

J
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5.1 MISE EN SERVICE ET FONCTIONNEMENT m “

La pompe ne doit étre mise en marche et en service que par des Techniciens d'Installation formés et
autorisés qui connaissent et respectent le contenu de la Notice Originale.

L'utilisateur doit toujours utiliser des fluides compatibles avec les conditions de conception d'origine de la
pompe elle-méme et avec le marquage ATEX ou IECEX apposé.

ATTENTION : risque d'endommagement de la pompe et de fuite de produit et/ou d'explosion.
Il est interdit d'utiliser la pompe avec des fluides qui ne sont pas compatibles avec les matériaux de
construction des composants ou dans un milieu avec des fluides et des atmosphéres incompatibles.

La procédure suivante doit étre suivie pour mettre la pompe en service :

Exigences de démarrage de la pompe

* Présence de fluide dans le réservoir de collecte ;

» Fluide a pomper compatible avec les caractéristiques chimiques et de température des matériaux de
la pompe et avec le marquage ATEX ou IECEX apposé ;

» Circuit d'aspiration et de refoulement dans des conditions de service et sans opérations d’entretien sur l'ins-
tallation ;

5.1.1

51.3 5.1.2

5.1.4

5.1.1 Ouvrir les vannes de coupure du produit des tuyaux d'aspiration et de refoulement.

N ATTENTION : risque d'usure prématurée et/ou de rupture des membranes.
| AR Il est interdit de mettre la pompe en marche avec les vannes de produit (aspiration et refoulement) fer-
mées ou partiellement ouvertes.

Ouvrir la vanne pneumatique a 3 voies, sur la pompe.
5.1.2 Ouvrir progressivement la vanne de commande d'air comprimé montée sur le raccord de la pompe ; la
pompe commencera a fonctionner.

5.1.3  ContrOler et régler opportunément la pression de I'air sur e réseau (lorsque la pompe est en marche) :
MIN 2 bars MAX 8 bars.

ATTENTION risque de blocage et/ou d'usure prématurée et/ou de rupture des membranes.
|  Avec des pressions inférieures a 2 bars (lorsque la pompe fonctionne), la pompe peut se mettre en BLO-
CAGE. Avec des pressions supérieures a la pression seuil MAXIMALE (8 bars Maximum) peuvent se
produire des défaillances, des fuites de produit sous pression et/ou ruptures de la pompe.
DE\JEM
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514

5.1.4a

5.1.4b

5.15

Silonsouhaiteréglerlavitessedelapompeenfonctiondelaviscosité dufluide apomperon peutintervenirdes deux
maniéres suivantes :

Régler la pression d'alimentation en air du réseau ;

Partialiser le volume d'air (débit) a I'aide de la vanne de contrdle d'air sur la pompe.

ATTENTION : risque d'usure prématurée et/ou de rupture des membranes.
[l est interdit de fermer ou d'intervenir sur la vanne d'aspiration du produit afin de partialiser le fluide.

En cours de fonctionnement, vérifier qu'il n'y a pas de bruit anormal et que dans le fluide de sortie il n’y ait pas
de « gaz » ; la présence de tourbillons au point d'aspiration crée des cavitations et des dysfonctionnements.
En plus d'étre néfaste pour la pompe, la cavitation peut étre particulierement dangereuse dans les milieux
potentiellement explosives : vérifier si la pompe a été correctement dimensionnée ; en cas de doute contac-
ter les Techniciens DEBEM.

ATTENTION risque d’endommagement de lapompe et/ou d'usure prématurée/rupture des membranes.
Un bruit anormal ou la présence de « gaz » dans le fluide sortant de la pompe indiquent une condition irrégu-
liere pour laquelle il est toujours nécessaire de déterminer la cause avant de continuer ; dans ce cas, arréter
immédiatement la pompe et remédier a la situation anormale avant la mise en service.

5.1.5 REGLAGE DE LA VITESSE 5.1.7

MAX
Aspiration
négative

= 5.1.8

5.1.5b

[ 1

5.1.6

517

Si la pompe installée a une aspiration négative ou est utilisée avec un fluide trés visqueux, réduire la vitesse
de la pompe en intervenant sur la vanne de réglagede I'air. Les pompes non amorcées ont une capacité d'as-
piration négative qui varie selon le type de membrane et de joints montés ; POUR DE PLUS AMPLES INFOR-
MATIONS, CONTACTER LE SERVICE DU FABRICANT.

ATTENTION

Pour les pompes équipées d'un collecteur dédoublé, I'utilisation de deux fluides de viscosités sensiblement
différentes est interdite ; problémes de blocage, d'usure prématurée/de rupture des membranes et du
circuit pneumatique.

Les membranes, (internes et en contact avec le produit) sont des composants sujets a l'usure. Leur durabilité est
fortement influencée par les conditions d'utilisation et les contraintes chimiques et physiques. Des tests effectués
sur des milliers de pompes installées (avec une hauteur de 0,5 m a 20°C) ont montré que la durée de vie normale
dépasse 100 000 000 (cent millions) de cycles.

ATTENTION
Pour des raisons de sécurité, dans les environnements a atmosphére potentiellement explosive et lors du pompage de
fluides inflammables (autorisés par le marquage), les membranes de la pompe doivent étre démontées et controlées

tous les 10 000 000 (dix millions) de cycles et remplacées tous les 20 000 000 (vingt millions) de cycles.
Effectuer I'entretien régulier et les remplacements comme indiqué par le Fabricant. J
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5.2

521

5.2.2

523
5.2.3a

524

J

DEBEM

ARRET NORMAL DE LA POMPE m “

Il est interdit d'arréter le pompage du liquide et/ou la pompe en fonctionnement en fermant les vannes
d'arrét de la conduite d'aspiration et/ou de refoulement du produit. L'arrét du fluide et de la pompe doit
toujours étre effectué en arrétant le moteur pneumatique de la pompe, I'air étant coupé.

Exigences apreés I'arrét normal de la pompe

» Apres I'arrét normal la pompe les liquides qui cristallisent doivent étre déchargés et il faut laver I'inté-
rieur de la pompe tout de suite aprés l'arrét ;

« Apres l'arrét de la pompe, si le liquide a traiter est changé, il faut la vidanger et la laver intérieurement ;

» Apres l'arrét de la pompe les liquides toxiques ou dangereux doivent étre déchargés et un lavage
interne doit étre effectué avant toute réparation ou entretien.

Pour arréter la pompe normalement, il suffit d'agir sur I'alimentation en air : fermer la vanne de régulation,
la vanne a 3 voies et évacuer la pression résiduelle de I’équipement pneumatique de la pompe.

ATTENTION : risque de blocage, usure prématurée/rupture des membranes.

Il est interdit d'arréter la pompe (en fonctionnement et/ou avec le circuit pneumatique sous pression) en
fermant les vannes d'aspiration du circuit produit, afin d'éviter l'usure prématurée et/ou la rupture des
membranes et la pression résiduelle dans le circuit pneumatique interne de la pompe.

5.2.2

Lavage
interne

5.2.3a

La pompe Boxer ne se vide pas automatiquement, donc lorsqu'elle est utilisée avec des fluides cristalli-
sants, tout de suite aprés avoir été arrétée effectuer le lavage interne avec un liquide approprié.

ATTENTION : risque d’endommagement de la pompe.
L'arrét prolongé de la pompe en présence de fluides cristallisants peut entrainer le collage des vannes
et des membranes et les empécher de fonctionner..

Si I'arrét est définitif et prolongé il faut :
Si nécessaire, les vannes de produit peuvent étre fermées uniquement aprés l'arrét pneumatique de la pompe.
Aprés les deux premiéres heures de fonctionnement de la pompe et aprés que la pompe ait été correc-

tement arrétée, vérifier le serrage de tous les boulons de la pompe.

ATTENTION : risque de contre-pressions internes et d'éjection de composants lors du démontage.
Dans des conditions anormales (installation incorrecte et/ou dans des conditions de blocage), des pressions
résiduelles peuvent étre générées a l'intérieur de la pompe et ne sont pas évacuées. Avant d'ouvrir et de dé-
monter la pompe, les corps de pompe doivent étre fixés avec une sangle a cliquet appropriée et porter des
Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés.

L'arrét de la pompe est ainsi complété.
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5.3

53.1

ARRET D’'URGENCE DE LA POMPE [ﬂ “

En cas de détection d'un danger et/ou d'un dysfonctionnement de la pompe, un arrét d'urgence doit étre
effectué rapidement comme décrit ci-dessous.

Exigences apres l'arrét de la pompe

» Aprés l'arrét dans des conditions d'urgence résoudre définitivement la situation de risque avant de
remettre la pompe en marche ;

» Aprés avoir arrété la pompe les liquides qui cristallisent doivent étre déchargés et il faut laver la pompe
tout de suite aprés l'arrét ;

» Aprés l'arrét de la pompe, si le liquide a traiter est changé, il faut la vidanger et la laver intérieurement ;

* Apres l'arrét de la pompe les liquides toxiques ou dangereux doivent étre déchargés et un lavage
interne doit étre effectué avant toute réparation ou entretien.

Pour effectuer un arrét d'urgence de la pompe intervenir seulement sur I'alimentation en air comprimé.
Intervention rapide sur la vanne de coupure a 3 voies (depuis une position protégée en amont du circuit
d’alimentation) pour la commande d’arrét en URGENCE.

5.3.4

5.3.2

533

534

ATTENTION : risque de blocage, usure prématurée/rupture des membranes.

Il est interdit d'arréter la pompe (en fonctionnement et/ou avec le circuit pneumatique sous pression) en
fermant les vannes d'aspiration du circuit produit, afin d'éviter I'usure prématurée et/ou la rupture des
membranes et la pression résiduelle dans le circuit pneumatique interne de la pompe.

Verrouiller la soupape de sécurité a 3 voies de l'alimentation en air comprimé avant d'intervenir.

Résoudre définitivement la situation dangereuse avant de rétablir I'alimentation en air comprimé de la
pompe.

En cas d'arrét prolongé et/ou permanent, procéder comme décrit & laSection 5.2 ARRET NORMAL DE
LA POMPE.

L'arrét de la pompe dans des conditions d'urgence est ainsi complété.

d
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ENTRETIEN ORDINAIRE DEBEM

———— MADE IN ITALY —

TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER REV. 2021

CHAPITRE 6

Ce chapitre reporte le tableau de programmation des opérations d'entretien, c'est-a-dire les interventions
prévues par le Fabricant pour I'entretien sir et durable des pompes BOXER.

CETTE PARTIE COMPREND LES TITRES SUIVANTS PAGE

6.1 TABLEAU DES ENTRETIENS PROGRAMMES 44
NETTOYAGE EXTERNE ET CONTROLE DE L’ETAN-

6.2 i 45 - 46
CHEITE

6.3 CONTROLE DES SERRAGES 47 - 48

6.4 ENTRETIEN DU CIRCUIT DU PRODUIT 49 - 53

6.5 ENTRETIEN DU CIRCUIT DE L’AIR 54 - 57

Ce qui suit décrit ce qu'il faut faire dans chacune des phases décrites ci-dessus.

J
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TRADUCTIONS DES INSTRUCTIONS ORIGINALES - BOXER rév. 2021 CHAPITRE 6 - ENTRETIEN ORDINAIRE

6.1 TABLEAU DES ENTRETIENS PROGRAMMES ]

Les opérations ’d'entretien programmeé sont réservées aux Techniciens d’Installation qualifiés et autori-
sés, équipés d'Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés, qui connaissent et respectent le
contenu de cette Notice.

Afin de garantir des performances optimales et un fonctionnement sir de la pompe, il est nécessaire
d’effectuer périodiquement les opérations d'entretien ordinaire indiquées dans le tableau ci-dessous et
traités dans les sections suivantes.

Les intervalles d'entretien indiqués se référent a une utilisation dans des conditions normales ; pour des
installations et des conditions de fonctionnement difficiles, les intervalles indiqués doivent étre déclassés
en conséquence.

SECT. ENTRETIENS PROGRAMMES o 5c‘§,°cfe°s° 1°c‘)’,‘i?e‘;°° 2%32‘,’3?
6.2 NETTOYAGE EXTERNE ET CONTROLE DE L'ETANCHEITE : contrdle  contréle ’e“;":sfe'
6.2.1 * Nettoyage externe de la Pompe \/ — — -
6.2.2 « Contréle de I'Etanchéité du Circuit du Produit \/ — - -

6.3 CONTROLE DES SERRAGES contrdle  contréle "*m'ﬁfe'
6.3.1 « Contrble des serrages -- f -- -
6.3.2 » Tableau des serrages - -- -- --

6.4 ENTRETIEN DU CIRCUIT DU PRODUIT : controle  "OTPace:
6.4.1 » Démontage de la Pompe - -

6.4.2 * Nettoyage interne du circuit du produit - -

SESENENES
SENENENES

6.4.3 * Contr6le et/ou remplacement de vannes - -
6.4.4 * Contr6le et/ou remplacement de membranes - -
6.4.5 * Remontage de la Pompe - -

6.5 ENTRETIEN DU CIRCUIT DE L’AIR

6.5.1 * Démontage de la Pompe Si nécessaire
6.5.2 + Remplacement de I'Echangeur MICROBOXER 50 000 000 cycles
6.5.3 + Remplacement de I'Echangeur Coaxial BOXER 50 000 000 cycles
6.5.4 * Remontage de la Pompe Si nécessaire

m ATTENTION
En cas d'utilisation intensive (liquides corrosifs concentrés ou liquides qui se cristallisent), la fréquence
des interventions doit étre augmentée.

m ATTENTION : risque de contre-pressions internes et d'éjection de composants lors du démontage.
Dans des conditions anormales (installation incorrecte et/ou dans des conditions de blocage), des pressions
résiduelles peuvent étre générées a l'intérieur de la pompe et elles ne sont pas évacuées. Avant d'ouvrir et
de démonter la pompe il est nécessaire de mettre en sécurité les corps de pompe avec une sangle a cliquet
appropriée et porter des Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés. J
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6.2

6.2.1

>p 2

6.2.1a

6.2.1b

6.2.1c

J

DEBEM

NETTOYAGE EXTERNE ET CONTROLE DES ETANCHEITES [}

Cette intervention est réservée aux Techniciens préposés a I'Entretien formés et qualifiés, équipés des Equipe-
ments de Protection Individuelle (EPI) appropriés ; voir les Fiches Techniques et de Sécurité du liquide traité.

ATTENTION : risque de contact avec des fluides toxiques ou corrosifs.
Le nettoyage externe et le contrble d'étanchéité du circuit d'aspiration et de refoulement de la pompe
doivent étre effectués périodiquement selon les procédures décrites ci-dessous.

NETTOYAGE EXTERNE DE LA POMPE

Le nettoyage externe de la pompe doit étre effectué périodiquement, toutes les 500 heures de travail, pour permettre
des inspections visuelles et des interventions en toute sécurité. La présence de poussiéres et/ou de dépdts sur les
surfaces externes de la pompe peut avoir un effet négatif sur les températures du processus. Dans les environne-
ments a atmosphére potentiellement explosive, elle peut méme compromettre la sécurité prévue par le marquage.

ATTENTION : risque de surchauffe et dans les milieux a atmosphére potentiellement explosive,
risque d’incendie/explosion.

Dans des milieux a atmosphére potentiellement explosive, la présence de poussiéres peut méme com-
promettre la sécurité en provoquant une surchauffe et/ou l'inflammabilité des poussiéres.

| AAASDOOD)

6.2.1c

Exigences de sécurité avant de commencer l'intervention :

* Pompe arrétée avec l'alimentation en air coupée et verrouillée et la pression résiduelle évacuée ;
* Vannes d'aspiration et de refoulement fermées ;
* Pompe et circuits d'aspiration et de refoulement refroidis.

Pour nettoyer I'extérieur de la pompe, procéder comme suit :

Enleverles dépbts de poussiére des surfaces externes de la pompe avec un chiffon jetable humidifié avec un
produit de nettoyage neutre approprié.

ATTENTION : risque d’endommagement et/ou d’incendie.
L'utilisation de produits de nettoyage incompatibles avec les matériaux de la pompe, de solvants ou de
substances inflammables est interdite.

Enleverlesdépdtsdepoussiéredessurfacesextérieuresdestuyauxd'aspirationetderefoulementaproximitéde
la pompe avec des chiffons jetables humidifiés avec un produit de nettoyage approprié (compatible avec
les matériaux de construction de la pompe).

Vérifiersilesétiquettesd’indicationderisquerésiduelsontbienvisiblesetlisibles;danslecascontraire,lesrem-
placer. Retirer de la pompe les outils et les chiffons utilisés.

Le nettoyage externe de la pompe est terminé.
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6.2.2

6.2.2a
6.2.2b

6.2.2c

CONTROLE DE L'ETANCHEITE DU CIRCUIT DU PRODUIT

Le test d'étanchéité du circuit du produit de la pompe doit étre effectué aprés les 2 premiéres heures de
fonctionnement et ensuite périodiquement toutes les 500 heures, comme suit :

ATTENTION : risque de contact avec des fluides toxiques ou corrosifs.
Des Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés doivent étre portés avant de travailler a
proximité de la pompe ; (voir les Fiches Techniques et de Sécurité du liquide traité).

Exigences de sécurité pour le contréle du serrage :

*  Pompe arrétée avec l'alimentation en air coupée et verrouillée et la pression résiduelle évacuée ;
» Pompe avec les surfaces externes nettoyées ;

* Vannes de coupure du produit (aspiration et refoulement) ouvertes ;

*  Pompe amorcée.

CONTROLE DE L'ETANCHEITE EN ASPIRATION
Le contrdle de I'étanchéité en aspiration de la pompe doit étre effectué avec la pompe en marche, en
procédantde la maniére suivante :

Vérifier visuellement I'absence de fuites sur le circuit d'aspiration et sur la pompe ;
Encasdefuite,arréterrapidementlapompe,déconnecterl'alimentationenairetévacuerlapressionrésiduelle
du circuit pneumatique interne.

Encasdefuite, vérifierleserragedesorganesdefixationfaisantpartieducircuitd’aspiration(raccordementdes
tuyaux, colliers, raccords) et/ou des vis du corps de pompe et du collecteur.

6.2.2d 6.2.2e

6.2.2a 6.2.2b

6.2.2d
6.2.2e

6.2.2f

ATTENTION : risque de déversement du produit.

Le controle des serrages permet de s'assurer de la bonne étanchéité du circuit du produit ; en cas de
traces de fuites ou de pertes de produit, il est toujours nécessaire de vérifier soigneusement l'intégrité de
la pompe et des composants d'étanchéité internes, avant la mise en service.

Le contréle de I'étanchéité hydraulique du circuit du produit en aspiration est terminé.
CONTROLE DE L'ETANCHEITE EN REFOULEMENT

Le contrble en pression doit étre effectué avec la pompe en marche, comme suit :

Vérifier visuellement I'absence de fuites sur le circuit de refoulement et sur la pompe ;

Encasdefuite,arréterrapidementlapompe,déconnecterl'alimentationenairetévacuerlapressionrésiduelle
du circuit pneumatique interne.

SerrerlesorganesconcernéssurlaIignedepression(raccorddetuyau,cplliers,raccords)et/ouIesvisducorps
de la pompe et du collecteur comme décrit a la section 6.3 CONTROLE DES SERRAGES.

ATTENTION : risque de déversement du produit.

Le controle des serrages permet de s'assurer de la bonne étanchéité du circuit du produit ; en cas de
traces de fuites ou de pertes de produit, il est toujours nécessaire de vérifier soigneusement l'intégrité de
la pompe et des composants d'étanchéité internes, avant la mise en service.

Le contréle de I'étanchéité hydraulique du circuit du produit en refoulement est terminé. (J
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6.3

6.3.1

6.3.1a

6.3.1b

6.3.1c

J
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CONTROLE DES SERRAGES n

Cette intervention est réservée aux Techniciens préposés a I'Entretien formés et qualifiés, équipés des Equipe-
ments de Protection Individuelle (EPI) appropriés ; voir les Fiches Techniques et de Sécurité du liquide traité.

ATTENTION : risque de contact avec des fluides toxiques ou corrosifs.

CONTROLE DES SERRAGES

Le contrble de I'étanchéité de la pompe et de la ligne de produit doit étre effectué apres les 2 premiéres heures
de fonctionnement et périodiquement par la suite tous les 500 000 cycles de fonctionnement.

ATTENTION : risque de déversement du produit.

Le contrble des serrages permet de s'assurer de la bonne étanchéité du circuit du produit ; en cas de traces
de fuites ou de pertes de produit, il est toujours nécessaire de vérifier soigneusement l'intégrité de la pompe et
des composants d'étanchéité internes, avant la mise en service.

Exigences de sécurité pour I'intervention :

+ Pompe arrétée avec l'alimentation en air coupée et verrouillée et la pression résiduelle évacuée ;
» Vannes d'aspiration et de refoulement fermées ;

» Pompe avecles parties extérieures nettoyées/lavées ;

» Pompe et circuits d'aspiration et de refoulement a la température ambiante MAX 40°C.

Pour effectuer le controle des serrages de la pompe, procéder comme suit :

6.3.1a

Avecuneclédynamométriqueappropriée, vérifierleserragedesvisdelapompeenrespectantlescouplesindi-
qués dans le TABLEAU DES SERRAGES a la page 48.

ATTENTION : risque de fissurations par corrosion sous contrainte et de ruptures soudaines.
Un serrage excessif (notamment sur les pompes en matiere plastique) peut entrainer des contraintes
dangereuses sur certains composants et des ruptures soudaines qui ne sont pas dues a des défauts de
construction.

Vérifierle serrage desraccords de connexiondelapompe etle serrage descolliersde serrage surleslignesdu
produit.

Retirer les outils utilisés de la pompe.

Le contréle des connexions de la pompe et des conduites du produit est terminé.
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6.3.2 TABLEAU DES SERRAGES
Le tableau ci-dessous indique les couples de serrage des composants et de leurs matériaux.
Les serrages doivent étre effectués en respectant les couples de serrage indiqués par le fabricant et exprimés

en Nm (newton metre) par rapport a chaque modéle et matériau de construction.

ATTENTION : risque de fissuration par corrosion sous contrainte et de ruptures soudaines.
Un serrage excessif (notamment sur les pompes en matiére plastique) peut entrainer des contraintes dange-
reuses sur certains composants et des ruptures soudaines qui ne sont pas dues a des défauts de construction.

COLLECTEUR CAPUCHON bouchon
POMPE Matériel  DLOCAGE  CORPS
CENTRAL POMPE OR-PTFE  OR-NBR im 2M OR-PTFE  OR-CAOUTCHOUC

PP - 4 Nm 4 Nm 15 Nm -
BOXER 07

PVDF - 4 Nm 4 Nm 15 Nm -

PP - 5Nm 5Nm 15 Nm -

PVDF - 5Nm 5Nm 15 Nm -
BOXER 15

AL - 5Nm 5Nm 15 Nm -

AlSI - 5Nm 4 Nm 15 Nm -

PP -- 4 Nm 6 Nm 4 Nm 17 Nm -

PVDF - 4 Nm 6 Nm 4 Nm 17 Nm -
MICROBOXER

AL - 4 Nm 8 Nm 8 Nm 17 Nm -

AlSI - 4 Nm 10 Nm 10 Nm 17 Nm 20 Nm

PP -- 4 Nm 5Nm 5Nm 27 Nm 30 Nm 25 Nm 25 Nm
BOXER 35

PVDF - 4 Nm 5Nm 5Nm 27 Nm 30 Nm 25 Nm 25 Nm

PP -- 5Nm 6 Nm 8 Nm 27 Nm 30 Nm 18 Nm 18 Nm
BOXER 50 PVDF - 5Nm 6 Nm 8 Nm 27 Nm 30Nm 18 Nm 18 Nm

AL -- 6 Nm 7 Nm 7 Nm 27 Nm 30 Nm 20 Nm 20 Nm
MINIBOXER AlISI - 4 Nm 5Nm 5Nm 27 Nm 30 Nm 20 Nm 20 Nm

PP -- 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm

PVDF - 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm
BOXER 81

AL -- 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm

AlISI - 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm
BOXER 90 AL -- 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm --

PP - 8 Nm 10 Nm 8 Nm 33 Nm 33 Nm

PVDF -- 8 Nm 10 Nm 8 Nm 33 Nm 33 Nm
BOXER 100

AL - 5Nm 7 Nm 7 Nm 33 Nm 33 Nm

AlSI -- 6 Nm 10 Nm 10 Nm 33 Nm 33 Nm
BOXER FPC 100 TEFLON - - Nm --Nm - Nm - Nm - Nm --Nm

PP - 8 Nm 8 Nm 10 Nm 37 Nm 40 Nm 40 Nm

PVDF - 8 Nm 8 Nm 10 Nm 37 Nm 40 Nm 40 Nm
BOXER 150

AL - 10 Nm 15 Nm 15 Nm 37 Nm 40 Nm 40 Nm

AlSI -- 10 Nm 18 Nm 16 Nm 37 Nm 40 Nm 40 Nm

PP - 10 Nm 10 Nm 47 Nm 50 Nm 50 Nm

PVDF - 10 Nm 10 Nm 47 Nm 50 Nm 50 Nm
BOXER 251

AL - 10 Nm 15Nm 47 Nm 50 Nm 50 Nm

AlSI - 10 Nm 20 Nm 47 Nm 50 Nm -
BOXER 252 AlSI - 10 Nm 20 Nm 47 Nm 50 Nm -

PP 15Nm 12 Nm 12 Nm 180 Nm 120 Nm
BOXER 522

PVDF 15 Nm 12 Nm 12 Nm 180 Nm 120 Nm

AL 15 Nm 25 Nm 16 Nm 180 Nm 120 Nm
BOXER 502

AlSI 15 Nm 35Nm 25 Nm 180 Nm -

PP 15Nm 10 Nm 12 Nm 180 Nm -

PVDF 15Nm 10 Nm 12 Nm 180 Nm -
BOXER 503

AL 15 Nm 25 Nm 16 Nm 180 Nm -

AlSI 15Nm 40 Nm 30Nm 180 Nm --
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6.4 ENTRETIEN DU CIRCUIT DU PRODUIT n

(;ette intervention est réservée aux Techniciens préposés a I'Entretien formés et qualifiés, équipés des
Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés ; voir les Fiches Techniques et de Sécurité du
liquide traité.

ATTENTION : risque de contact avec des fluides toxiques ou corrosifs.

L'entretien du circuit de produit de la pompe doit étre effectué périodiquement pour garantir des perfor-
mances optimales et les conditions de sécurité nécessaires, comme décrit ci-dessous.

6.4.1 DEMONTAGE DE LA POMPE
Afin d'effectuer la maintenance du circuit du produit, il est nécessaire de démonter la pompe comme suit :

Exigences de sécurité pour l'intervention :

» Pompe arrétée avec l'alimentation en air coupée et verrouillée et la pression résiduelle évacuée ;
* Pompe avec les parties extérieures nettoyées/lavées ;

» Pompe avec circuit interne de produit lavé, décontaminé (en fonction du liquide pompé) ;

» Pompe avec circuit de produit vidé du liquide de lavage contaminé ;

* Vannes de coupure du produit (aspiration et refoulement) fermées ;

» Pompe et circuits d'aspiration et de refoulement a la température ambiante.

6.4.1a Pourarréterlapompe,agiruniquementsurl'alimentationenair:fermerlavanneabille. etlavannedecoupurea
3 voies. Fermer la vanne de sécurité a 3 voies en amont, décharger la pression résiduelle du systéme
pneumatique de la pompe et mettre en place le verrouillage de sécurité.

ATTENTION : risque de contre-pressions internes et d'éjection de composants lors du démontage.
Dans des conditions anormales (installation incorrecte et/ou dans des conditions de blocage), des pressions
résiduelles peuvent étre générées a l'intérieur de la pompe et elles ne sont pas évacuées. Avant d'ouvrir et de
démonter la pompe il est nécessaire de mettre en sécurité les corps de la pompe avec une sangle a cliquet
appropriée et de porter des Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés.

6.4.1b Débrancher les tuyaux d'aspiration et de refoulement du fluide de la pompe.

6.4.1c Démonteretretirerlapompedusite d'installationavecun équipementde levage approprié etviderle circuitdu
produit en fonction du produit traité.

ATTENTION : risque de déversement du liquide de lavage et/ou du liquide contaminé.
La pompe ne se vide pas automatiquement, il faut faire attention lors de la manipulation et du démontage.

6.4.1d UtiliserletableaudesPiécesdeRechangecorrespondantpourlesséquencesdedémontageetderemontagede
la pompe pour accéder aux organes internes des interventions traitées.
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6.4.2

6.4.2a

6.4.2b

6.4.2c

6.4.2d

NETTOYAGE INTERNE DU CIRCUIT DU PRODUIT

Le nettoyage interne de la pompe doit étre effectué périodiquement, toutes les 20 000 000 cycles de fonc-
tionnement pour permettre des inspections visuelles et une utilisation en toute sécurité de la pompe. La
présence de poussieres et/ou de dépdts sur les surfaces externes de la pompe peut avoir un effet négatif
sur les températures du processus. Dans les environnements a atmosphére potentiellement explosive,
elle peut méme compromettre la sécurité.

ATTENTION : risque de surchauffe et dans les milieux a atmosphére potentiellement
explosive risque d’incendie. Dans les milieux a atmosphére potentiellement explosive, la présence de
poussiéres peut méme compromettre la sécurité.

Exigences de sécurité pour l'intervention :

*  Pompe démontée ;

* Pompe avec les parties extérieures nettoyées/lavées ;

» Pompe avec circuit interne de produit lavé, décontaminé (en fonction du liquide pompé),
* Pompe avec circuit de produit vidé du liquide de lavage contaminé.

Pour nettoyer l'intérieur de la pompe, procéder comme suit :

Démonter les collecteurs d'aspiration et de refoulement en retirant les éléments de fixation.

6.4.2a 6.4.2¢c

ATTENTION : risque de contre-pressions internes et d'éjection de composants lors du démontage.
Dans des conditions anormales (installation incorrecte et/ou dans des conditions de blocage), des pressions
résiduelles peuvent étre générées a l'intérieur de la pompe et elles ne sont pas évacuées. Avant d'ouvrir et de
démonter la pompe il est nécessaire de mettre en sécurité les corps de la pompe avec une sangle a cliquet
appropriée et de porter des Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés.

Démonter les vis de fixation et retirer les corps de la pompe.

Vérifier s’il y a des dépbts solides a l'intérieur de la pompe, le cas échéant les retirer et nettoyer les surfaces
internes de la pompe a l'aide d'un chiffon propre et jetable imbibé de détergent (adapté au produit traité)
et compatible avec les matériaux de construction de la pompe et le milieu de travail.

ATTENTION : risque d’endommagement et/ou d’incendie.
L'utilisation de produits de nettoyage incompatibles avec les matériaux de la pompe, de solvants ou de

substances inflammables est interdite.

Effectueruncontrdlevisueldessurfacesinternesencontactavecleproduitets’assurerqu'iin'yapasd'abrasion,
de corrosion, de fissures et/ou de dommages sur les composants. |

Le nettoyage interne du circuit du produit de la pompe est terminé.
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6.4.3

6.4.3a

6.4.3b

6.4.3c

6.4.3d

J
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CONTROLE ET/OU REMPLACEMENT DES VANNES (Aspiration et Refoulement)

Les vannes d'aspiration et de refoulement (billes et sieges de billes) sont des piéces sujettes a usure. Leur
durabilité est fortement influencée par les conditions d'utilisation et les contraintes chimiques et physiques.
Les vannes d'aspiration et de refoulement doivent étre vérifiées périodiquement tous les 10 000 000 cycles
de fonctionnement, pour assurer le bon fonctionnement des étanchéités du produit et les meilleures perfor-
mances de la pompe.

Exigences de sécurité avant de commencer l'intervention :

* Pompe retirée du poste de travail et pression interne résiduelle du circuit d'air évacué ;
* Pompe avec les parties extérieures nettoyées/lavées ;

» Pompe avec circuit interne de produit lavé, décontaminé (en fonction du liquide pompé),

» Pompe avec circuit de produit vidé du liquide de lavage contaminé.

Pour vérifier et/ou remplacer les vannes de la pompe, procéder comme suit :
Démonter les collecteurs d'aspiration et de refoulement en retirant les éléments de fixation.
Retirerles siéges etlesbilles des vannes d’aspiration etrefoulementetles nettoyeravec un chiffonimbibé d'un

détergent approprié, et/ou les remplacer par des Pieces de Rechange Originales de méme type et de
méme matériau (voir Notice Pieces de Rechange).

6.4.3a \ 6.4.3d

6.4.3b

ATTENTION : risque d’endommagement et/ou d’incendie.
L'utilisation de produits de nettoyage incompatibles avec les matériaux de la pompe, de solvants ou de
substances inflammables est interdite.

Vérifierl'étatdesjointset, sinécessaire,lesremplacerpardesPiécesde Rechange Originalesdemémetypeet
de méme matériau (voir Notice Pieces de Rechange).

Vérifierqu'iin'yapasdedépbtssolidesal'intérieurdesvannes,sinonlesenleveravecunchiffonpropreetjetable
imbibé de détergent (adapté au produit a traiter).

Le contréle et/ou le remplacement des vannes de la pompe sont terminés.

POMPES POUR L'INDUSTRIE
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6.4.4

6.4.4a

6.4.4b
6.4.4c
6.4.4d

6.4.4e

CONTROLE ET/OU REMPLACEMENT DES MEMBRANES (Fin de vie)

Les membranes (internes et en contact avec le produit) sont des composants sujets a I'usure. Leur durabi-
lité est fortement influencée par les conditions d'utilisation et les contraintes chimiques et physiques. Des
tests effectués sur des milliers de pompes installées (avec une hauteur de 0,5 m a 20°C) ont montré que la
durée de vie normale dépasse 100 000 000 (cent millions) de cycles.

ATTENTION : Pourdesraisonsdesécurité, danslesenvironnements avec une atmosphére potentiellement
explosive,ilestnécessairededémonteretcontrolerlesmembranesdelapompetousles 10000000 (dixmillions)
de cycles et leur remplacement de maniére préventive tous les 20 000 000 (vingt millions) de cycles.

PROGRAMMATION DES INTERVENTIONS
INTERVENTIONS OBLIGATOIRES | h CONTROLE REMPLACEMENT
BBl UL R tous les 10 000 00 cycles tous les 20 000 00 cycles

NETTOYAGE ET CONTROLE INTERNE { -- -
CONTROLE DES MEMBRANES -- { -
REMPLACEMENT DES MEMBRANES -- -- \/

Exigences de sécurité avant de commencer l'intervention :

» Pompe retirée du poste de travail et pression interne résiduelle du circuit d'air évacué ;

» Pompe avec les parties extérieures nettoyées/lavées ;

» Pompe avec circuit interne de produit lavé, décontaminé (en fonction du liquide pompé),
» Pompe avec circuit de produit vidé du liquide de lavage contaminé.

6.4.4a

Démonter les collecteurs d'aspiration et de refoulement en retirant les éléments de fixation.

ATTENTION : risque de contre-pressions internes et d'éjection de composants lors du démontage.
Dans des conditions anormales (installation incorrecte et/ou dans des conditions de blocage), des pressions
résiduelles peuvent étre générées a l'intérieur de la pompe et elles ne sont pas évacuées. Avant d'ouvrir et de
démonter la pompe il est nécessaire de metire en sécurité les corps de la pompe avec une sangle a cliquet
appropriée et de porter des Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés.

Démonter les vis de fixation et retirer les corps de la pompe.
Retirer le bouchon de serrage de la membrane des deux circuits.

Vérifierqu'iln'yapasdedépétssolidesal'intérieurdesvannes,sinonlesenleveravecunchiffonpropreetjetable
imbibé de détergent (adapté au produit a traiter), nettoyer les membranes.

ATTENTION : risque d’endommagement et/ou d’incendie.
L'utilisation de détergents incompatibles avec les matériaux de construction de la pompe, de solvants et/
ou de substances inflammables est interdite.

DEBEM

Retirer les membranes des deux cotés de la pompe.
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6.4.4f

6.4.5

6.4.5a

6.4.5b

6.4.5c

J
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Vérifier I'état des membranes et I'absence de points de déformation, de fissures ou de points de rupture.
Sur la base des résultats des controles effectués et de la programmation prévue pour le remplacement
des membranes, déterminer s'il faut les réutiliser et/ou les remplacer par des Piéces de Rechange Origi-
nales de méme type et matériau (voir Notice Pieces de Rechange).

ATTENTION : risque de déversement du fluide.

Il est interdit d'utiliser la pompe avec des membranes compromises, endommagées ou d'un type et d'un
matériau différent de celui d'origine (indiqué sur le Code de Composition), ou qui ont atteint la « Fin de
Vie » comme indiqué par le Fabricant.

Le remplacement des membranes de la pompe est terminé.

REMONTAGE DE LA POMPE
Aprés le nettoyage interne et le contrdle et/ou le remplacement des vannes et des membranes. pour
réassembler la pompe, procéder comme suit :

Controlerl'étatdesjoints toriques des joints statiques de la pompe (ils ne doivent pas étre secs, déformés ou
écraseés) ; le cas échéant ils doivent étre remplacés par une Piéce de Rechange Originale (voir Notice
Pieces de Rechange).

REMARQUE
Les joints toriques d'étanchéité statique en PTFE doivent étre remplacés aprés chaque démontage.

Remonterlapompe dans|'ordre inverse du précédent décrit et serrer les boulons de fixation progressivement et
régulierement, en respectant les couples de serrage spécifiés par le Fabricant (voir 6.3.2 TABLEAU DES
SERRAGES p 48).

ATTENTION : risque de fissurations par corrosion sous contrainte et de ruptures soudaines.
Un serrage excessif (en particulier sur les pompes en matiére plastique) peut entrainer des contraintes
dangereuses sur certains composants et des ruptures soudaines qui ne sont pas dues a des défauts de
construction.

Repositionneretconnecterlapompeal’installationetaucircuitd'alimentation pneumatique commedécritala
Section 4.3 et 4.4.

L’entretien du circuit du produit de la pompe est terminé.

POMPES POUR L'INDUSTRIE
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6.5

6.5.1a
6.5.1b

6.5.1c

6.5.1d

ENTRETIEN CIRCUIT AIR i

Cette intervention est réservée aux Techniciens préposés a I'Entretien formés et qualifiés, équipés des Equipe-
ments de Protection Individuelle (EPI) appropriés ; voir les Fiches Techniques et de Sécurité du liquide traité.
ATTENTION : risque de contact avec des fluides toxiques ou corrosifs.

L'entretien du circuit d'air comprend le remplacement de I'échangeur pneumatique, qui est nécessaire dans
des cas exceptionnels dus a une installation incorrecte dans des milieux trés poussiéreux, en présence de
vapeurs saturées pouvant endommager le circuit interne, ou si un fluide corrosif a pénétré dans le circuit pneu-
matique suite a la rupture des membranes.

ATTENTION : risque d'endommager le circuit pneumatique interne.

Pour les installations de la pompe dans des milieux a atmospheére difficile (poussiére, vapeurs ou vapeurs
saturées), il faut prévoir I'installation d'un tuyau et de raccords (en matériaux appropriés) pour amener le point
de sortie de l'air en dehors du milieu de travail.

Exigences de sécurité avant de commencer l'intervention :

+  Pompe arrétée avec l'alimentation en air coupée et verrouillée et la pression résiduelle évacuée ;
+ Pompe avec les parties extérieures nettoyées/lavées ;

» Pompe avec circuit interne de produit lavé, décontaminé (en fonction du liquide pompé) ;

» Pompe avec circuit de produit vidé du liquide de lavage contaminé.

* Vannes de coupure du produit (aspiration et refoulement) fermées ;

» Pompe et circuits d'aspiration et de refoulement refroidis.

6.5.1a 6.5.1b

BOXER 50 - Plastica ‘nan

DEMONTAGE DE LA POMPE
Pour remplacer I'échangeur pneumatique du circuit d'air, la pompe doit étre démontée comme suit :

Débrancher les tuyaux d'aspiration et de refoulement du fluide de la pompe.
Débrancher le tuyau d'alimentation en air comprimé de la pompe.

Retirer la pompe du site d'installation avec un équipement approprié au levage et au démontage.

ATTENTION : danger de déversement du liquide contaminé ; de blessures et/ou d'atteinte a la santé.
La pompe ne se vide pas automatiquement, il faut faire attention lors du démontage et de la manipulation.
Si la pompe doit étre renvoyée au Fabricant ou a un Centre d’Assistance Agréé, elle doit d'abord étre
vidée de tout produit ou produit de nettoyage. Dans le cas de produits toxiques, nocifs ou dangereux pour
la santé, la pompe doit étre correctement lavée et traitée avant I'expédition.

UtiliserletableaudesPiécesdeRechangecorrespondantpourlesséquencesdedémontageetderemontagedelapompe
pour accéder aux organes internes des interventions traitées.
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6.5.2

REMPLACEMENT DE L'ECHANGEUR PNEUMATIQUE uniquement pour MICROBOXER

Les pompes MICROBOXER sont équipées d’un échangeur pneumatique orthogonal ; pour le remplacement
de I'échangeur pneumatique il est nécessaire d'opérer comme suit :

Exigences de sécurité avant de commencer l'intervention :

*  Pompe retirée du poste de travail et pression interne résiduelle du circuit d'air évacué ;
* Pompe avec les parties extérieures nettoyées/lavées ;

* Pompe avec circuit interne de produit lavé, décontaminé (en fonction du liquide pompé),

* Pompe avec circuit de produit vidé du liquide de lavage contaminé.

ATTENTION : risque de contaminations, blessures et/ou d'atteinte a la santé.

Si la pompe doit étre renvoyée au Fabricant ou a un Centre d’Assistance Agréé, elle doit d'abord étre
vidée de tout produit ou produit de nettoyage.

Dans le cas de produits toxiques, nocifs ou dangereux pour la santé, la pompe doit étre correctement
lavée et traitée avant I'expédition.

Démonter les collecteurs d'aspiration et de refoulement en retirant les éléments de fixation.

ATTENTION : risque de contre-pressions internes et d'éjection de composants lors du démontage.
Dans des conditions anormales (installation incorrecte et/ou dans des conditions de blocage), des pressions
résiduelles peuvent étre générées a l'intérieur de la pompe et elles ne sont pas évacuées. Avant d'ouvrir et
de démonter la pompe il est nécessaire de mettre en sécurité les corps de pompe avec une sangle a cliquet
appropriée et porter des Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés.

6.5.2a

6.5.2b

6.5.2c
6.5.2i

6.5.2b
6.5.2c
6.5.2d
6.5.2e
6.5.2f

6.5.2¢

6.5.2h

6.5.2i

J
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Démonter les vis de fixation et retirer les corps de la pompe.
Retirer le capuchon de verrouillage des membranes des deux circuits et sortir les membranes de la pompe.
Retirer la douille de commande pneumatique du corps central.
Dévisser le bouchon et retirer la bobine d'air monostable.
Nettoyerlacentrale etlesmembranesavecunchiffon propre, humide etjetable avecun détergentapproprié (pourle matérieldela
pompe et le produit traité).
ATTENTION : risque d’endommagement et/ou d’incendie.
L'utilisation de produits de nettoyage incompatibles avec les matériaux de la pompe, de solvants ou de substances inflam-
mables est interdite.
®
Appliquer une couche de graisse appropriée (MOLYKOTE ) sur les trous de la centrale (trou de la douille et trou de la bobine).

ATTENTION : risque de blocage de la pompe.
L'utilisation de tout type d'huile est interdite ; I'nuile élimine la graisse et, une fois vidée, entraine un blocage di au manque
de lubrification.

Remplacer la douille de commande par I'arbre de liaison etla bobine monostable par une Piéce de Rechange Originale avecles
mémes caractéristiques que l'original (matériaux de construction des composants).

Remonter les membranes et serrer le capuchon de fixation correspondant.

Le remplacement de I'échangeur pneumatique des MICROBOXER est terminé.
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6.5.3

6.5.3a
6.5.3b
6.5.3c
6.5.3d

REMPLACEMENT DE L'ECHANGEUR PNEUMATIQUE COAXIAL pour MICROBOXER

Toutes les pompes BOXER (excepté MICROBOXER) sont équipées d’un échangeur pneumatique coaxial ;
pour le remplacement de I'échangeur pneumatique il est nécessaire d'opérer comme suit :

ATTENTION : risque de contaminations, blessures et/ou d'atteinte a la santé.

Si la pompe doit étre renvoyée au Fabricant ou a un Centre d’Assistance Agrée, elle doit d'abord étre vidée
de tout produit ou produit de nettoyage.

Dans le cas de produits toxiques, nocifs ou dangereux pour la santé la pompe doit étre correctement lavée
et traitée avant I'expédition.

Exigences de sécurité pour l'intervention :

* Pompe retirée du poste de travail et pression interne résiduelle du circuit d'air évacué ;
* Pompe avec les parties extérieures nettoyées/lavées ;

* Pompe avec circuit interne de produit lavé, décontaminé (en fonction du liquide pompé),

* Pompe avec circuit de produit vidé du liquide de lavage contaminé.

Démonter les collecteurs d'aspiration et de refoulement en retirant les éléments de fixation.
Démonter les vis de fixation et retirer les corps de la pompe.
Retirer le capuchon de verrouillage des membranes des deux circuits et sortir les membranes de la pompe.

Démonter I'échangeur pneumatique coaxial en retirant les éléments de fixation.

6.5.3e

6.5.3f

6.5.3g

6.5.3h

Nettoyer la centrale et les membranes avec un chiffon propre, humide et jetable avec un détergent approprié (pour le maté-
riel de la pompe et le produit traité).

ATTENTION :risque d’endommagement et/ou d’incendie.
L'utilisation de produits de nettoyage incompatibles avec les matériaux de la pompe, de solvants ou de substances inflam-
mables est interdite.

Appliquer une couche de graisse appropriée (MOLYKOTE ®) sur les trous de la centrale (trou de la douille et trou de la bobine).

ATTENTION : risque de blocage de la pompe.
L'utilisation de tout type d'huile est interdite ; I'huile élimine la graisse et, une fois vidée, entraine un blocage dii au manque
de lubrification.

Remplacer 'échangeur et I'arbre de liaison par une Piéce de Rechange Originale avec les mémes caractéristiques que
['original (matériaux de construction des composants).

ATTENTION : risque de dysfonctionnement et de blocage de la pompe.

L'échangeur pneumatique ne doit pas étre ouvert pour éviter un remontage incorrect et un mauvais fonctionnement de la
pompe.

Remonter les membranes et serrer le capuchon de fixation correspondant.

Le remplacement de I'échangeur pneumatique coaxial pour les BOXER est terminé. (J
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6.5.4 REMONTAGE DE LA POMPE

Lorsque le remplacement de I'échangeur pneumatique est terminé, pour effectuer le remontage de la
pompe, opérer comme sulit :

6.5.4a ContrOler I'état des Joints toriques d’étanchéité statique de la pression de la pompe (ils ne doivent pas
étre secs, déformés ou écrasés) ; le cas échéant ils doivent étre remplacés par une Piéce de Rechange
Originale (voir Notice Pieces de Rechange).

. REMARQUE
NOTE Les joints toriques d'étanchéité statique en PTFE doivent étre remplacés aprés chaque démontage.

6.5.4b  Remonterla pompe dans l'ordre inverse du précédentdécrit et serrer les boulons de fixation progressivement
et régulierement, en respectant les couples de serrage spécifiés par le Fabricant (voir 6.3.2 TABLEAU
DES SERRAGES p 48).

B ATTENTION : risque de fissurations par corrosion sous contrainte et de ruptures soudaines.
Un serrage excessif (notamment sur les pompes en matiere plastique) peut entrainer des contraintes
dangereuses sur certains composants et des ruptures soudaines qui ne sont pas dues a des défauts de
construction.

6.5.4c

6.5.4c Repositionner et connecter la pompe a l'installation et au circuit d'alimentation pneumatique, comme
décrit a la Section 4.4 et 4.5.

Le remplacement de I'échangeur pneumatique et le remontage de la pompe sont terminés.

J
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CHAPITRE 7

L 3
NOTE

Les indications suivantes sont uniquement destinées a étre utilisées par des Techniciens préposés a I'En-
tretien qualifiés et agréés qui connaissent et respectent le contenu de la Notice Originale. En cas d’ano-
malie et pour remédier a d'éventuels dysfonctionnements, suivre les conseils suivants pour identifier les
causes possibles et mettre en ceuvre les suggestions correspondantes. La présentation graphique est
sous forme de tableau avec une correspondance directe entre le Anomalie, Cause Possible et Sugges-
tion.

REMARQUE
Pour toute intervention majeure contacter le Service D'ASSISTANCE DEBEM ou un Centre d’Assistance
Agréé ; nos Techniciens vous aideront dans les plus brefs délais.

ATTENTION
Avant d'effectuer toute intervention et d'accéder a la pompe, il est nécessaire de :

» déconnecter et verrouiller I'alimentation de I'air comprimé et décharger la pression résiduelle du circuit
pneumatique interne de la pompe ;

» déconnecter les vannes d'arrét du produit (aspiration et refoulement) ;

* si nécessaire nettoyer l'extérieur de la pompe ;

* si nécessaire laver (décontaminer) le circuit interne du produit de la pompe.

ATTENTION : risque de contre-pressions internes et d'éjection de composants lors du démontage.
Dans des conditions anormales (installation incorrecte et/ou dans des conditions de blocage), des pressions
résiduelles peuvent étre générées a l'intérieur de la pompe et elles ne sont pas évacuées. Avant d'ouvrir et de
démonter la pompe il est nécessaire de mettre en sécurité les corps de la pompe avec une sangle a cliquet
appropriée et de porter des Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés.

ANOMALIE CAUSE POSSIBLE SUGGESTION
1 La pompe ne démarre 1.1 Circuit sans air. 1.1a Contrdler le circuit, les robinets et les connexions.
pas. 1.2 Pression de l'air insuffisante.  1.2a Régler la pression sur le réducteur prévu a cet effet.
1.3 Débitd’air insuffisant. 1.3a Controler si les tuyaux et les accessoires ont des
passages appropries.
1.4 Vanne de commande 1.4a Vérifier et remplacer la vanne de commande.
endommageée
1.5 Refoulement ou aspiration 1.5a Déconnecter les tuyaux de refoulement et
de la pompe fermée. d’aspiration et contréler si la pompe démarre.
1.6 Echangeur pneumatique 1.6a Remplacer I'échangeur ; contrdler s’il y a de la glace
pompe endommage. sur I'évacuation de I'air.

Si I'on doit procéder a I'élimination (voir
paragraphe alimentation de I'air).

1.7 Membrane cassée. 1.7a Contrdler si de l'air sort du tuyau de refoulement du
produit ; le cas échéant remplacer la membrane.

2. La pompe échange 2.1 Les billes ne ferment pas. 2.1a Démonter les collecteurs, nettoyer les siéges ou
mais ne déplace pas le 2.2 Hauteur d'aspiration trop remplacer les billes et les siéges.
fluide. élevée. 2.2a Réduire la hauteur d’aspiration.
2.3 Fluide trop visqueux. 2.3a Installer des tuyaux surdimensionnés notamment en
aspiration et diminuer les cycles de la pompe.
2.4 Aspiration bouchée. 2.4a Controdler et nettoyer.
Continue a la page suivante ‘ ’
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Continue de la page précédente

ANOMALIE CAUSE POSSIBLE SUGGESTION
3. La pompe fonctionne 3.1 Echangeur pneumatique 3.1a Remplacer I'échangeur pneumatique.
de maniére irréguliére. interne usé ou défectueux.
3.2 Arbre usé. 3.2a Remplacer I'échangeur pneumatique.
3.3 Glace sur I'évacuation. 3.3a Déshumidifier et filtrer I'air.
3.4 Manque volume d’air. 3.4a Controler tous les accessoires de controle de 'air,
notamment les raccords rapides.
3.5 Echangeur interne 3.5a Remplacer I'échangeur pneumatique.
encrassé.
4. La pompe fonctionne 4.1 Fluide trop visqueux. 4.1a Aucun reméde.
avec des cycles lents. 4.2 Tuyau de refoulement bouché. 4.2a Contrdler et nettoyer.
4.3 Aspiration bouchée. 4.3a Controler et nettoyer.
5. La pompe n’échange 5.1 Laspiration se bouche 5.1a Remplacer le tuyau d’aspiration.
pas. pendant le fonctionnement.
5.2 Airencrassé, plein de 5.2a Controler la ligne de l'air.
condensats ou d’huile.
5.3 Volume ou pression d’air 5.3a Controler la pression & l'aide d'un manométre installé sur
insuffisante la pompe et avec la pompe en marche : voir fig.4.4.3 p.
35..

Si la pression a ce point est trop faible par rapport a
la pression du réseau, contrdler toutes les
connexions de I'air, en particulier celles qui sont
équipées de raccords rapides.
Contrdler si tous les dispositifs de contréle de I'air
ont un débit suffisant. ATTENTION : 90% des cas
dépend des raccords rapides.

5.4 Distributeur défectueux. 5.4a Remplacer le distributeur.

5.5 N’a pas été respectée 5.5a Respecter la procédure d'arrét voir Section 5.2 p.41.

la procédure d’arrét.

6. La pompe ne donne pas le 6.1 Le tuyau d’aspiration du produit ~ 6.1a Contréler et reconnecter.

débit correspondant au n’est jamais connecté.
tableau. 6.2 Tuyaux bouchés. 6.2a Controler et nettoyer..

6.3 Fluide trop visqueux. 6.3a Installer des tuyaux surdimensionnés notamment en

aspiration et diminuer les cycles de la pompe.

6.4 Les billes ne ferment pas. 6.4a Démonter les collecteurs et nettoyer les sieéges ou

remplacer les billes et les siéges.

6.5 Volume d’air insuffisant. 6.5a Contréler la pression a l'aide d'un manométre installé sur la

pompe et avec la pompe en marche : voir fig.4.4.3 p. 35..

Si la pression a ce point est trop faible par rapport a

la pression du réseau, contrdler toutes les connexions

de I'air, en particulier celles qui sont équipées de raccords
rapides.

Contrdler si tous les dispositifs de contréle de I'air

ont un débit suffisant. ATTENTION : 90% des cas dépend
des raccords rapides.

6.6 Pertes de pression possibles 6.6a Controler la pression au point d'entrée de la
sur la ligne d’alimentation de pompe. Eliminer les pertes de pression sur la ligne
I'air a la pompe. d'alimentation en air comprimé a la pompe.

6.7 Possible contre-pression ou 6.7a Veérifier la pression réelle du produit délivrée par la
hauteurs supérieures a celles pompe a la sortie du collecteur de refoulement.
autorisées par le Modéle de la Eliminer la contre-pression sur la ligne de refoulement du
pompe utilisée par rapport produit ou utiliser le Modele de pompe adapté au débit
au deébit fourni. souhaité.

Jd
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CHAPITRE 8

Ce chapitre traite des plans du Fabricant pour la mise hors service et I'élimination en fin de vie des
pompes BOXER.

CETTE PARTIE COMPREND LES TITRES SUIVANTS PAGE

8.1 MISE HORS SERVICE ET MODULE DE LAVAGE 61-63

8.2 ELIMINATION 64

Ce qui suit décrit ce qu'il faut faire dans chacune des phases décrites ci-dessus.

J
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8.1

811
8.1.1a
8.1.1b

8.1.1c
8.1.1d

8.1.1e
8.1.1f

8.12

8.1.2a
8.1.2b
8.1.2c

g
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MISE HORS SERVICE ET MODULE DE LAVAGE “

Cette intervention est réservée aux Techniciens préposés & I'Entretien formés et qualifiés, équipés des Equipements de
Protection Individuelle (EPI) appropriés ; voir les Fiches Techniques et de Sécurité du liquide traité.

ATTENTION : risque de contact avec des fluides toxiques ou corrosifs.

En cas de longues périodes d'inactivité ou de détection de fuites ou d'anomalies de fonctionnement pouvant affecter la
sécurité de la pompe ou du systéme sur lequel elle est installée, ou en cas de « Fin de Vie » des membranes, la pompe
doit &tre mise hors service jusqu'a ce que les conditions de sécurité nécessaires et le fonctionnement optimal de la pompe
soient rétablis.

ATTENTION : risque de déversement du fluide, risque d’incendie.
II'est interdit d'utiliser la pompe dans des conditions compromises ou avec des membranes qui ont atteint la « Fin de vie »
comme indiqué par le Fabricant.

MISE HORS SERVICE POUR INACTIVITE
Avant de procéder a la mise hors service pour de longues périodes d'inactivité, les mesures suivantes doivent étre prises :

Nettoyerl'extérieurdelapompeavecdeschiffonsimbibésd'unproduitdenettoyageapproprié (compatibleaveclesmatériauxde
construction de la pompe).

Laverl'intérieurdelapompe (lavage, décontaminationselonlefluide utilisé)avecun produitde nettoyage approprié (compatible
avec les matériaux de construction).

Fermer les vannes d'arrét du produit de I'aspiration et du refoulement, montées sur la pompe.

Fermerl'alimentationenairaveclavannea3voiesetévacuerlapressionrésiduelle ducircuitpneumatiqueinternedelapompe,
puis déconnecter |'alimentation en air au niveau du noeud du réseau.

ATTENTION : risque de contre-pressions internes et d'éjection de composants lors du démontage.

Dans des conditions anormales (installation incorrecte et/ou dans des conditions de blocage), des pressions résiduelles peuvent
étre générées a l'intérieur de la pompe et elles ne sont pas évacuées. Avant d'ouvrir et de démonter la pompe il est nécessaire
de mettre en sécurité les corps de la pompe avec une sangle & cliquet appropriée et de porter des Equipements de Protection
Individuelle (EPI) appropriés.

Marquez la pompe la mise « HORS SERVICE » avec un panneau spécial.

Sil'onsouhaite stockerlapompedansunentrep6tousil’onveutlarenvoyerauFabricant, elledoitétre démontée etvidée comme
décrit dans la section suivante. point 8.1.2 et 8.1.4.

DEMONTAGE DE LA POMPE DU POSTE DE TRAVAIL
Pour démonter la pompe du poste de travail, procéder comme suit.

Exigences de sécurité avant de commencer l'intervention :

» Pompe arrétée avec l'alimentation en air coupée et verrouillée et la pression résiduelle évacuée ;
* Pompe avec les parties extérieures nettoyées/lavées ;

+ Pompe avec circuit interne de produit lavé, décontaminé (en fonction du liquide pompé) ;

* Pompe avec circuit de produit vidé du liquide de lavage contaminé.

+ Vannes de coupure du produit (aspiration et refoulement) fermées ;

+ Pompe et circuits d'aspiration et de refoulement a la température ambiante.

Débrancher les tuyaux d'aspiration et de refoulement du fluide de la pompe.
Débrancher le tuyau d'alimentation en air comprimé de la pompe.

Démonteretretirerlapompedusited'installationavecunéquipementdelevage approprié etviderle circuitdu produitenfonction
du produit traité.

ATTENTION : risque de déversement du liquide de lavage et/ou du liquide contaminé.
La pompe ne se vide pas automatiquement, il faut faire attention lors de la manipulation et du démontage.
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8.1.3

8.14

STOCKAGE DE LA POMPE
La pompe doit étre stockée dans un emballage protecteur appropri€, dans un environnement fermé et pro-

tégé, avec des températures comprises entre 5°C et 45°C, avec une humidité ne dépassant pas 90%.

Les pompes BOXER ne se vident pas automatiquement ; retourner la pompe afin de vider complétement les
liquides de lavage résiduels de l'intérieur.

Pour le stockage, procéder comme indiqué a la Section 4.1 STOCKAGE ET CONSERVATION.

ATTENTION : risque de contaminations, blessures et/ou d'atteinte a la santé.

Si la pompe doit étre renvoyée au Fabricant ou a un Centre d’Assistance Agréé, elle doit d'abord étre
vidée de tout produit et/ou de tout produit de nettoyage. Dans le cas de produits toxiques, nocifs ou dan-
gereux pour la santé, la pompe doit étre correctement lavée et traitée et successivement vidée avant le
stockage et I'expédition.

La mise hors service de la pompe est terminée.

MODULE DE LAVAGE DE LA POMPE.

Avant de renvoyer la pompe au fabricant pour I'entretien ou comme retour, il faut toujourslaver soigneusement
le circuit du produit pour éliminer tout résidu de contaminants et d'agents chimiques utilisés et la vider suc-
cessivement.

Les pompes BOXER ne se vident pas automatiquement ; retourner la pompe afin de vider completement les
liquides de lavage de l'intérieur.

La remise de la pompe vidée et lavée au Fabricant doit toujours étre accompagnée du«Module de Lavage
de la Pompe » (voir pages ci-dessous) diment complété et signé par le Responsable qui certifie qu'il a été
efficacement décontaminé de tous les irritants et polluants toxiques avec lesquels il a été en contact.

ATTENTION : risque de contaminations, blessures et/ou d'atteinte a la santé.

La non-présentation du « Module de Lavage de la Pompe » diment remplie et signée ne permet pas un trai-
tement adéquat dans le respect des regles de sécurité en vigueur et n'autorise pas le Fabricant a accepter la
marchandise, méme en consignation.

d
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( Document d’accompagnement pour la réparation du DDT
=== ( Obligatoire*)
Entreprise
Personne de contact
Téléph.
Email.

D.D.T. de contact

Données de la Pompe

Modeéle
Code
N° d’Immatriculation/série

Interventions précédentes effectuées par en datedu:

Probléme rencontré

Type de fluides impliqués dans le transfert avec la pompe (si acides préciser le %)
champs obligatoires (*) (**)

5:

RwINR

6:
7:
8

Température d'exercice : °C =

Pression de fonctionnement : min./max.

ATTENTION

** |l est déclaré que la pompe en question a été soigneusement nettoyée et débarrassée de toute trace des
produits pour lesquels elle a été utilisée et qu’elle est donc exempte de polluants et/ou de produits nocifs pour
I’environnement dont les caractéristiques sont spécifiquement décrites ci-dessus.

*  Le fait de ne pas remplir ce formulaire entrainera I'impossibilité d’effectuer le devis de réparation et, par
conséquent, le retour de la marchandise a I'expéditeur.
DEBEM se réserve le droit de ne pas effectuer de réparations sur les pompes dédiées au transfert de fluides
potentiellement dangereux pour la santé de l'opérateur et ’environnement.
DEBEM respecte strictement les réglementations en vigueur en matiére d’élimination des déchets et n’est pas
autorisé a se débarrasser de fluides de quelque nature et/ou type que ce soit.

Les dates de livraison seront convenues et communiquées avec notre personnel au cas par cas.

Le temps nécessaire aux réparations sera convenu avec notre personnel

Date A

Timbre et signature

J
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8.2

8.2.2

8.2.3
8.2.3a

8.2.4

8.2.5

8.2.6

8.2.7

ELIMINATION i

Cette intervention est réservée aux Techniciens préposés a I'Entretien formés et qualifiés, équipés des Equi-
pements de Protection Individuelle (EPI) appropriés ; voir les Fiches Techniques et de Sécuritédu liquide traité.

ATTENTION : risque de contact avec des fluides toxiques ou corrosifs.

La plaque d'identification de votre pompe BOXER indique les matériaux des composants tels que traités dans
la Section 2.2 CODE DE CONFIGURATION DE LA POMPE pour pouvoir effectuer toute séparation et élimina-
tion par types de matériaux homogénes.

Les pompes BOXER ne contiennent aucune piéce dangereuse ou nécessitant des traitements de conditionne-
ment, cependant, il peut se présenter une contamination due au milieu d’utilisation ou au type de fluide utilisé
; dans tous les cas, en fin de vie de celle-ci, pour effectuer I'élimination et la démolition procéder comme suit :

ATTENTION :risque de blessures graves, d'atteinte a la santé.
[l est interdit de jeter la pompe avec des résidus de fluides dangereux ou avec des surfaces contaminées par
des fluides toxiques, irritants et/ou nocifs.

Laver,enleveroudécontaminercorrectementtoutrésidude produitoucontaminantetdangereuxpourlecontacthumain
et/ou pour I'environnement, en agissant conformément aux instructions données dans la Fiche Technique ou
Fiche de Sécurité du produit utilisé.

Laverl'intérieurdu circuitde lapompe (lavage, décontaminationselon le fluide utilisé) avec un produit de nettoyage
approprié ou décontaminant.

Fermer les vannes d'arrét du produit de I'aspiration et du refoulement de la pompe.

Fermerl'alimentationenairaveclavannea3voiesetévacuerlapressionrésiduelleducircuitpneumatiqueinternede
la pompe, puis déconnecter |'alimentation en air au niveau du nceud du réseau.

Débrancher le tuyau d'alimentation en air comprimé de la pompe.

DEMONTAGE DE LA POMPE
Pour démonter la pompe, procéder comme suit :

Exigences de sécurité avant de commencer l'intervention :

+ Pompe arrétée avec l'alimentation en air coupée et verrouillée et la pression résiduelle évacuée ;
+ Pompe avec les parties extérieures nettoyées/lavées ;

* Pompe avec circuit interne de produit lavé et/ou décontaminé (en fonction du liquide pompé).

* Vannes de coupure du produit (aspiration et refoulement) fermées ;

* Pompe et circuits d'aspiration et de refoulement refroidis.

a. Débrancher les tuyaux d'aspiration et de refoulement du fluide de la pompe.
b. Débrancher le tuyau d'alimentation en air comprimé de la pompe.
c. Démonter la pompe et la retirer du site d'installation avec des équipements de levage appropriés.

ATTENTION : risque de déversement du liquide de lavage et/ou du liquide contaminé ; risque de bles-
sures et/ou atteinte a la santé. La pompe ne se vide pas automatiquement, il faut faire attention lors de la
manipulation et du démontage. Dans le cas de produits toxiques, nocifs ou dangereux pour la santé, la pompe
doit étre correctement lavée et traitée avant le stockage ou I'expédition..

Séparer les composants de la pompe par type et par matériaux homogénes (voir Section 2.2).

ATTENTION : risque de contre-pressions internes et d'éjection de composants lors du démontage.

Dans des conditions anormales (installation incorrecte et/ou dans des conditions de blocage), des pressions rési-
duelles peuvent étre générées a l'intérieur de la pompe et elles ne sont pas évacuées. Avant d'ouvrir et de démonter
la pompe il est nécessaire de mettre en sécurité les corps de la pompe avec une sangle a cliquet appropriée et de
porter des Equipements de Protection Individuelle (EPI) appropriés.

L'élimination doit étre effectuée par une entreprise d'élimination agréée.
ATTENTION : risque de pollution et/ou d’accidents.
Il est interdit d'abandonner ou de jeter des composants de petite ou grande taille dans I'environnement, ce qui

pourrait causer de la pollution, des accidents ou des dommages directs et/ou indirects.
La démolition et I'élimination de la pompe sont terminées.
DE\JEM
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REMARQUES GIEARS
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