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ACHTUNG: Gefahr eines Bruchs und/oder Verformung der Gewinde.

Die Verwendung von Schraubensicherungen und/oder Teflonpaste sowie die Verwendung von konischen
Gewinden ist verboten. Zu viel PTFE-Band und/oder zu hohe Anzugskrafte kbnnen zu Rissen an den
Kollektoren und/oder zu einer Verformung der Gewinde flihren.

4.3.4c Bei einer vertikalen Produktférderung von mehr als 5 Metern muss ein Riickschlagventil in die Leitungen
der Anlage eingebaut werden, um das Eindringen von FlUssigkeit in die Pumpe zu verhindern.
4.3.4d An beiden Ventilen Muffen zur Befestigung der Schlauche anbringen.
| ACHTUNG: Es ist verboten, die Pumpe DIREKT mit starren Leitungen anzuschliefen.
Fir Installationen mit negativer Ansaugung und/oder fiir Flissigkeiten mit hoher Viskositat sind Schlauche mit
ERHOHTEM DURCHMESSER zu verwenden, insbesondere auf der Saugseite. Filter oder andere Gerate, die
auf der Saugseite der Pumpe installiert sind, missen ausreichend bemessen sein, um keine Druckverluste zu
verursachen.
4.3.4e Den flexiblen Schlauch mit Metalleinlage an die jeweiligen Saug- und Druckanschlisse anschlief3en und
dabei die Pfeile auf dem Pumpengehause beachten, die immer nach oben zeigen missen.
A ACHTUNG
AR Uberpriifen, ob die an die Pumpe angeschlossenen Leitungen innen sauber sind und keine festen oder
verarbeiteten Rickstande enthalten.
4.3.4c 4.3.4e 4.3.4d 4.3.4¢
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4.3.4f  Die Schlauche an die starren Leitungen (Saug- und Druckleitung) der Anlage anschlief3en.
ACHTUNG: Gefahr von Spannungsrisskorrosion.
Sicherstellen, dass die Rohrleitungen der Anlage befestigt und selbsttragend sind und dass keine Lasten auf die
Pumpe wirken.
Besonders auf Spannungsrisskorrosion achten. Das Material der Pumpe kann sich durch die kombinierte Wir-
kung von Korrosion und Belastung verschlechtern, was zu einem plétzlichen und unerwarteten Versagen der
beanspruchten Teile flhren kann, insbesondere wenn sie extremen Temperaturen ausgesetzt sind.
Die Rohre miissen stark genug sein, um sich beim Ansaugen nicht zu verformen und diirfen die Pumpe
nicht belasten und umgekehrt.
4.3.4g Die Schlauche mit entsprechenden Schlauchschellen an der Pumpe und der Anlage befestigen.

J

DEBEM

ACHTUNG: Gefahr eines vorzeitigen VerschleiBes und/oder Membranbruchs.

An der Produktansaugung der Pumpe durfen mit Ausnahme des Absperrventils keine zusatzlichen Vorrich-
tungen (Fittings, Krimmer, Ventile, Filter, aufgerollte Schldauche usw. - sieche Schema auf Seite 34) installiert
werden, die die Ansaugbedingungen der Pumpe beeintrachtigen und einen vorzeitigen Bruch der Membranen
verursachen kénnten. Wahrend des Betriebs miissen die Produktabsperrventile immer vollstéandig geoff-
net sein (niemals nur teilweise geoffnet).

Bei hohen negativen Forderhohen und/oder hoher Viskositat (falls erforderlich) muss die Pumpe Gber ein ,Soft-
Start“-Ventil schrittweise mit Druckluft versorgt werden.
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4.3.4h BeiderlnstallationfiirdieAnsaugungauseinemFass(nichtunterdemSpiegel)mussdaseingetauchte Endeder
Ansaugleitung mit einer geeigneten schragen Spitze versehen werden, um ein Festkleben am Boden zu
verhindern.

4.3.4i In Installationen, in denen das Vorhandensein von Feststoffpartikeln zu erwarten ist, muss ein entspre-
chend Uberdimensionierter Saugkorb (der keine Druckverluste verursacht) am Ansaugstutzen installiert
werden, dessen Oberflache das 2,5- / 3-fache der Flache der Ansaugleitung betragt und mit Durchlas-
sen, die kleiner sind als die flr das installierte Pumpenmodell zulassigen Partikel.

B ACHTUNG: Gefahr von Pumpenschéiden.
Es ist verboten, die Pumpe ohne einen korrekt bemessenen Saugkorb zu installieren.
Prifen, ob sich in der zu behandelnden Fliissigkeit Feststoffe von grofter GroRRe oder gefahrlicher Form
befinden oder befinden kénnen und ob der Pumpeneinlass oder -auslass nicht verengt ist, um Kavitation
und Belastung des Druckluftmotors bzw. der Membranen zu vermeiden.

4.3.4j Bei Installationen in einer explosionsgefahrdeten Umgebung, in der feste Teile in der Flissigkeit schweben
kdnnen, muss unbedingt ein korrekt bemessener Ansaudfilter eingebaut werden, um sicherzustellen, dass die
Pumpe in Ubereinstimmung mit den in der Kennzeichnung festgelegten Sicherheitsanforderungen arbeitet.

4.3.4i

Saugkorb

=

== ~.--: :--—
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B ACHTUNG: Gefahr von Pumpenschaden und Verfall der Kennzeichnungsanforderungen
Es ist verboten, die Pumpe ohne einen korrekt bemessenen Saugkorb zu installieren.
Der installierte Saugkorb und die Saugleitungen sind regelmafig zu inspizieren und zu warten, um die
korrekten Betriebsbedingungen der Pumpe gemal’ der Kennzeichnung flir den Betrieb in einer explosi-
onsgefahrdeten Umgebung aufrechtzuerhalten und sicherzustellen.

Der Anschluss des Produktkreislaufs ist damit abgeschlossen.

d
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44 DRUCKLUFTANSCHLUSS ]
Die Anschlussarbeiten an die Druckluftanlage sind qualifizierten und autorisierten Installationstechnikern vor-
behalten, die mit geeigneter personlicher Schutzausristung (PSA) ausgestattet sind und den Inhalt dieses
Handbuchs kennen und befolgen. Nach Abschluss der Installationsarbeiten kann die Pumpe wie folgt an den
pneumatischen Versorgungskreislauf angeschlossen werden:

Anforderungen an die Druckluftanlage

» Versorgung mit ungedlter und trockener Luft, mit geeignetem Druck (Min. 2 bar - Max. 8 bar);

* Verwendung von pneumatischen Komponenten mit einem fiir den Druckluftkreislauf der Pumpe geeigneten
Luftdurchsatz;

* Glykolzufiihrung fiir Anlagen mit groRen Forderhohen und/oder Gegendriicken;

+ Einbau von Absperrventil, 3-Wege-Ventil und Rickschlagventil an der Luftzufuhr;

+ Installation einer Luftauslassleitung (mit Auffangvorrichtung) auerhalb von Umgebungen mit raue und
explosionsgefahrdeter Atmosphare und fiir die Férderung von brennbaren oder giftigen Flissigkeiten .

4.4.1  Aufkleber vom Luftanschluss der Pumpe entfernen.

ACHTUNG: Gefahr der Blockierung der Pumpe.

Die Druckluftversorgung der BOXER-Pumpe muss mit UNGESCHMIERTER, GEFILTER UND TROCKE-

NER Druckluft mit einem Druck von mindestens 2 bar und hdchstens 8 bar erfolgen.

441 NUR
GRSCHIDN far G|YKOI
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POS. KOMPONENTE
Druckluftpumpe

Manometer

Regelventil (GESCHWINDIGKEIT)
3-Wege-Ventil - Luftablass (START - STOPP)
Ruckschlagventil

Soft-Start-Ventil

Filter/Regler (20u - Mikron)

3-Wege-Ventil - verriegelbar (NOT-AUS)
Druckbegrenzungsventil

OINOOOBRWN -

442 Luftfilter
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4.4.2

443

4.4.4

DEBEM

AndenAnschlussdesDruckluftkreislaufsderPumpeeinRegelventilfirden Druckluftstrom, ein 3-Wege-Ventil (START
- STOPP mit Luftablass) und ein Rickschlagventil gemaR dem Schema in der Abbildung anschrauben. Um den
tatsachlichen Versorgungsluftdruck zu Gberprifen, muss am Druckluftanschluss der Pumpe selbst ein Mano-
meter installiert und der Wert bei laufender Pumpe kontrolliert werden.

ACHTUNG: Gefahr des Eindringens des Mediums in den Druckluftkreislauf und des Austretens in die Umwelt.
Es ist verboten, die Pumpe ohne ein 3-Wege-Ventil (START - STOPP) und/oder ein Riickschlagventil zu installieren,
um zu verhindern, dass die gepumpte Flussigkeit im Falle eines Membranbruchs in den Druckluftkreislauf gelangt.
Auch bei aneinandergereihten Anlagen muss das Ruckschlagventil immer an jeder Pumpe installiert sein.

Ein3-Wege-VentilfirdasNOT-AUS(TrennschaltermitVerriegelung)aneinergeschiitztenundleichtzuganglichenStelle
vor dem pneumatischen Versorgungskreis der Pumpe installieren.

InAnlagen, indenen ein Betrieb mitvielen Start-/Stopp-Zyklen vorgesehenist (mitgroen Férderhdhen und/oder
hohen Gegendriicken), ist der Einbau eines pneumatischen Soft-Start-Ventils zum Schutz der Produktmem-
branen erforderlich.

ANMERKUNG

Der Einbau des pneumatischen Soft-Start-Ventils ermdglicht nicht nur ein gleichmaRigeres und ruhigeres
Fordern des Produkts in der Anlaufphase, sondern schiitzt auch die Membranen und verlangert die Lebens-
dauer der Pumpe.
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4.4.5

4.4.6

BeiPumpeninstallationenmitgroRenFérderhéhenund/oderhohenGegendriickenkdnnendieAusgangedesDruckluft-
kreislaufs einfrieren.

ACHTUNG: Gefahr des Leistungsverlusts und/oder der Abschaltung der Pumpe.
Bei grolRen Foérderhohen und/oder hoher Viskositat sollte eine Glykolzufiihrung in der Luftzufuhrleitung vor der
Pumpe installiert werden.

DieLuftimpneumatischenKreislaufderPumpemussimmerineinerfreienAtmosphare abgelassenwerden, freivon
Staub und gesattigten Dampfen, die den internen Kreislauf beschadigen kénnten. Bei einem vollstandigen
Bruch der Membranen kann die Flussigkeit in den Druckluftkreislauf eindringen, ihn beschadigen und durch
den Abfluss austreten.

ACHTUNG: Gefahr der Beschadigung des internen Druckluftkreislaufs.

Bei Installationen mit eingetauchter Pumpe oder flr den Betrieb in Umgebungen mit rauer Atmosphare (Staub,
Dampfe oder gesattigte Dampfe) muss die Installation eines Rohrs und entsprechender Anschliisse (aus geeig-
neten Materialien) vorgesehen werden, um den Luftauslass aus der Umgebung/Fllssigkeit herauszufiihren.

ACHTUNG: Gefahr des Austretens von Fliissigkeit bei einem Bruch der Membranen.
In Installationen zur Férderung von entflammbaren (durch Kennzeichnung zugelassenen), korrosiven, giftigen
oder gefahrlichen Flussigkeiten muss der Luftauslass in einen sicheren Sammelbereich geleitet werden.

Die Druckluftleitung an den Pumpenkreislauf anschlief3en.

44.8

448

4.4.9

ACHTUNG: Gefahr des Verlusts des pneumatischen Drucks.

Schlauche, Zubehdr sowie Kontroll- und Regelelemente mit einer auf die Pumpenmerkmale abgestimmten
Durchfluss- und Druckeigenschaften verwenden, um keinen Druckabfall zu verursachen. Vorsicht bei
Schnellkupplungen: Die meisten verursachen Druckabfélle.

DenNetzdruckderDruckluftsoeinstellen,dassderDruckbeilaufenderPumpenichtwenigerals 2barundnichtmehrals
8 bar betragt. Bei den Pumpen BOXER mit Kugeln aus Gummi darf der MAX-Druck von 5 bar nicht iiber-
schritten werden.

ACHTUNG: Gefahr einer Blockierung und/oder Membranbruchs.

Fur den Betrieb mehrerer Pumpen mit nur einer Luftregeleinrichtung wird empfohlen, sich an die Techniker von
DEBEM zu wenden.

Niedrigere oder hohere Driicke kdnnen zu Betriebsstérungen oder zum Bruch der Pumpe fiihren, mit Produktaus-
tritt und Schaden an Personen und/oder Gegenstanden.

FUR INSTALLATIONEN IN ZONE 1 - ZONE 21 - ZONE M2 (nur fiir Pumpen mit M2-Kennzeichnung)
Wenn die Gefahr besteht, dass der Benutzer die durch die Kennzeichnung auf der Pumpe festgelegten Tempe-
raturgrenzwerte fur den Einsatz in einem als explosionsgeféhrdet eingestuften Bereich Uberschreitet, muss eine
Schutzvorrichtung an der Anlage installiert werden, um zu verhindern, dass die Gesamttemperatur (Flissigkeit
und Umgebung) erreicht wird, wie in Abschnitt ,2.7 TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN* angegeben. d
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ACHTUNG: Gefahr des Erléschens der angebrachten ATEX- und IECEX-Kennzeichnung.
e  Esist verboten, die Pumpe bei hoheren als den zuldssigen und in dem Handbuch angegebenen Temperaturen zu
verwenden. Wird die Hochsttemperatur iiberschritten, wird die Konformitit der angebrachten ATEX- oder
IECEX-Kennzeichnung ungiiltig.

4.410 WenndiePumpemiteinemZAHLERausgestattetist(zurErfassungund/oderAnzeigederAnzahlderPumpenzyklen),
ist ein elektrischer Anschluss vorzusehen.

4.4.11 Die Pumpe ist stets vor versehentlichen Sté3en und dem Kontakt mit unvertraglichen Flussigkeiten zu schiit-
zen, die die Pumpe beschadigen und/oder bei Kontakt reagieren kdnnen.

4.4.12 Bei der Verwendung zum Fordern von brennbaren, aggressiven, giftigen oder gefahrlichen Flissigkeiten und/
oder in Installationen in Zone 1 - Zone 21 - Zone M2 und beim Férdern von brennbaren Flissigkeiten (die durch
die Kennzeichnung zugelassen sind) muss die Pumpe mit einem angemessenen Schutz (zum Auffangen, Sam-
meln und Ableiten des Produkts in einen sicheren Bereich) und einer Warnvorrichtung fiir den Fall eines Lecks
ausgestattet sein.

ACHTUNG: Gefahr der Verschmutzung, Kontamination, Verletzung oder im Extremfall des Todes.
= Esist verboten, die Pumpe ohne geeignete Schutzvorrichtungen fiir die Aufnahme von brennbaren, aggressi-
ven, giftigen oder gefahrlichen Flissigkeiten in einem Sammelbehalter und Ableitung in einen sicheren Bereich
zu installieren.

Der Anschluss des Druckluftkreislaufs und die Installation der Pumpe sind damit abgeschlossen.

4.5 KONTROLLEN VOR DER INBETRIEBNAHME

Je nach Art der Anwendung, der verwendeten Flissigkeit und der Installations-/Arbeitsumgebung mussen ent-
sprechende Kennzeichnungen angebracht und das Restrisiko in der Umgebung der Pumpe angegeben werden.

ONIPANP-Y )

Um zu prufen, ob die Anlage tatsachlich den vorgesehenen Betriebsbedingungen entspricht, missen vor der
Inbetriebnahme der Pumpe unbedingt die folgenden Kontrollen bei laufender Pumpe durchgefiihrt werden:

45.1  Mit einem direkt am Lufteinlass der Pumpe angebrachten Manometer (nach allen an der Zuleitung instal-

lierten Geraten und Anschlissen) sicherstellen, dass der gemessene Druck nicht vom Druck abweicht,
der am Filtermanometer der Druckluftleitung angezeigt wird.

45.2 Mit einem Manometer direkt am Auslasskollektor der Pumpe prifen, ob der tatsachliche Druck der gepumpten
(J Flissigkeit am Pumpenausgang mit den technischen Daten des installierten Modells tibereinstimmt.

Die Pumpe ist fiir die Inbetriebnahme bereit.
DEBEM
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KAPITEL 5

Die Themen in diesem Kapitel sind in Abschnitte unterteilt, die die Arbeitsschritte fur die Inbetriebnahme,
den Betrieb und die Abschaltung bertcksichtigen.

DIESER TEIL ENTHALT DIE FOLGENDEN TITEL SEITE

5.1 INBETRIEBNAHME UND BETRIEB 39 -40
5.2 NORMALER PUMPENSTOPP 41
5.3 NOT-AUS DER PUMPE 42

Im Folgenden wird beschrieben, wie in den einzelnen Schritten vorzugehen ist.

J
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51 INBETRIEBNAHME UND BETRIEB m “

Start und Inbetriebnahme der Pumpe darf nur von geschulten und autorisierten Installationstechnikern
durchgefuhrt werden, die mit dem Inhalt der Originalanleitung vertraut sind und diese befolgen.

Der Benutzer muss immer Flissigkeiten verwenden, die mit den urspriinglichen Konstruktionsbedingun-
gen der Pumpe selbst und der angebrachten ATEX- oder IECEX-Kennzeichnung kompatibel sind.

ACHTUNG: Gefahr der Beschadigung der Pumpe und des Austretens von Produkt und/oder ei-
ner Explosion.

Es ist verboten, die Pumpe mit Flussigkeiten zu verwenden, die nicht mit den Konstruktionsmaterialien der
Komponenten kompatibel sind, oder in einer Umgebung mit nicht kompatiblen Flissigkeiten und Atmospharen.

Fir die Inbetriebnahme der Pumpe ist wie folgt vorzugehen:

Startanforderungen fiir die Pumpe

» Vorhandensein von Fliussigkeit im Entnahmebehalter;

» Pumpenflissigkeit, die mit den chemischen und temperaturbedingten Eigenschaften der Pumpenma-
terialien und der angebrachten ATEX- oder IECEX-Kennzeichnung kompatibel ist;

» Saug- und Druckkreislauf in betriebsfahigem Zustand und keine Wartungen an der Anlage;

51.3 5.1.2

5.1.4

5.1.1 Die Produktabsperrventile der Saug- und Druckleitungen 6ffnen.

ACHTUNG: Gefahr eines vorzeitigen VerschleiBes und/oder Membranbruchs.
Es ist verboten, die Pumpe in Betrieb zu nehmen, wenn die Produktventile (Saug- und Druckleitung)
geschlossen oder nur teilweise geoffnet sind.

5.1.2  Das 3-Wege-Druckluftventil an der Pumpe 6ffnen.
5.1.3  Das am Pumpenanschluss montierte Druckluftregelventil allmahlich 6ffnen; die Pumpe beginnt zu laufen.

5.1.4  Druck der Netzluft prifen und einstellen (bei laufender Pumpe): MIN 2 bar MAX 8 bar.

ACHTUNG: Gefahr einer Blockierung und/oder vorzeitigen VerschleiBes und/oder Membran-
bruchs.

Bei Driicken unter 2 bar (wenn die Pumpe lauft) kann die Pumpe BLOCKIEREN. Bei Driicken tber dem
MAXIMALEN Grenzwert (max. 8 bar) kann es zu Stérungen, zum Austreten von unter Druck stehendem
Produkt und/oder zum Bruch der Pumpe kommen.

J
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5.1.5 Es gibt zwei Moglichkeiten, die Pumpendrehzahl an die Viskositat der zu fordernden Flissigkeit anzupassen:
7.2.4e  Den Druck der Luftzufuhr einstellen;

7.2.4f  Die Luftmenge (Durchflussmenge) mit Hilfe des Luftregelventils an der Pumpe teilen.

ACHTUNG: Gefahr eines vorzeitigen VerschleiBes und/oder Membranbruchs.
Es ist verboten, das Ansaugventil des Produkts zu schlief3en oder zu betatigen, um die FlUssigkeit zu teilen.

5.1.6 Wahrend des Betriebs ist zu Uberpriifen, dass keine ungewohnlichen Gerausche auftreten und dass sich kein
,Gas" in der Auslassfliissigkeit befindet; Wirbel an der Ansaugstelle verursachen Kavitation und Fehlfunktionen.
Kavitation ist nicht nur schadlich fiir die Pumpe, sondern kann in explosionsfahigen Atmospharen auch beson-
ders gefahrlich sein: Prifen, ob die Pumpe richtig bemessen ist; im Zweifelsfall sind die Techniker von
DEBEM zu kontaktieren.

ACHTUNG: Gefahr von Pumpenschiden und/oder eines vorzeitigen VerschleiBes und/oder Membran-
bruchs.

Ungewdhnliche Pumpengerausche oder das Vorhandensein von ,Gas" in der aus der Pumpe kommenden
Flissigkeit deuten auf eine Unregelmafigkeit hin, deren Ursache vor dem weiteren Betrieb unbedingt ermittelt
werden muss. In solchen Fallen ist die Pumpe sofort abzuschalten und der ungewdhnliche Zustand vor

dem Fortfahren zu beheben.
5.1.5 GESCHWINDIGKEITSREGELUNG 5.1.7 5.1.6

IM Gastﬁﬁ

MAX
Negative
Ansaugung

= 5.1.8

5.1.5b

[ 1

5.1.7 Wenn die montierte Pumpe eine negative Ansaugung hat oder mit einer sehr viskosen Flissigkeit verwendet
wird, muss die Pumpendrehzahl durch Einstellen des Luftregelventils reduziert werden. Nicht eingeschaltete
Pumpen haben ein negatives Ansaugvermogen, das je nach Art der eingebauten Membranen und Dichtungen
variiert. FUR WEITERE INFORMATIONEN IST DER KUNDENDIENST DES HERSTELLERS ZUSTANDIG.

ACHTUNG

Bei Pumpen mit geteiltem Kollektor ist die Verwendung von zwei Flissigkeiten mit deutlich unterschiedli-
cher Viskositat verboten.Probleme durch Blockierungen, vorzeitigen VerschleiR/Bruch der Membra-
nen und des Druckluftkreislaufs.

5.1.8 Die Membranen (intern und in Kontakt mit dem Produkt) sind Komponenten, die dem Verschleil} unterliegen.
Ihre Haltbarkeit wird stark von den Einsatzbedingungen und den chemischen und physikalischen Belastungen
beeinflusst. Tests an Tausenden von installierten Pumpen (mit einer Forderhéhe von 0,5 m bei 20 °C) haben
gezeigt, dass die normale Lebensdauer 100.000.000 (hundert Millionen) Zyklen Ubersteigt.

ACHTUNG

Aus Sicherheitsgriinden mussen die Pumpenmembranen in explosionsgefahrdeten Umgebungen und bei der
Forderung entflammbarer Flussigkeiten (durch Kennzeichnung zugelassen) alle 10.000.000 (zehn Millionen)
Zyklen demontiert und Uberprift und alle 20.000.000 (zwanzig Millionen) Zyklen ersetzt werden.

Die vom Hersteller vorgeschriebenen Wartungsarbeiten und Auswechslungen sind (J

regelmaBig durchzufihren.
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5.2 NORMALER PUMPENSTOPP m “

Es ist verboten, das Férdern der Flissigkeit und/oder die laufende Pumpe durch Schlieen der Absperr-
ventile der Saug- und/oder Druckleitung zu stoppen. Die Flussigkeit und die Pumpe missen immer durch
Anhalten des Druckluftmotors der Pumpe gestoppt werden, wobei die Luft abgeschaltet wird.

Anforderungen nach dem normalen Pumpenstopp

+ Nach dem normalen Pumpenstopp mussen kristallisierende Flissigkeiten abgelassen und die Pumpe
sofort nach dem Stopp von innen gespllt werden;

» Bei einem Wechsel der zu verarbeitenden Flissigkeit nach dem Anhalten der Pumpe muss diese entleert
und von innen gereinigt werden;

» Nach dem Stoppen der Pumpe mussen giftige oder gefahrliche Flissigkeiten abgelassen und das Innere
der Pumpe gespult werden, bevor irgendwelche Reparatur- oder Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden.

5.2.1 Fir den normalen Pumpenstopp ist nur die Luftzufuhr zu betétigen: das Regelventil und das 3-Wege-Ventil
schlieBen und den Restdruck der Druckluftanlage der Pumpe entlasten.

ACHTUNG: Gefahr der Blockierung, vorzeitiger Verschleif/Bruch der Membranen.
e  Esistverboten, die Pumpe (im Betrieb und/oder bei unter Druck stehendem Pneumatikkreislauf) durch das
SchlieRen der Ansaugventile des Produktkreislaufs zu stoppen, um vorzeitigen Verschleifd und/oder Bruch
der Membranen und Restdruck im internen Druckluftkreislauf der Pumpe zu vermeiden.

5.2.2

Interne
Wasche

5.2.3a

5.2.2 Die Pumpe ist nicht selbstentleerend. Wenn sie mit kristallisierenden Flussigkeiten verwendet wird, muss sie
immer sofort nach dem Abstellen intern mit einer geeigneten Flissigkeit gespult werden.

) ACHTUNG: Gefahr von Schiden an der Pumpe.
e  Einlangerer Stillstand der Pumpe in Gegenwart von kristallisierenden Flissigkeiten kann zum Verkleben von

Ventilen und Membranen und damit zu Fehlfunktionen fihren.

5.2.3 Bei einem dauerhaften und langeren Stillstand muss:

7.2.4g  Falls erforderlich, konnen die Produktventile erst nach dem pneumatischen Stopp der Pumpe geschlossen werden.

5.2.4 Nach den ersten zwei Betriebsstunden der Pumpe und nachdem die Pumpe ordnungsgemal gestoppt wurde,
ist der feste Sitz aller Pumpenbolzen zu Uberprifen.

ACHTUNG: Gefahr von innerem Gegendruck und Herausschleudern von Bauteilen bei der Demontage.
{=e  Unter abweichenden Bedingungen (unsachgemale Installation und/oder blockiert) kénnen in der Pumpe Restdri-
cke entstehen, die nicht abgeleitet werden. Vor dem Offnen und Zerlegen der Pumpe miissen die Pumpenkérper
mit geeigneten Ratschengurten gesichert werden. Geeignete persdnliche Schutzausriustung (PSA) verwenden.

(J Der Pumpenstopp ist damit abgeschlossen.
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5.3

53.1

NOT-AUS DER PUMPE GIEB

Im Falle einer erkannten Gefahr und/oder einer Fehlfunktion der Pumpe muss unverziglich ein Not-Aus
wie unten beschrieben durchgeflihrt werden.

Anforderungen nach dem Not-Aus der Pumpe

* Nach einem Not-Aus muss die Gefahrensituation endgultig beseitigt werden, bevor die Pumpe wieder
in Betrieb genommen wird;

» Nach dem Stopp der Pumpe missen kristallisierende Flissigkeiten abgelassen und die Pumpe sofort
nach dem Stopp von innen gesplilt werden;

* Bei einem Wechsel der zu verarbeitenden FlUssigkeit nach dem Anhalten der Pumpe muss diese
entleert und von innen gereinigt werden;

» Nach dem Stoppen der Pumpe miissen giftige oder gefahrliche Flissigkeiten abgelassen und das
Innere der Pumpe gespult werden, bevor irgendwelche Reparatur- oder Wartungsarbeiten durchge-
fuhrt werden.

Fir den Not-Aus der Pumpe muss ausschlielich die Druckluftzufuhr betatigt werden. Fir den Befehl
NOT-AUS sofort auf das 3-Wege-Absperrventil (aus einer geschutzten Position vor dem Versorgungs-
kreis) eingreifen.

5.3.4

5.3.2

533

534

ACHTUNG: Gefahr der Blockierung, vorzeitiger Verschleif/Bruch der Membranen.

Es ist verboten, die Pumpe (im Betrieb und/oder bei unter Druck stehendem Pneumatikkreislauf) durch
das SchlieRen der Ansaugventile des Produktkreislaufs zu stoppen, um vorzeitigen Verschleiy und/oder
Bruch der Membranen und Restdruck im internen Druckluftkreislauf der Pumpe zu vermeiden.

Vor dem Eingriff ist das 3-Wege-Sicherheitsventil der Druckluftzufuhr zu verriegeln.

Den gefahrlichen Zustand dauerhaft beheben, bevor die Druckluftzufuhr zur Pumpe wiederhergestellt
wird.

Bei einer langeren und/oder endgiltigen Abschaltung wie in Abschnitt 5.2 NORMALER PUMPENSTOPP
beschrieben vorgehen.

Der Pumpenstopp in einer Notsituation ist damit abgeschlossen.

d
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ORDENTLICHE WARTUNGEN DEBEM

———— MADE IN ITALY —

UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG BOXER - Rev. 2021

KAPITEL 6

Dieses Kapitel enthalt den Wartungsplan, d.h. die vom Hersteller vorgesehenen Arbeiten zur sicheren
und dauerhaften Wartung der Pumpen von BOXER.

DIESER TEIL ENTHALT DIE FOLGENDEN TITEL SEITE

6.1 TABELLE DER GEPLANTEN WARTUNG 44

6.2 AURERE REINIGUNG UND DICHTHEITSPRUFUNG 45 - 46
6.3 UBERPRUFUNG DER BEFESTIGUNGEN 47 - 48
6.4 WARTUNG DES PRODUKTKREISLAUFS 49 - 53
6.5 WARTUNG DES LUFTKREISLAUFS 54 - 57

Im Folgenden wird beschrieben, wie in den einzelnen Schritten vorzugehen ist.
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6.1 TABELLE DER GEPLANTEN WARTUNG ]
Die geplanten Wartungsarbeiten sind qualifizierten und autorisierten Wartungstechnikern vorbehalten,
die mit geeigneter personlicher Schutzausristung (PSA) ausgestattet sind und den Inhalt dieses Hand-
buchs kennen und befolgen.

Um eine optimale Leistung und einen sicheren Betrieb der Pumpe zu gewahrleisten, mussen die in der
nachstehenden Tabelle aufgefihrten und in den folgenden Abschnitten erlduterten ordentlichen War-
tungsarbeiten regelmaRig ausgefiuhrt werden.
Die angegebenen Wartungsintervalle beziehen sich auf den Einsatz unter normalen Bedingungen; bei
schweren Einbau- und Betriebsbedingungen missen die angegebenen Intervalle entsprechend verkiirzt
werden.
alle
AB- 500 500.000 10.000.000 20.000.000
SCHN. EleslUlE b e EE Stun-  Zyklen Zyklen Zyklen
den
6.2 AURERE REINIGUNG UND DICHTHEITSPRUFUNG: Priifung  Priifung A“s;ﬁf]‘;"se'
6.2.1 + AuRere Reinigung der Pumpe { . — —
6.2.2 * Priifen der Dichtigkeit des Produktkreislaufs \/ - - -
6.3  UBERPRUFUNG DER BEFESTIGUNGEN Prifung  Priifung A”Sm;hse'
6.3.1 « Uberpriifung der Befestigungen - \/ -- -
6.3.2 * Tabelle der Anzugsmomente - - - -
64  WARTUNG DES PRODUKTKREISLAUFS: Priifung A“Sm‘;"se'
6.4.1 * Demontage der Pumpe - - \/ {
6.4.2 * Interne Reinigung des Produktkreislaufs - - \/ f
6.4.3 * Kontrolle und/oder Austausch der Ventile - - { f
6.4.4 * Kontrolle und/oder Austausch der Membranen - - { {
6.4.5 * Wiederzusammenbau der Pumpe - - f {
6.5 WARTUNG DES LUFTKREISLAUFS
6.5.1 * Demontage der Pumpe Bei Bedarf
6.5.2 * Auswechselung des Austauschers MICROBOXER 50.000.000 Zyklen
6.5.3 » Auswechselung des koaxialen Austauschers BOXER 50.000.000 Zyklen
6.5.4 » Wiederzusammenbau der Pumpe Bei Bedarf
ACHTUNG

Bei besonders schweren Anwendungen (konzentrierte, dtzende oder kristallisierende Flissigkeiten)
muss die Haufigkeit der Wartungsarbeiten erhéht werden.

ACHTUNG: Gefahr von innerem Gegendruck und Herausschleudern von Bauteilen bei der Demontage.
Unter abweichenden Bedingungen (unsachgemafe Installation und/oder blockiert) kénnen in der Pumpe
Restdriicke entstehen, die nicht abgeleitet werden. Vor dem Offnen und Zerlegen der Pumpe miissen die
Pumpenkoérper mit geeigneten Ratschengurten gesichert werden. Geeignete persdnliche Schutzausristung

(PSA) verwenden. (
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6.2 AUSSERE REINIGUNG UND PRUFUNG DER DICHTUNGEN II

Dieser Eingriff ist geschulten und qualifizierten Wartungstechnikern vorbehalten, die mit entsprechender persén-
licher Schutzausrustung (PSA) ausgestattet sind; siehe technische Datenblatter und Sicherheitsdatenblatter der
betreffenden Flissigkeit.

m ACHTUNG: Gefahr des Kontakts mit giftigen oder dtzenden Fliissigkeiten.

Die externe Reinigung und Dichtheitsprufung des Saug- und Druckkreislaufs der Pumpe muss in regelméRigen
Abstanden gemal den nachstehend beschriebenen Verfahren durchgefiihrt werden.

6.2.1  AUSSERE REINIGUNG DER PUMPE

Die auRere Reinigung der Pumpe muss regelmaRig alle 500 Betriebsstunden durchgefiihrt werden, um Sichtpriifungen
und die sichere Ausfiihrung von Eingriffen zu ermdglichen. Das Vorhandensein von Staub und/oder Ablagerungen auf
den AuBenflachen der Pumpe kann die Prozesstemperaturen nachteilig beeinflussen. In Umgebungen mit explosi-
onsgefahrdeter Atmosphare kann dies sogar die von der Kennzeichnung vorgegebene Sicherheit beeintrachtigen.

ACHTUNG: Uberhitzungsgefahr und in explosionsgefihrdeten Umgebungen

Brand-/Explosionsgefahr.

In Umgebungen mit explosionsgeféhrdeter Atmosphare kann das Vorhandensein von Staub sogar die Sicherheit
gefahrden, da es zu einer Uberhitzung und/oder zur Entflammbarkeit von Staub kommt.

| AAA®DDOD)

6.2.1c

>B2

Sicherheitsanforderungen vor dem Beginn eines Eingriffs:

» Die Pumpe ist gestoppt, die Luftzufuhr unterbrochen und verriegelt und der Restdruck abgelassen;
» Saug- und Druckventile geschlossen;
* Pumpe und Saug- und Druckkreislaufe gekuhlt.

Zur aulleren Reinigung der Pumpe wie folgt vorgehen:
6.2.1a StaubablagerungenaufdenAuRenflachenderPumpemiteinemEinwegtuchentfernen,dasmiteinemgeeigneten
neutralen Reinigungsmittel angefeuchtet ist.

ACHTUNG: Gefahr von Beschadigungen und/oder Brand.
Die Verwendung von Reinigungsmitteln, die mit den Pumpenmaterialien unvertraglich sind, sowie von
Lésungsmitteln oder brennbaren Stoffen ist verboten.

6.2.1b  Staubablagerungen andenAuRenflachen der Saug- und Druckleitungenin der Nahe der Pumpe mit Einmal-
tichern entfernen, die mit einem geeigneten Reinigungsmittel (mit den Konstruktionsmaterialien der
Pumpe kompatibel) angefeuchtet sind.

6.2.1c Prifen,obdieAufkleberfirdasRestrisikogutsichtbarundlesbarsind;fallsnicht,miissensieersetztwerden.Alle
verwendeten Werkzeuge und Ticher von der Pumpe entfernen.

(J Die AuBenreinigung der Pumpe ist abgeschlossen.
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6.2.2

6.2.2a
6.2.2b

6.2.2¢c

UBERPRUFUNG DER DICHTHEIT DES PRODUKTKREISLAUFS

Der Produktkreislauf der Pumpe muss nach den ersten 2 Betriebsstunden und danach regelmaRig alle
500 Stunden wie folgt auf Dichtheit gepruft werden:

ACHTUNG: Gefahr des Kontakts mit giftigen oder dtzenden Fliissigkeiten und/oder des Aussto-
Res von Flissigkeiten unter Druck.

Vor Arbeiten in der Nahe der Pumpe muss eine geeignete persdnliche Schutzausriistung (PSA) angelegt
werden; (siehe technische Datenblétter und Sicherheitsdatenblétter der zu behandelnden Fliissigkeit).

Sicherheitsanforderungen fiir die Uberpriifung der Anzugsmomente:

« Die Pumpe ist gestoppt, die Luftzufuhr unterbrochen und verriegelt und der Restdruck abgelassen,;

*  Pumpe mit sauberen Aul3enflachen;

* Produktabsperrventile (Saug- und Druckventil) gedffnet;

e Pumpe Uberfillt.

UBERPRUFUNG DER DICHTIGKEIT DER ANSAUGUNG

Die Dichtheit der Pumpenansaugung muss bei laufender Pumpe wie folgt Uberprift werden:

Durch Sichtprifung sicherstellen, dass der Saugkreislauf und die Pumpe keine Undichtigkeiten aufweisen;
BeiUndichtigkeitenistdie Pumpe sofortabzuschalten, die Luftzufuhrzu unterbrechenund der Restdruck des
internen Druckluftkreislaufs abzulassen.

ImFalleeinerLeckageistderAnzugderzumSaugkreislaufgehérendenBefestigungselemente (Rohrverbindungen,
Schellen, Fittings) und/oder der Schrauben des Pumpenkérpers und des Kollektors zu Gberprifen.

6.2.2d 6.2.2e

6.2.2a 6.2.2b

6.2.2d
6.2.2e

6.2.2f

ACHTUNG: Gefahr durch Produktaustritt.

Die Uberpriifung des Anzugs stellt die korrekte Dichtheit des Produktkreislaufs sicher. Bei Anzeichen von
Leckagen oder Produktverlusten ist es immer notwendig, die Unversehrtheit der Pumpe und der internen
Dichtungselemente vor der Inbetriebnahme sorgfaltig zu UGberprifen.

Die Priifung der hydraulischen Dichtheit des Produktkreislaufs in der Ansaugung ist abgeschlossen.

UBERPRUFUNG DER DICHTIGKEIT DER DRUCKLEITUNG
Die Druckprifung muss bei laufender Pumpe wie folgt durchgefiihrt werden:

Durch Sichtprifung sicherstellen, dass der Druckkreislauf und die Pumpe keine Undichtigkeiten aufweisen.

Bei Undichtigkeitenistdie Pumpe sofortabzuschalten, die Luftzufuhrzu unterbrechenund der Restdruck des
internen Druckluftkreislaufs abzulassen.

DieentsprechendenTeileanderDruckleitung(Rohranschluss, Schellen, Fittings)und/oderdie Schraubendes
Pumpenkérpers und des Kollektors wie in Abschnitt 6.3 UBERPRUFUNG DER BEFESTIGUNGEN
beschrieben anziehen.

ACHTUNG: Gefahr durch Produktaustritt.

Die Uberprifung des Anzugs stellt die korrekte Dichtheit des Produktkreislaufs sicher. Bei Anzeichen von
Leckagen oder Produktverlusten ist es immer notwendig, die Unversehrtheit der Pumpe und der internen
Dichtungselemente vor der Inbetriebnahme sorgféltig zu tberprifen. (J

Die Priifung der hydraulischen Dichtheit des Druckkreislaufs ist abgeschlossen.
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6.3 UBERPRUFUNG DER BEFESTIGUNGEN n

Dieser Eingriff ist geschulten und qualifizierten Wartungstechnikern vorbehalten, die mit entsprechender
personlicher Schutzausristung (PSA) ausgestattet sind; siehe technische Datenblatter und Sicherheits-
datenblatter der betreffenden FlUssigkeit.

B ACHTUNG: Gefahr des Kontakts mit giftigen oder dtzenden Fliissigkeiten.

6.3.1 UBERPRUFUNG DER BEFESTIGUNGEN

Die Uberpriifung der Anzugsmomente der Pumpe und der Produktleitungen muss nach den ersten 2
Betriebsstunden und danach regelmafig nach jeweils 500.000 Betriebszyklen erfolgen.

ACHTUNG: Gefahr durch Produktaustritt.

Die Uberpriifung des Anzugs stellt die korrekte Dichtheit des Produktkreislaufs sicher. Bei Anzeichen von
Leckagen oder Produktverlusten ist es immer notwendig, die Unversehrtheit der Pumpe und der internen
Dichtungselemente vor der Inbetriebnahme sorgfaltig zu Uberprifen.

Sicherheitsanforderungen fiir den Eingriff:

» Die Pumpe ist gestoppt, die Luftzufuhr unterbrochen und verriegelt und der Restdruck abgelassen;
» Saug- und Druckventile geschlossen;

» Pumpe mit gereinigten/gewaschenen Aullenteilen;

*  Pumpe und Saug- und Druckkreislaufe mit einer Umgebungstemperatur von MAX 40 °C.

Zur Prifung der Anzugsmomente der Pumpe wie folgt vorgehen:

6.3.1a

6.3.1a MiteinemgeeignetenDrehmomentschlisseldenAnzugderPumpenschraubengemaldeninderTABELLEDER
ANZUGSMOMENTE auf Seite 48 angegebenen Drehmomenten (berpriifen.

B ACHTUNG: Gefahr von Spannungsrisskorrosion und plotzlichen Briichen.
UbermaRiges Anziehen (insbesondere bei Pumpen aus Kunststoff) kann zu geféahrlichen Spannungen an
bestimmten Bauteilen und plétzlichen Briichen fihren, die nicht auf Konstruktionsfehler zurlickzufiihren sind.

6.3.1b  DenfestenSitzderAnschlussfittingsderPumpeunddenfestenSitzderSchlauchschellenandenProduktleitun-
gen prufen.

6.3.1c Verwendete Werkzeuge von der Pumpe entfernen.

Die Uberpriifung der Anzugsmomente der Pumpe und der Produktleitungen ist abgeschlossen.

J
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6.3.2 TABELLE DER ANZUGSMOMENTE
In der nachstehenden Tabelle sind die auf die Bauteile und ihre Materialien anzuwendenden Anzugsmomente aufgefihrt.
Beim Anziehen sind die vom Hersteller angegebenen Anzugsdrehmomente in Nm (Newtonmeter) flr das jeweilige
Modell und Material einzuhalten.

ﬂ ACHTUNG: Gefahr von Spannungsrisskorrosion und plétzlichen Briichen.
UbermaRiges Anziehen (insbesondere bei Pumpen aus Kunststoff) kann zu gefahrlichen Spannungen an
bestimmten Bauteilen und plétzlichen Briichen fihren, die nicht auf Konstruktionsfehler zurlickzufihren sind.

X MITTLERER ~ PUMPEN- KOLLEKTOR VENTILKAPPE STOPSEL
PUMPE Material =
BLOCK KORPER OR-PTFE  OR-NBR im 2M OR-PTFE OR-GUMMI

PP - 4 Nm 4 Nm 15 Nm -
BOXER 07

PVDF - 4 Nm 4 Nm 15 Nm -

PP - 5Nm 5Nm 15 Nm -

PVDF - 5Nm 5Nm 15 Nm -
BOXER 15

AL - 5Nm 5Nm 15 Nm -

AlSI - 5Nm 4 Nm 15 Nm -

PP - 4 Nm 6 Nm 4 Nm 17 Nm -

PVDF -- 4 Nm 6 Nm 4 Nm 17 Nm -
MICROBOXER

AL -- 4 Nm 8 Nm 8 Nm 17 Nm -

AlSI -- 4 Nm 10 Nm 10 Nm 17 Nm 20 Nm

PP - 4 Nm 5Nm 5Nm 27 Nm 30 Nm 25Nm 25 Nm
BOXER 35

PVDF -- 4 Nm 5Nm 5Nm 27 Nm 30 Nm 25 Nm 25 Nm

PP - 5Nm 6 Nm 8 Nm 27 Nm 30 Nm 18 Nm 18 Nm
BOXER 50 PVDF -- 5Nm 6 Nm 8 Nm 27 Nm 30 Nm 18 Nm 18 Nm

AL - 6 Nm 7 Nm 7 Nm 27 Nm 30Nm 20 Nm 20 Nm
MINIBOXER AlSI -- 4 Nm 5Nm 5Nm 27 Nm 30 Nm 20 Nm 20 Nm

PP - 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm

PVDF -- 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm
BOXER 81

AL - 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm

AlSI -- 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm 30 Nm
BOXER 90 AL - 8 Nm 8 Nm 30 Nm 33 Nm -

PP -- 8 Nm 10 Nm 8 Nm 33 Nm 33 Nm

PVDF - 8 Nm 10 Nm 8 Nm 33 Nm 33 Nm
BOXER 100

AL -- 5Nm 7 Nm 7 Nm 33 Nm 33 Nm

AlISI - 6 Nm 10 Nm 10 Nm 33 Nm 33 Nm
BOXER FPC 100 TEFLON -- --Nm --Nm --Nm --Nm --Nm --Nm

PP - 8 Nm 8 Nm 10 Nm 37 Nm 40 Nm 40 Nm

PVDF - 8 Nm 8 Nm 10 Nm 37 Nm 40 Nm 40 Nm
BOXER 150

AL - 10 Nm 15 Nm 15 Nm 37 Nm 40 Nm 40 Nm

AlSI - 10 Nm 18 Nm 16 Nm 37 Nm 40 Nm 40 Nm

PP - 10 Nm 10 Nm 47 Nm 50 Nm 50 Nm

PVDF - 10 Nm 10 Nm 47 Nm 50 Nm 50 Nm
BOXER 251

AL - 10 Nm 15 Nm 47 Nm 50 Nm 50 Nm

AlSI - 10 Nm 20 Nm 47 Nm 50 Nm -
BOXER 252 AlSI - 10 Nm 20 Nm 47 Nm 50 Nm -

PP 15 Nm 12 Nm 12 Nm 180 Nm 120 Nm
BOXER 522

PVDF 15Nm 12 Nm 12 Nm 180 Nm 120 Nm

AL 15 Nm 25 Nm 16 Nm 180 Nm 120 Nm
BOXER 502

AlSI 15 Nm 35Nm 25 Nm 180 Nm -

PP 15Nm 10 Nm 12 Nm 180 Nm -

PVDF 15 Nm 10 Nm 12 Nm 180 Nm -
BOXER 503

AL 15Nm 25 Nm 16 Nm 180 Nm -

AlISI 15 Nm 40 Nm 30Nm 180 Nm -
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6.4 WARTUNG DES PRODUKTKREISLAUFS i

Dieser Eingriff ist geschulten und qualifizierten Wartungstechnikern vorbehalten, die mit entsprechender
personlicher Schutzausriistung (PSA) ausgestattet sind; siehe technische Datenblatter und Sicherheits-
datenblatter der betreffenden Flissigkeit.

ACHTUNG: Gefahr des Kontakts mit giftigen oder dtzenden Fliissigkeiten.

Zur Gewabhrleistung einer optimalen Leistung und der erforderlichen Sicherheitsbedingungen muss der
Produktkreislauf der Pumpe regelmafig gewartet werden, wie im Folgenden beschrieben.

6.4.1 DEMONTAGE DER PUMPE
Fur die Wartung des Produktkreislaufs muss die Pumpe wie folgt demontiert werden:

Sicherheitsanforderungen fiir den Eingriff:

+ Die Pumpe ist gestoppt, die Luftzufuhr unterbrochen und verriegelt und der Restdruck abgelassen;

« Pumpe mit gereinigten/gewaschenen Aullenteilen;

+ Derinterne Produktkreislauf der Pumpe ist gewaschen und dekontaminiert (abhangig von der gepumpten Flissigkeit);
+ Die verunreinigte Waschflussigkeit wurde aus der Pumpe entleert;

+ Produktabsperrventile (Saug- und Druckventil) geschlossen;

*  Pumpe und Saug- und Druckkreislaufe mit Umgebungstemperatur.

6.4.1a UmdiePumpezustoppen,darfnurdieLuftzufuhrbetatigtwerden: Kugelventilund3-Wege-Absperrventilschlie-
Ren.. Das vorgeschaltete 3-Wege-Sicherheitsventil schlielfen, den Restdruck des pneumatischen
Systems der Pumpe ablassen und die Sicherheitsverriegelung anbringen.

ACHTUNG: Gefahr von innerem Gegendruck und Herausschleudern von Bauteilen bei der Demontage.
Unter abweichenden Bedingungen (unsachgemafe Installation und/oder blockiert) kdnnen in der Pumpe
Restdriicke entstehen, die nicht abgeleitet werden. Vor dem Offnen und Zerlegen der Pumpe miissen die
Pumpenkorper mit geeigneten Ratschengurten gesichert werden. Geeignete personliche Schutzausriistung
(PSA) verwenden.

6.4.1b Die Saug- und Druckschlduche der Pumpe abtrennen.

6.4.1c DiePumpedemontierenundmitgeeignetemHebezeugvominstallationsortentfernenunddenProduktkreislauf
entsprechend dem behandelten Produkt entleeren.

ACHTUNG: Gefahr des Austretens von Waschfliissigkeit und/oder verunreinigter Fliissigkeit.
Die Pumpe ist nicht selbstentleerend, bei der Handhabung und Demontage ist Vorsicht geboten.

6.4.1d FirdieDemontageunddenWiedereinbauderPumpeistdieentsprechendeErsatzteiltabellezuverwenden,umauf
die in den behandelten Eingriffen beschriebenen Innenteile zugreifen zu kénnen.
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6.4.2

6.4.2a

6.4.2b

6.4.2c

6.4.2d

INTERNE REINIGUNG DES PRODUKTKREISLAUFS

Die Innenreinigung der Pumpe muss regelmaiig alle 20.000.000 Betriebszyklen durchgefuhrt werden, um eine
Sichtprifung und eine sichere Verwendung der Pumpe zu ermdglichen. Das Vorhandensein von Staub und/
oder Ablagerungen auf den AuBenflachen der Pumpe kann die Prozesstemperaturen nachteilig beeinflus-
sen. In Umgebungen mit explosionsgefahrdeter Atmosphare kann dies sogar die Sicherheit beeintrachtigen.

ACHTUNG: Uberhitzungsgefahr und in explosionsgefihrdeten Umgebungen
Brand-/Explosionsgefahr. In Umgebungen mit explosionsgefédhrdeter Atmosphare kann das Vorhan-
densein von Stduben sogar die Sicherheit beeintrachtigen.

Sicherheitsanforderungen fiir den Eingriff:

*  Pumpe demontiert;

« Pumpe mit gereinigten/gewaschenen Aul3enteilen;

* Der interne Produktkreislauf der Pumpe ist gewaschen und dekontaminiert (abhangig von der gepumpten
FlUssigkeit).

» Die verunreinigte Waschflissigkeit wurde aus der Pumpe entleert.

Zur internen Reinigung des Produktkreislaufs der Pumpe wie folgt vorgehen:

Die Saug- und Auslasskollektoren demontieren, indem die Befestigungselemente entfernt werden.

6.4.2a 6.4.2¢c

ACHTUNG: Gefahr von innerem Gegendruck und Herausschleudern von Bauteilen bei der Demontage.
Unter abweichenden Bedingungen (unsachgemafie Installation und/oder blockiert) kdnnen in der Pumpe Restdri-
cke entstehen, die nicht abgeleitet werden. Vor dem Offnen und Zerlegen der Pumpe miissen die Pumpenkérper
mit geeigneten Ratschengurten gesichert werden. Geeignete personliche Schutzausristung (PSA) verwenden.

Die Befestigungsschrauben entfernen und die Pumpenkdrper abnehmen.

Sicherstellen,dasssichimInnerenderPumpekeinefestenAblagerungenbefinden,andernfallsdieseentfernen
und die Innenflachen der Pumpe mit einem sauberen Einwegtuch reinigen, das mit einem fir das zu
behandelnde Produkt geeigneten Reinigungsmittel angefeuchtet wurde und mit den Baumaterialien der
Pumpe und der Arbeitsumgebung kompatibel ist.

ACHTUNG: Gefahr von Beschadigungen und/oder Brand.
Die Verwendung von Reinigungsmitteln, die mit den Pumpenmaterialien unvertraglich sind, sowie von
Lésungsmitteln oder brennbaren Stoffen ist verboten.

EineSichtprifungderinnerenOberflachen,diemitdemProduktinBertiihrungkommen,durchfiihrenundsicherstellen,
dass keine Abriebe, Korrosion, Risse und/oder Beschadigungen an den Bauteilen vorhanden sind.

Die interne Reinigung des Produktkreislaufs der Pumpe ist abgeschlossen. (J
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6.4.3

6.4.3a

6.4.3b

6.4.3c

6.4.3d

J

DEBEM

KONTROLLE UND/ODER AUSTAUSCH DER VENTILE (Ansaugung und Auslass)

Ansaug- und Auslassventile (Kugeln und Kugelsitze) sind Verschleifdteile. lhre Haltbarkeit wird stark von
den Einsatzbedingungen und den chemischen und physikalischen Belastungen beeinflusst. Die Saug- und
Druckventile mussen regelmanig nach jeweils 10.000.000 Betriebszyklen Uberprift werden, um die korrekte
Funktion der Produktdichtungen und die beste Pumpenleistung zu gewahrleisten.

Sicherheitsanforderungen vor dem Beginn eines Eingriffs:

* Pumpe vom Arbeitsplatz entfernt und interner Restdruck des Luftkreislaufs entladen;

« Pumpe mit gereinigten/gewaschenen AulRenteilen;

» Der interne Produktkreislauf der Pumpe ist gewaschen und dekontaminiert (abhangig von der gepumpten
FlUssigkeit).

» Die verunreinigte Waschflussigkeit wurde aus der Pumpe entleert.

Zur Uberpriifung und/oder zum Austausch der Pumpenventile ist folgendermafien vorzugehen:
Die Saug- und Auslasskollektoren demontieren, indem die Befestigungselemente entfernt werden.
DieSitzeundKugelnderSaug-undAuslassventileausbauenundmiteinemTuchreinigen,dasmiteinemgeeigne-

ten Reinigungsmittel angefeuchtet ist, und/oder durch Originalersatzteile desselben Typs und Materials
ersetzen (siehe Ersatzteilhandbuch)..

6.4.3a \ 6.4.3d

6.4.3b

ACHTUNG: Gefahr von Beschadigungen und/oder Brand.
Die Verwendung von Reinigungsmitteln, die mit den Pumpenmaterialien unvertraglich sind, sowie von

Lésungsmitteln oder brennbaren Stoffen ist verboten.

DenZustandderDichtungenprifenundggf.durchOriginalersatzteilegleichenTypsundgleichenMaterialserset-
zen (siehe Ersatzteilhandbuch).

Sicherstellen,dasssichkeinefestenAblagerungeniminnerenderVentilebefinden,andernfallsdiese miteinem
sauberen, mit Reinigungsmittel (fir das zu behandelnde Produkt geeignet) angefeuchteten Einwegtuch
entfernen.

Die Uberpriifung und/oder der Austausch der Pumpenventile ist abgeschlossen.
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6.4.4

6.4.4a

6.4.4b
6.4.4c
6.4.4d

6.4.4e

KONTROLLE UND/ODER AUSTAUSCH DER MEMBRANEN (Lebensdauerende)

Die Membranen (intern und in Kontakt mit dem Produkt) sind Komponenten, die dem Verschleil® unter-
liegen. Ihre Haltbarkeit wird stark von den Einsatzbedingungen und den chemischen und physikalischen
Belastungen beeinflusst. Tests an Tausenden von installierten Pumpen (mit einer Forderhdhe von 0,5 m bei
20 °C) haben gezeigt, dass die normale Lebensdauer 100.000.000 (hundert Millionen) Zyklen Ubersteigt.
ACHTUNG: Aus Sicherheitsgriinden miissen die Pumpenmembranen

in explosionsgefahrdeten Umgebungen alle 10.000.000 (zehn Millionen) Zyklen demontiert und tiber-
priift und alle 20.000.000 (zwanzig Millionen) Zyklen vorbeugend ersetzt werden.

ZEITPLAN DER EINGRIFFE

VORGESCHRIEBENE EINGRIFFE PRUFUNG AUSWECHSELUNG

alle 500 Stunden alle 10.000.00 Zyklen alle 20.000.00 Zyklen
REINIGUNG UND INTERNE _ .
KONTROLLE «

PRUFUNG MEMBRANEN -- Y -
AUSTAUSCH MEMBRANEN -- - Y

Sicherheitsanforderungen vor dem Beginn des Eingriffs:
*  Pumpe vom Arbeitsplatz entfernt und interner Restdruck des Luftkreislaufs entladen;

*  Pumpe mit gereinigten/gewaschenen AulRenteilen;

 Derinterne Produktkreislauf der Pumpe ist gewaschen und dekontaminiert (abhangig von der gepumpten Fllssigkeit).
+ Die verunreinigte Waschflussigkeit wurde aus der Pumpe entleert.

6.4.4a

Die Saug- und Auslasskollektoren demontieren, indem die Befestigungselemente entfernt werden.

ACHTUNG: Gefahr von innerem Gegendruck und Herausschleudern von Bauteilen bei der Demontage.
Unter abweichenden Bedingungen (unsachgemane Installation und/oder blockiert) kdnnen in der Pumpe Restdri-
cke entstehen, die nicht abgeleitet werden. Vor dem Offnen und Zerlegen der Pumpe miissen die Pumpenkérper
mit geeigneten Ratschengurten gesichert werden. Geeignete personliche Schutzausriistung (PSA) verwenden.

Die Befestigungsschrauben entfernen und die Pumpenkorper abnehmen.
In beiden Kreislaufen die Ventilkappe zur Blockierung der Membranen entfernen.

Sicherstellen,dasskeinefestenAblagerungenvorhandensind,andernfallsdiese miteinemsauberen, mitReini-
gungsmittel (fir das zu behandelnde Produkt geeignet) angefeuchteten Einwegtuch entfernen, Membra-
nen reinigen.

ACHTUNG: Gefahr von Beschadigungen und/oder Brand.
Die Verwendung von Reinigungsmitteln, die mit den Pumpenmaterialien unvertraglich sind, sowie von
Losungsmitteln und/oder brennbaren Stoffen ist verboten.

DEBEM
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6.4.4f

6.4.5

6.4.5a

6.4.5b

6.4.5c

J
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DenZustandderMembranen priufenundsicherstellen, dasskeine Dehnungsstellen, Risse oderBruchstellen
vorhanden sind.

Auf der Grundlage der Ergebnisse der durchgefihrten Kontrollen und des vorgesehenen Zeitplans fr
den Austausch der Membranen ist zu entscheiden, ob diese wiederverwendet und/oder durch Originaler-
satzteile desselben Typs und Materials ersetzt werden sollen (siehe Ersatzteilhandbuch).

ACHTUNG: Gefahr des Austretens von Fliissigkeit.

Es ist verboten, die Pumpe mit Membranen zu verwenden, die beschadigt oder von einem anderen Typ
und aus einem anderen Material als dem Original sind (auf dem Zusammensetzungscode angegeben)
oder die das vom Hersteller angegebene ,Lebensdauerende” erreicht haben.

Der Austausch der Pumpenmembranen ist abgeschlossen.

WIEDERZUSAMMENBAU DER PUMPE
Nach der Innenreinigung und der Uberpriifung und/oder dem Austausch der Ventile und Membranen wird
die Pumpe wiefolgt wieder zusammengebaut:

DenZustandderO-Ring-DichtungenfirdenstatischenDruckderPumpeprifen(siedirfennichttrocken,verformt
oder gequetscht sein); andernfalls durch ein Originalersatzteil ersetzen. (siehe Ersatzteilhandbuch).

6.45b ~- 6.4.5¢

ANMERKUNG
Die O-Ringe aus PTFE zur statischen Abdichtung missen nach jeder Demontage ersetzt werden.

DiePumpeinumgekehrterReihenfolgewieobenbeschriebenwiederzusammenbauenunddieBefestigungsschrau-
ben schrittweise und gleichmallig anziehen, wobei die vom Hersteller angegebenen Anzugsmomente
einzuhalten sind. (siehe 6.3.2 TABELLE DER ANZUGSMOMENTE auf Seite 48).

ACHTUNG: Gefahr von Spannungsrisskorrosion und plétzlichen Briichen.
UbermaRiges Anziehen (insbesondere bei Pumpen aus Kunststoff) kann zu geféahrlichen Spannungen an
bestimmten Bauteilen und plétzlichen Briichen fiihren, die nicht auf Konstruktionsfehler zurlickzufiihren sind.

DiePumpeneupositionierenundandieAnlageundden Druckluftkreislaufanschlie®en,wieinAbschnitt4.3und
4.4 beschrieben..

Die Wartung des Produktkreislaufs der Pumpe ist abgeschlossen.
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6.5

6.5.1d

WARTUNG DES LUFTKREISLAUFS N

Dieser Eingriff ist geschulten und qualifizierten Wartungstechnikern vorbehalten, die mit entsprechender
personlicher Schutzausristung (PSA) ausgestattet sind; siehe technische Datenblatter und Sicherheits-
datenblatter der betreffenden Flissigkeit.

ACHTUNG: Gefahr des Kontakts mit giftigen oder dtzenden Fliissigkeiten.

Die Wartung des Luftkreislaufs umfasst den Austausch des Luftaustauschers, der in Ausnahmefallen erforderlich ist,
wenn er in sehr staubiger Umgebung falsch installiert wurde, wenn gesattigte Dampfe den internen Kreislauf bescha-
digen kénnen oder wenn nach einem Membranbruch korrosive Flissigkeit in den pneumatischen Kreislauf gelangt ist.

ACHTUNG: Gefahr der Beschadigung des internen Druckluftkreislaufs.

Bei Installationen der Pumpe in Umgebungen mit rauer Atmosphéare (Staub, Dampfe oder gesattigte
Dampfe) muss die Installation eines Rohrs und entsprechender Anschliisse (aus geeigneten Materialien)
vorgesehen werden, um den Luftauslass aus der Umgebung/Flissigkeit herauszufihren.

Sicherheitsanforderungen vor dem Beginn eines Eingriffs:

» Die Pumpe ist gestoppt, die Luftzufuhr unterbrochen und verriegelt und der Restdruck abgelassen,;

* Pumpe mit gereinigten/gewaschenen Aullenteilen;

» Der interne Produktkreislauf der Pumpe ist gewaschen und dekontaminiert (abhangig von der gepumpten
Flussigkeit);

» Die verunreinigte Waschflussigkeit wurde aus der Pumpe entleert.

* Produktabsperrventile (Saug- und Druckventil) geschlossen;

* Pumpe und Saug- und Druckkreislaufe gekuhlt.

6.5.1a 6.5.1b

DEMONTAGE DER PUMPE
Um den Luftaustauscher des Luftkreislaufs zu ersetzen, muss die Pumpe wie folgt demontiert werden:

Die Saug- und Druckschlduche der Pumpe abtrennen.
Den Druckluftschlauch von der Pumpe abziehen.

Die Pumpe mit geeignetem Hebezeug vom Aufstellungsort entfernen und demontieren.

ACHTUNG: Gefahr des Austritts von verunreinigter Fliissigkeit; Gefahr von Verletzungen und/oder
Schéden fiir die Gesundheit.

Die Pumpe ist nicht selbstentleerend, bei der Demontage und Handhabung ist Vorsicht geboten. Wenn die
Pumpe an den Hersteller oder eine autorisierte Kundendienststelle zurlickgeschickt werden muss, sind zuvor
alle Produkt- und Reinigungsmittel aus ihr zu entfernen. Bei giftigen, schadlichen oder gesundheitsgeféahr-
denden Produkten muss die Pumpe vor dem Versand ordnungsgemaf gewaschen und behandelt werden.

FlrdieDemontageunddenWiedereinbauderPumpeistdieentsprechendeErsatzteiltabellezuverwenden,umaufdie
in den behandelten Eingriffen beschriebenen Innenteile zugreifen zu kdnnen.
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6.5.2

AUSTAUSCH DES LUFTAUSTAUSCHERS nur fir MICROBOXER

Die Pumpen MICROBOXER sind mit einem orthogonalen Luftaustauscher ausgestattet. Fir den Austausch
des Luftaustauschers ist folgendermalen vorzugehen:

Sicherheitsanforderungen vor dem Beginn eines Eingriffs:

*  Pumpe vom Arbeitsplatz entfernt und interner Restdruck des Luftkreislaufs entladen;

* Pumpe mit gereinigten/gewaschenen AulRenteilen;

+ Der interne Produktkreislauf der Pumpe ist gewaschen und dekontaminiert (abhangig von der gepumpten
FlUssigkeit).

« Die verunreinigte Waschflissigkeit wurde aus der Pumpe entleert.

ACHTUNG: Gefahr der Verunreinigung, Verletzung und/oder gesundheitlichen Schaden.

Wenn die Pumpe an den Hersteller oder eine autorisierte Kundendienststelle zurtickgeschickt werden
muss, sind zuvor alle Produkt- und Reinigungsmittel aus ihr zu entfernen.

Bei giftigen, schadlichen oder gesundheitsgefahrdenden Produkten muss die Pumpe vor dem Versand
ordnungsgemaf gewaschen und behandelt werden.

Die Saug- und Auslasskollektoren demontieren, indem die Befestigungselemente entfernt werden.

ACHTUNG: Gefahr von innerem Gegendruck und Herausschleudern von Bauteilen bei der Demontage.
Unter abweichenden Bedingungen (unsachgemafie Installation und/oder blockiert) kdnnen in der Pumpe Restdri-
cke entstehen, die nicht abgeleitet werden. Vor dem Offnen und Zerlegen der Pumpe miissen die Pumpenkorper
mit geeigneten Ratschengurten gesichert werden. Geeignete personliche Schutzausristung verwenden.

6.5.2b
6.5.2c

6.5.2d
6.5.2e
6.5.2f

6.5.28

6.5.2h

6.5.2i

J
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Die Befestigungsschrauben entfernen und die Pumpenkdrper abnehmen.

Inbeiden Kreislaufendie Ventilkappe zur Blockierung der Membranen entfernen und die Membranenvonder
Pumpe abziehen.

Die pneumatische Steuerbuchse aus dem zentralen Kérper ziehen.
Den Stopsel abschrauben und den monostabilen Luftschieber herausnehmen.

DiePumpeneinheitunddieMembranenmiteinemsauberenEinwegtuchreinigen,dasmiteinemgeeignetenRei-
nigungsmittel (fir das Pumpenmaterial und das zu behandelnde Produkt) angefeuchtet ist.
ACHTUNG: Gefahr von Beschadigungen und/oder Brand.

Die Verwendung von Reinigungsmitteln, die mit den Pumpenmaterialien unvertraglich sind, sowie von
Lésungsmitteln oder brennbaren Stoffen ist verboten.

Die Bohrungen der Pumpeneinheit (Buchsen- und Schieberbohrung) mit einem geeigneten Fettfilm (MOLY-
KOTE ) versehen.

ACHTUNG: Gefahr der Blockierung der Pumpe.

Die Verwendung von Ol jeglicher Art ist verboten; Ol entfernt Fett und fiihrt nach dem Ablassen aufgrund
mangelnder Schmierung zu Blockierungen.

Die SteuerbuchsemitderVerbindungswelleunddermonostabile SchiebersinddurcheinOriginalersatzteilmit
den gleichen Eigenschaften wie das Original (Werkstoffe der Komponenten) zu ersetzen.

Die Membranen wieder zusammensetzen und die Ventilkappe festziehen.

Der Austausch des Luftaustauschers fiir MICROBOXER ist abgeschlossen.
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6.5.3 AUSTAUSCH DES KOAXIALEN LUFTAUSTAUSCHERS fiir BOXER
Alle BOXER-Pumpen (mit Ausnahme von MICROBOXER) sind mit einem koaxialen Luftaustauscher ausgestat-
tet. FUr den Austausch des Luftaustauschers ist folgendermafen vorzugehen:

B ACHTUNG: Gefahr der Verunreinigung, Verletzung und/oder gesundheitlichen Schaden.
Wenn die Pumpe an den Hersteller oder eine autorisierte Kundendienststelle zurlickgeschickt werden muss,
sind zuvor alle Produkt- und Reinigungsmittel aus ihr zu entfernen.
Bei giftigen, schadlichen oder gesundheitsgefahrdenden Produkten muss die Pumpe vor dem Versand ord-
nungsgeman gewaschen und behandelt werden.

Sicherheitsanforderungen fiir den Eingriff:

»  Pumpe vom Arbeitsplatz entfernt und interner Restdruck des Luftkreislaufs entladen;

* Pumpe mit gereinigten/gewaschenen Aul3enteilen;

» Der interne Produktkreislauf der Pumpe ist gewaschen und dekontaminiert (abhéangig von der gepumpten Flus-
sigkeit).

» Die verunreinigte Waschflissigkeit wurde aus der Pumpe entleert.

6.5.3a  Die Saug- und Auslasskollektoren demontieren, indem die Befestigungselemente entfernt werden.
6.5.3b  Die Befestigungsschrauben entfernen und die Pumpenkdrper abnehmen.

6.5.3c  In beiden Kreislaufen die Ventilkappe zur Blockierung der Membranen entfernen und die Membranen von der
Pumpe abziehen.

6.5.3d  Den koaxialen Luftaustauscher durch Entfernen der Befestigungselemente demontieren.

6.5.3a 6.5.3c
6.5.3h

6.5.3e Die Pumpeneinheit und die Membranen mit einem sauberen Einwegtuch reinigen, das mit einem geeig-
neten Reinigungsmittel (fir das Pumpenmaterial und das zu behandelnde Produkt) angefeuchtet ist.

ACHTUNG: Gefahr von Beschadigungen und/oder Brand.
Die Verwendung von Reinigungsmitteln, die mit den Pumpenmaterialien unvertraglich sind, sowie von
Lésungsmitteln oder brennbaren Stoffen ist verboten.

6.5.3f  Die Bohrungen der Pumpeneinheit (Buchsen- und Schieberbohrung) mit einem geeigneten Fettfilm (MOLY-
®
KOTE ) versehen.
B ACHTUNG: Gefahr der Blockierung der Pumpe.

Die Verwendung von Ol jeglicher Art ist verboten; Ol entfernt Fett und fiihrt nach dem Ablassen aufgrund
mangelnder Schmierung zu Blockierungen.

6.5.3g Austauscher und Verbindungswelle durch ein Original-Ersatzteil mit denselben Eigenschaften wie das
Original ersetzen (Werkstoffe der Komponenten).

B ACHTUNG: Gefahr von Fehlfunktionen und Blockierung der Pumpe.
Der Luftaustauscher darf nicht geéffnet werden, um einen falschen Zusammenbau und damit eine Fehl-
funktion der Pumpe zu vermeiden.

6.5.3h  Die Membranen wieder zusammensetzen und die Ventilkappe festziehen. (J

Der Austausch des koaxialen Luftaustauschers fiir die Pumpen BOXER ist abgeschlossen.
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6.5.4 WIEDERZUSAMMENBAU DER PUMPE
Nach dem Austausch des Luftaustauschers die Pumpe wie folgt wieder zusammenbauen:

6.5.4a DenZustandderO-Ring-DichtungenfirdenstatischenDruckderPumpepriifen(siedirfennichttrocken, ver-
formt oder gequetscht sein); andernfalls durch ein Originalersatzteil ersetzen (siehe Ersatzteilhandbuch).

= ANMERKUNG
NOTE

Die O-Ringe aus PTFE zur statischen Abdichtung miissen nach jeder Demontage ersetzt werden.

6.5.4b  Die Pumpe in umgekehrter Reihenfolge wie oben beschrieben wieder zusammenbauen und die Befestigungs-
schrauben schrittweise und gleichmafig anziehen, wobei die vom Hersteller angegebenen Anzugsmo-
mente einzuhalten sind (siehe 6.3.2 TABELLE DER ANZUGSMOMENTE auf Seite 48).

ACHTUNG: Gefahr von Spannungsrisskorrosion und plétzlichen Briichen.
UbermaRiges Anziehen (insbesondere bei Pumpen aus Kunststoff) kann zu geféahrlichen Spannungen an
bestimmten Bauteilen und plétzlichen Briichen flhren, die nicht auf Konstruktionsfehler zurlickzufiihren sind.

6.5.4c Die Pumpe neu positionieren und an die Anlage und den Druckluftkreislauf anschlief3en, wie in Abschnitt
4.4 und 4.5 beschrieben.

Der Austausch des Luftaustauschers und der Wiedereinbau der Pumpe sind abgeschlossen.

J
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L 3
NOTE

Die folgenden Informationen sind nur zur Verwendung durch qualifizierte und befugte Wartungstechniker
bestimmt, die mit dem Inhalt der Originalanleitung vertraut sind und sich an diese halten. Im Falle einer
Stérung und zur Behebung eventueller Fehlfunktionen sind folgende Hinweise zu beachten, um mdgliche
Ursachen zu erkennen und die entsprechenden MalRnahmen umzusetzen. Die grafische Darstellung
erfolgt in Tabellenform mit direkter Entsprechung zwischen Fehler, mdglicher Ursache und Malinahme.

ANMERKUNG
Bei groReren Eingriffen muss der KUNDENDIENST von DEBEM oder eine autorisierte Kundendienst-
stelle kontaktiert werden; unsere Techniker werden Ihnen so schnell wie mdglich helfen.

ACHTUNG
Vor der Durchfuihrung von Arbeiten und dem Zugang zur Pumpe ist Folgendes notwendig:

 die Druckluftzufuhr unterbrechen und verriegeln und den Restdruck aus dem internen Druckluftkreis
der Pumpe ablassen;

* Produktabsperrventile abtrennen (Ansaugung und Auslass);

* gegebenenfalls die AuRenseite der Pumpe reinigen;

 falls erforderlich, den internen Produktkreislauf der Pumpe spiilen (dekontaminieren).

ACHTUNG: Gefahr von innerem Gegendruck und Herausschleudern von Bauteilen bei der Demontage.
Unter abweichenden Bedingungen (unsachgemafe Installation und/oder blockiert) konnen in der Pumpe
Restdriicke entstehen, die nicht abgeleitet werden. Vor dem Offnen und Zerlegen der Pumpe missen die
Pumpenkoérper mit geeigneten Ratschengurten gesichert werden. Geeignete personliche Schutzausristung
(PSA) verwenden.

STORUNG MOGLICHE URSACHE MASSNAHME
1 Die Pumpe startet nicht. 1.1 Kreislauf ohne Luft. 1.1a Kreislauf, Hahne und Anschliisse Uberprifen.
1.2 Unzureichender Luftdruck. 1.2a Den Druck am Druckminderer einstellen.
1.3 Ungentigender Luftdurchsatz. 1.3a Prifen, ob Rohre und Anschlisse ausreichend groRRe
Durchgénge haben.
1.4 Steuerventil 1.4a Steuerventil Uberprifen und ersetzen.
beschadigt.
1.5 Auslass oder Ansaugung 1.5a Die Auslass- und Saugleitungen abtrennen und prifen,
der Pumpe geschlossen. ob die Pumpe startet.
1.6 Luftaustauscher der 1.6a Austauscher austauschen; auf Eis
Pumpe beschadigt. am Luftauslass prifen.
Ist dies der Fall, muss es entfernt werden (siehe
Abschnitt Gber die Luftzufuhr).
1.7 Membran gebrochen. 1.7a Priifen, ob Luft aus der Auslassleitung des Produkts austritt.;
ggf. die Membran ersetzen.
2. Die Pumpe tauscht die 2.1 Die Kugeln schlielen nicht. 2.1a Die Kollektoren ausbauen, die Sitze reinigen oder die
Flissigkeit aus, 2.2 Saughéhe zu hoch. Kugeln und Sitze ersetzen.
bewegt sie aber nicht. 2.2a Saugh6he verringern.
2.3 Flussigkeit zu viskos. 2.3a GroRere Rohrleitungen installieren, insbesondere im An-
saugbereich, und die Pumpenzyklen reduzieren.
2.4 Ansaugung verstopft. 2.4a Kontrollieren und reinigen.
Fortsetzung auf der néchsten Seite (J
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KAPITEL 7 - PROBLEME UND LOSUNGEN

Fortsetzung von voriger Seite

STORUNG

3. Die Pumpe
arbeitet unregelméagig.

3.1

3.2
3.3
3.4

MOGLICHE URSACHE

Interner Luftaustauscher
abgenutzt oder defekt.
Abgenutzte Welle.

Eis am Auslass.
Fehlende Luftmenge.

3.1a

3.2a
3.3a
3.4a

UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG - BOXER Rev. 2021

MASSNAHME
Luftaustauscher austauschen.

Luftaustauscher austauschen.

Die Luft entfeuchten und filtern.

Alle Zubehorteile fiir die Luftregulierung,
insbesondere die Schnellkupplungen, Gberprifen.

3.5 Interner Austauscher ver- 3.5a Luftaustauscher austauschen.
schmutzt.
4. Die Pumpe arbeitet 4.1 Flussigkeit zu viskos. 4.1a Keine Abhilfe.
in langsamen Zyklen. 4.2 Auslassleitung verstopft. 4.2a Kontrollieren und reinigen.
4.3 Ansaugung verstopft. 4.3a Kontrollieren und reinigen.
5. Die Pumpe tauscht nicht 5.1 Ansaugung verstopft wahrend 5.1a Die Saugleitung austauschen.
aus. des Betriebs.
5.2 Luft verschmutzt, voller Kondens-  5.2a Luftleitung Uberprifen.
wasser oder Ol.
5.3 Unzureichende Luftmenge 5.3a Den Druck mit einem an der Pumpe installierten Manometer

oder Druck

und bei laufender Pumpe priifen: siehe Abb.4.4.3 Seite 35..
Wenn der Druck an diesem Punkt im Vergleich

zum Netzdruck zu niedrig ist, sind sdmtliche Luftanschlis-
se zu Uberprifen, insbesondere die Schnellkupplungen.
Priifen, ob alle Luftregelvorrichtungen

einen ausreichenden Durchfluss haben. ACHTUNG: 90 %
der Félle hangen von Schnellkupplungen ab.

5.4 Verteiler defekt. 5.4a Verteiler austauschen.
5.5 Das Stoppverfahren wurde 5.5a Das Stoppverfahren einhalten siehe Abschnitt 5.2
nicht eingehalten. Seite 41.
6. Die Pumpe liefert nicht die 6.1 Die Produktansaugleitung 6.1a Kontrollieren und wieder anschlie3en.
in der Tabelle angegebene ist nicht richtig angeschlossen.
Fordermenge. 6.2 Leitungen verstopft. 6.2a Kontrollieren und reinigen.
6.3 FlUssigkeit zu viskos. 6.3a GroRere Rohrleitungen installieren, insbesondere im An-

6.4

6.5

6.6

6.7

Die Kugeln schlie3en nicht.

Unzureichende Luftmenge.

Méglicher Druckverlust

in der Luftzufuhrleitung

zur Pumpe.

Maglicherweise ist der Gegen-
druck oder die Férderhéhe
hoher, als es das verwendete
Pumpenmodell im Verhaltnis
zur Férdermenge zulasst.

6.4a

6.5a

6.6a

6.7a

saugbereich, und die Pumpenzyklen reduzieren.

Die Kollektoren ausbauen, die Sitze reinigen oder die
Kugeln und Sitze ersetzen.

Den Druck mit einem an der Pumpe installierten Manometer
und bei laufender Pumpe priifen: siehe Abb.4.4.3 Seite 35..
Wenn der Druck an diesem Punkt im Vergleich

zum Netzdruck zu niedrig ist, sind sdmtliche Luftanschlis-
se zu Uberprifen, insbesondere die Schnellkupplungen.
Priifen, ob alle Luftregelvorrichtungen

einen ausreichenden Durchfluss haben. ACHTUNG: 90 %
der Félle hangen von Schnellkupplungen ab.

Den Druck am Einlass der Pumpe

priifen. Druckverluste in der Druckluftzuleitung

zur Pumpe beseitigen.

Den tatsachlichen Produktdruck, den

die Pumpe am Auslasskollektor liefert,

tiberpriifen. Den Gegendruck in der Produktleitung
beseitigen oder das geeignete Pumpenmaodell fir die
gewiinschte Durchflussmenge verwenden.

J
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AUSSERBETRIEBSETZUNG
DEEBEM UND ENTSORGUNG

———— MADE IN ITALY e——

UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG BOXER - Rev. 2021

KAPITEL 8

Dieses Kapitel befasst sich mit den vom Hersteller vorgesehenen MaRnahmen zur Stilllegung und Ent-
sorgung der Pumpen BOXER.

DIESER TEIL ENTHALT DIE FOLGENDEN TITEL SEITE

8.1 AURERBETRIEBSETZUNG UND WASCHFORMULAR 61-63

8.2 ENTSORGUNG 64

Im Folgenden wird beschrieben, wie in den einzelnen Schritten vorzugehen ist.
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